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MALA íKP^ODUCCiOM 

POR DEFECTO DEL ORíOtN^L

Sres. D. Edgardo LECBdYSE y D. León HENBRICKX, residentes en 
Bélgica, Chañaste d*Anvers ^ St. Nicolas-Waes y Avenue Láopold 
155, & Brassehaet, respectivamente, solicitan ana patente de in— 
vención por; "PERFECCIONA^' NTOS :N '.OH CIERRES CORREDIZOS COK 
GUAPAS DE "'ATERIA PLASTICA" Clase 48.-

Con prioridad de la patent belga n9 452.378 del 18 de Sep­
tiembre de 1943.-

COINV NTORESt Los propios solicitantes.-
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La presente solicitad de patente se refiere a cierres correa 
dizos fabricados de materia plástica y particularmente a la fija— 
cidn de las grapas, de materia plástica, sobre las cintas que han 
de soportarlas.-

Según el invento, dichas grapas ee com onen de dos partes, 
que ee acop an despuáe, aprisionando entre ellas el borde de la 
cinta para fijar la grapa a la misma.- De esta manera el tejido de 
la cinta no queda perjudicado por la exposicián a temperaturas 
elevadas, como sucede en loe procedimientos de fijacidn por pega­
mento de las grapas a la misma cinta, ni queda rígida y manchada, 
como sucede en loe procedimientos de fijacián por encolado de las 
grapas sobre la cinta.-. Además se anulan las precauciones y com­
plicaciones que exige el procedimiento, para atenuar loe inconve­
nientes mencionados, y la fabricaeidn de los cierres resulta no­
tablemente simplificada *-

El acoplamiento de las dos partea de las grapas fabricadas de 
materia plástica, se obtiene, según el invehto, soldando dichas par 
tes, una con otra, por medio de un disolvente o adhesivo apropiado, 
mientras que la cinta ea aprisionada en torno a la soldadura entre
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167794dos dientes formados sobre una y otra parte respectivamente.- Tam­
bién pueden acoplarse las partes de las grapas en distinta forma, 
por ejemplo, remachándolas o encajándolas, si su forma se presta 
a ello.-

iara soldar y unir las partes de la grapa deben colocarse 
exactamente una frente a la otra y aproximarlas baja una presián 
conveniente.- A dicho fin resulta ventajoso utilizar un disposi­
tivo compuesto de dos mitades aproximables, en las cuales se han 
provisto dos alveolos para las partes de la grapa que se han de 
soldar y entre las cuales puede colocarse la cinta que ha de so­
portar las grapas.— Dicho dispositivo puede estar constituido por 
las mitades del mismo molde dispuestas convenientemente, dentro 
del cual se ha introducido previamente, mediante inyeccián, la ma­
teria pláetica con lo que se evita el empleo de dispositivos sepa­
rados para el moldeo y unián de las partes de las grapas, al pro­
pio tiempo que se simplifican las operaciones.- Despuás del moMeo 
las mitades del molde se separan, se procede a la colocaeián de 
la cinta, y las partes de la grapa enbadurnadas de disolvente o 
adhesivo quedan soldadas una con otra al encarar las dos mitades 
del molde.- Se sobreentiende que si las partes de la grapa se fabii 
can por otro procedimiento, como es por ejemplo moldeados con pren 
sa o estampados, se empleará para su unián otro dispositivo apropia 
do.-

Las grapas en dos partes se prestan para ser fijadas sobre 
las cintas con borde plano o formando burlete.— Las zonas de las 
partes que componen la grapa, destinadas a presionar la cinta, es- 
tan formadas de manera que correspondan al tipo de cinta y provis­
tas, en caso necesario, de un grafilado que asegure el agarre so­
bre la cinta.-

Varias formas de grapas compuestas de dos parces según el in­
vento se representan, a titulo de ejemplo, en los dibujos adjuntos, 
los cuales muestran simultáneamente los cierres corredizos fabri­
cados por medio de dichas grapas y un dispositivo para llevar a 
cabo su fabricaciá#*—
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En dichos dibujos:
Las Figs. i a 6 so refieren a una forma de grapa, las Figs.

7 a 14, 15 a 20 y 21 a 31 respectivamente, muestran unas modifica-
elenes.-

Fígs. 32 a 36 representan esquemáticamente el dispositivo pa­
ra su fabricación.-

La grapa representada en las Figs. 1 a 4 está compuesta de 
dos partes simétricas -1- y -2- las cuales forman un todo al sol­
darse, por la parte media de la grapa, siguiendo la linea -3-*
Cada parte -1- y -2— esté dotada, para lograr su abrochado, de un 
diente -4— y una concavidad -5-, y para la fijación de la grapa 
a la cinta -6- de una mordaza -7- provista de uno 6 dos salientes 
puntiagudos -8- y preferentemente provista de un graíilado -9— , qas 
fija sólidamente la grapa al borde liso de la cinta, cuando óata 
es aprisionada entre las mordazas -7-, en el momento de unir las 
partes -1- y -2-. La Fig. 5 muestra una grapa con las mordazas 
—7*** en forma de gancho, para la fijación sobre la cinta provista 
de burlete*- La Fig. 6 representa un fragmento de cierre corredi­
zo abrochado, que con las grapas descritas asegura un deble cierre 
lo cual es ventajoso en cuanto a la solidez del abrochado permi­
tiendo que éste se cierre igualmente aunque falten un diente de 
una o más grapas.—

En la modificación representada en las Figs. 7 a 12 las par­
tea -1- y -2- de la grapa son asimótricas; una de las partes pre­
senta un diente -4- y la otra una concavidad -5—, de manera que 
la grapa obtenida por mutua soldadura de las partes según la linea 
intermedia -3- presenta, sobre la misma cara, un diente y una ca­
vidad contiguos uno de otro.— Los demás números de referencia tie­
nen el mismo significado que en las figuras precedentes.- La Fig, 
13 representa una grapa para cintas con burlete y la Fig. 14 un 
fragmento de cierres corredizos abrochados.—

Una nueva ejecución se muestra en las Figs. 15 a 18.- En di­
cho caso las par :, s —1— y -2- de la grapa presentan, cada una, la
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mitad da un diente —4^— y la Hitad de la concavidad —5^-, cuya 
reunián, una vez las partea -1- y -2- de han soldada ana con la 
otra, siguiendo la linea media -3- de la grapa, forman, sobre ana 
de las caras de esta áltlma, el diente -4- y sobre la cara opues­
ta la concavidad -5-. De hecho la concavidad -5- es un agujero que 
atraviesa la grapa, pero evidentemente que podrá no atravesarla,- 
Las grapas asi obtenidas se abrochan tal como se ve en la Fig. 20, 
la cual muestra un fragmento de cierre corredizo abrochado.— La 
Fig. 19 representa una grapa para cintas con burlete.-

Las grapas descritas, hasta ahora, tienen cada una, al menea, 
un diente y una cavidad, pudiendo ser montadas indiferentemente a 
derecha o a izquierda de la cadena de grapas que constityye el cié 
rre corredizo.— Se puede también, al como se representa en las 
Figs. 21 a 28, hacer anas grapas complementarias, macho y hembra, 
destinadas a ser montadas unas a un lado de la cadena y las otras 
al lado opuesto*—

Las dos partes -ia<*.%S-. de la grapa acho (Fig. 21 a 24) pre­
sentan, sobre cada cara una mitad de diente -4^-4^-, mientras que 
las dos partes -1^-2**- de la grapa hembra (Figs. 25 a 28) presen­
tan, cada una, una muesca en forma de media caía Soldadas usa
con la otra, segán la linea media -3- de la grapa, las partes -1*- 
-2&- se complementan para formar un diente -4-, sobre cada cara de 
la grapa acho.- Igualmente las muescas complementarias de las par 
tes -1^-2^— forman un taladro —5— sobre ce a cara de la grapa hem­
bra,- En el cierre montado Fig* 31# ca a grapa hembra está abro­
chada entre dos grapas machos y viceversa.- Las Fi;js* 29 y 30 mués 
tren respectivamente una grapa macho y una grapa hembra, para cin­
tas con burlete,-

Evidentemente que podrán imaginarse, todavía, otras formas 
de grapa comprendidas en la idea del invento, esto es, grapas for­
radas de dos partes.— Igualmente se sobreentiende que la anián de 
las partas de la grapa no debe hac rse, necesariamente, siguiendo 
la linea media de ásta, como se ha representado a titule de ejemplo
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ni tampoco ea indispensable la soldadora o pegamento, si las gra­
pas se prestan a ser unidas de otra forma.— No obstante la unión 
por soldadura es la más favorable en la práctica y es la que será 
descrita a continuación, a titulo de ejemplo con referencia a las 
Figs, 32 a 36 de los dibujos adjuntos.-

Dichas figuras representan, esquemáticamente, el dispositivo 
que sirve simultáneamente de molde para la obtención de las partes 
de la grapa, mediante inyección de la materia plástica, y 'e prensa 
para la unión de dichas partee, asi como para la fijación de las 
grapas a la cinta de soporte,-

DI molde estrado en la Fig. 32 presenta dos mitades -10- y 
-11- en las cuales se han practicado encarándose una con otra, dos 
series de alveolos -12- y -13— , que tienen la forma en hueco do 
las partes -1- y -2- de la grapa.-

Para el moldeo, por inyección, se coloca, entre las mitades 
-10?- y -11- del molde, una pinza intercalada -14- que campie a y 
cierra los alveolos -12- y -13— . Dos regletas móviles -15—16- 
flanquean a la pieza -14- en ir; parte superior y presentan, cada 
una, un oanal de inyección -17-, comunicando con cada alveolo del 
molde por les conductos -18—. La materia plástica a moldear es in­
yectada, dentro de los alveolos por los conductos -17- y los cana­
les -18-, Despuás del moldeo se retirar las rebabas,por desliza­
miento longitudinal las regletas -15-16- que, obrando como si 
fueran cizallas, las se cionan enrasando las piezas moldeadas.- 
Seguidamente se separan las mitades del molde y se retira la pie­
za -14-r.

Entonces se dejan las partes -1—2— de las grapr s dentro de 
los alveolos -12- y -13— de las mitades del molde y se humectan las 
superficies a soldar —20— con un dieolven e apropiado, p r medio 
de unnáUllo —19-. Al mismo tiempo se coloca la cinta -6-, sobre 
la que han e ser fijadas las grapas, la cual es retenida por me­
dio de una pinza -21- (Fig. 35). Después se aproximan las dos mi­
tades del molde -10- y —11— (Fig. 36), ejerciendo sobre ellas una
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presión conveniente, que tiene por objjto soldar, unas con otras, 
las superficies -20<?- de las partes de las grapas? humedecidas con 
disolvente,— La cinta ?̂ 6— resulta usi aprisionada, alojándose entíB 
las mordazas formadas por las grapas soldadas? las cuales son fi­
jadas automáticamente sobre la cinta, a intervalos exactos, tal 
como requiere el buen funcionamiento del cierre corredizo.- Para 
la claridad del dibujo se ha representado una cinta dotada de bur­
lete - 22-  y las grapas con mordazas en forma de gancho.- En dicho 
ejemplo las operaciones son las mismas que en el caso de una cinta
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liea.-
Claro está que la unión de las partos e las grapas se efeetsa 

en frió, después del moldeado, por lo cual la cinta no es afectada 
por el calor, y p6r otro lado como que solo las superficies de las 
partee de las grapas a soldar han sido humedecidas con disolvente, 
áste no representa ningún perjuicio para la cinta.-

Otra ventaja del sistema descrito consiste en que permite la 
reparación de los cierres corredizos, en los cuales falte una o más 
grapas.- Sobre la cinta podrán colocarse fácilmente nuevas grapas, 
que suplan a las desprendidas o deterioradas, valiéndose del dis­
positivo descrito ante tormente, en el cual se coloca el cierre 
a reparar y las partee de las grapas de recambio que se s-ldan en­
tre si en la forma indicada,- El cierre en repa ación no sufre nin, 
gun perjuicio,- Se sobreentiende que la invención no se listta a 
la for-a y detal es de ejecución descrita y representada a titulo 
de ejemplo, no apartándose de la idea del invento las mo ificaeio- 
nes que puedan introducirse

-M B I V I N D I O  A C I  O N E  í

160 1&.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES C.RREDIZ -S t,GN S-RAPAS DE
RÍA i RIA . LA OTICA" caracterizados por el hecho de que cada grapa 
está constituida de dos partee, que se unen entre si, y que apri­
sionan entre ellas la cinta sobre la cual se fijan lúe grapas en 3a 
forma descrita.—



485

190

195

200

205

210

215

1!67i?94 -?- **77e<
2*.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERNES CORREDIZOS, COK GRAPAS DE 
KAT- IA PLASTICA" según la reivindicación 1*, caracterizados Lor 
el hecho de que las dos partes de la grapa se soldán entre si, Ba­
ilante un disolvente o adhesivo, quedando aprisionada la cinta, 
alrededor de la soldadura, entre dos mordazas formadas por una y 
otra parte de la grapa.—
3*..-"PBRBECCIOKAMI':NT0S EN LOS CIERRES CORREDIZOS, COK GRAPAS DE 
MATERIA PLA TICA" según la reivindicación 1&, caracterizados por 
le hecho de que las dos partes de la grapa presentan, cala una, 
un diente y una concavidad para el abrochado.-
4*.-"PERFECCIONABIERTOS EN LOS CIEN US COHBBDI. AS, CON C  APAS DE 
CASERIA PLASTICA" según la reivindicación 1 , caracterizados por 
el hecho de que, una de las partes de la gra;a, presenta un dien­
te y la otra parte una concavidad para el abrochado.- 
5*.-"PERFECCI(K?A*'ÜENT0S EN LOS CIBR ES CORRHDIZ S, CON GRAPAS DE 
MA ERIA PLASTICA" según la reivindicación ic, caracterizados por 
el hecho de que, cada parte de la grapa, presenta la mitad de un 
diente y la mitad de una concavidad para el abrochado.- 
6*..-"PBRFBCCI0NA**IEH20S BN LOS CIERRES CORRE IZ S, CON GRAPAS DE 
MATERIA PLASTICA" según la reivindicación 1&, caracterizados por 
el hecho ie que cada parte de la grapa macho presenta dos mitades 
de diente para el abrochado y ea a parte de la grapa hembra presen 
ta, asi mismo, dos mitades de concavidad para el abrochado.— 
7*.-"PBRFKCCI0NA?*IENT0S EN LOS CIERRES CORREDIZOS, COK GRAPAS DE 
MATERIA PLASTICA" segu# la reivindicación 1*, caracterizados por 
el hecho de que las dos partes de la grapa presentan unas aspere­
zas o grafliado en la zona destinada a aprisionar la cinta.—
8*.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES CORREDIZAS, CON GRAPAS DO 
''ATERIA PLA8T CA" según la reivindicación 1*,caracterizados por 
el hecho de que se unen simultáneamente las partes de una serie 
de grapas con la ayuda de un dispositivo compuesto de dos mitades 
aproximablee, dent o de las que se han practicado unos alveolos 
para las partes de las grapas a unir y entre las cuales se coloco 
la cinta que ha de soportar las grapas,-
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9*.-"PERí'ECCI0NAMKKT03' EN LOS CIER ES CORREDIZOS, CON OIALAS DE 
HATERIA PLASTICA" según la reivindicación 8*, caracterizados por 
el hecho de que, para la unión de laa partea de las grapas se uti­
liza el molde, que ha servido para su obtención mediante la inyec­
tan de materia plástica, dentro los alveolos del cual se han de­
jado las partes de la grapa, después de moldeadas.- 
IOS .-"PERFECCIONALE:.TC-S EN LOS CIERRES CORREDIZOS, CCON GRAPAS DE 
MATARIA DLASTICA", según las reivindicaciones 8* o 9*, caracteri­
zados por el hecho de que las partes de la grapa se soldán, for­
mando un todo, ajustandolas entre si, por aproximación de las mi­
tades del dispositivo de unión o del molde, despuás de haber colo­
cado entre ellas la cinta, y humedecido con disolvente o adhesivo 
las partes a unir.—
lidPERFRCCIOBAAIEr.'TOS EN LOS CIERRAS CORREDIZOS, CON GRAPAS DE 
MATUFIA PLASTICA" según la reivindicación 10*, caracterizados por 
el hecho de que solamente se humedecen con disolvente o adhesivo 
las superficies de las partes de las g-ap e, destinadas a set sol­
dadas entre si, con exclusión de la superficie entre las cuales 
es aprisionada la cinta.-
12*.-"PER1-TCCIONA?TIENTOS EN LOS CIERRES CORREDIZOS, CON GRAPAS DE 
MATERIA PLASTICA" según la reivindicación 1*, caracterizados por 
el hecho de que para su fabricación se utiliza un molde que pre­
senta dos medios moldee con alv olo, separados por una pieza com­
plementaria, intercalada, que pueden ser aproximados, después de 
retirar la pieza intercalada, para soldar entre si las partee de 
la grapa, moldeada dentro de los alveolos, dispuestos en cada mi­
tad del me Ido.-
13*.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES CORREDIZAS, CON GRAPAS DE 
MATERIA PLASTICA" caracterizados por el hecho de que la piezc in­
tercalada está flanquea a por dos regletea movibles o dasplazables 
longitudinalmente, en las cuales se han practicado unos canales de 
inyección, que comunican con los alveolos de las mitades del molde 
por unos conductos que enrrasan con los alveolos, de manera que,
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' af'̂ al producirse un desplazamiento longitudinal de las regletas, des­

pués del moldeo por inyecciún, quedan seccionadas las rebabas de 
la pieza moldeada,-

255 14b,-"PER?ECCI0EAKIl'NT0S EN IOS CIERRES CORREDIZOS, CON 5RAPAS DE
MATERIA PLASTICA" Tal como se ha desetito y demostrado en les di­
bujos adjuntos*—

Consta de nueve hojas, foliadas y mecanografiadas por una 
sola oara.-
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