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MALA TLFROZUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

167784

Sree. D. Eduardo LECHBUYSE y D. Leon HENDRICKX, residentus en

Belgica, Chaussée d’Anvere L St. Nicolas-Vaes y Avenue Léopeld

155, % Brasschaet, respectivamente, solicitsn una patente de in-
veneifn por: "PERFECCIOHANINTOS ~N 1.0s CIVKRES COKRREDIZCS CON
GRAE:S DE "ATERIA TLASTICA” Clase 48,— |
Con prioridad de la patent belga n? 452.378 del 18 de Sep~
tiembre de 1945.~
COINV:NTOR"Ss Los propios solicitantes.-

- on == = e =

La presente solicitud de patente se refiere a clerres corre-
dizos fabricedoe de materis pléstica y particularmente a le f1ija~
cién de las grepus, de materia pléstica, sobre las cintes que han
de eOportaflas.—

Segdn el invento, dichas grapus se com_onen de dos partee,
que se acop an despuéds, aprisionando enire ellass el borde de la
einte pafa fijar la grape a lé slena.~ De esta manera el tejido de
la cinta no gueda perjudicado por la exposicidén a temperaturas
elevad:s, como sucede en log promedimientos de fijacidn por pega-
mento de las grapas a la misma cinta, ni queda rfgida y manchada,
como sucede en log procedimientos de fijacién por encolado de las
grapas sobre la cinta,- Ademfis se sznulan laes precauciones y com~
plicacionszs que exige el procedimiento, para atenuar los inconve~
nientee mencionados, y la fabricacidn de los cierree resulta no=-
tablencnte simplificada,-

El scoplaniente de las dos partes de las grapas fabricadas de
materia pléeticn, =e obtiene, segin el invento, soldendo dichas per
tes, una con otra, 1or medio de un disolvente o adhesivo apropiads,

mientras que la cinta ce eprisionada en torno & la soldadura entre
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dos dientes EZrmados gsobre una y otra parte respectivamente.- Tam=—
bien pueden acoplarse las partes de lus grapac en distinta forua,
por ejemplo, remachéndolas o eucajfndolas, si su forma se presta
a ello.~

ivara soldar y unir las partes de la grapa deben colocarse
exactancnte una frente a la otra y aproximarlas bajo una presién
conveniente.~ A dicho fin resulta ventajoso utilizar un dispoei-

tivo compuesto de dos uitades aproximables, en lus cuales ge han

proviu:to dog alveolos psra lag paries de le grapa que se han de

goldar y entre las cuales puede colocarse la cinta gue ha de so-

portar las grapas.~ Dicho dispositivo puede estar constituido por
lae mitades del mismo 1:olde dispucsetas convenientemente, dentro
del cuai se ha introducido previamente, mediante inyeccién, la ma-—
teria pléetica corn lo gue se evita el empleo de dispositivos sepa-
rados para el moldeo y unidn de las partes de las grapas, al pro-
plo tiempo que se simplificar las operuaciones.— Despuée del moddeo

las mitades del molde se separan, se procede a la colocacién de

. la cinta, y lae partes de la grapa enbadurnadas de disolvente o

~adhesivo guedan soldadas une con otra al encarar las dos miiades

del molde.-~ Se sobreentiende gue si las partes de la grapa se fabd
can por'atro procedimiento, como eg por ejemplo moldeados con pren
se o estampados, se empleard para su unidén otro dispositivo apropis
do.~-

Las grapus en dos partes ge prestan para ser fijadas sobre
lag cintee con borde plano o furmando burlete.~ Las zonas de las
paites que componen la grapa, destinadas a presionar la cinta, es-
tan forwmades de manera que correspondan al tipo de cinta y provie-
teas, on caso necesario, de un grafilzdo que asegure el agarre 20~
bre la cinta.~-

Varias formue Jde grapas compuestas de dos par<es segin el in-
vento ce reprusentan, a titulo de ejemplo, en los dihuj&e ad juntos,
los cuales muestran simultancancnie los cier.es corredizos fabri-
eados por medio de dichas grapas y un diepositive para llevar a

cabo gu fabricacifp.—
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En dichog dibujos:

167704

Les Figs. 1 a 6 se refieren a una fcrua de grapa, lag Figse.

7 a 14, 15 a 20 y 21 & 31 respectivanente, muestran unas modifica~
ciones.~

Pigs. 32 a 36 representan eequematicamente el dispositivo pa~
ra su fgbricacibn.~

La grapa repréaentada en las Pigs. 1 a 4 estd compuesta de
dos partes simétricas -l- y ~2- las cuales formen un todo al sol-
darse, por la parie media de la grape, siguiendo ls linea ~3-.
Cada parte -1~ y -2~ estd dotada, para lograr su abrochado, de un
diente -4~ y una concavidad -%-, y para la fijecibén de la grape
a la cinta —~6— de ura mordaga -7- provista de uno § dos ealientes
puntiagudos ~B8-~ y preferentemente provista de un grafilado -9-, gque
fija solidamente la grape al borde 1liso de la cinta, cuwando €sta
es aprisionada entre las uordazas «7-, en el momento de unir las
partce ~l- y =2-, La Fig., 5 muestra una grapa ¢con las mordagas
~78%- en forma de gancho, psra la fijacién sobre la cinta provists
de burlete.~ La Fig. 6 representa un fragmento de cierre corredi-
go abrochaedo, gue con las grapas descritas asegura un doble cierre
lo cual es ventajosoc en cuesnto a la solidesz del abrochado permi-
tiendo que éste se cierre ignalmente asungue falten un diente é&e
ane o mfés grapags.-

En la modificacién representada en las Pigs. 7 a 12 las par-
tes ~1- y ~2- de la grapa son asimétricas; una de las partes pre-
senta un diente ~4- y la otra una concavidad ~5-, de manera gue
la grapa obtenida por mutua soldadures de las partes segin la iinea
intermedia ~3- presenta, sobre la misma cara, un diente y una ca-
vidad contiguos uno de otro,~ Los demfis nimeros de referencia tie-
nen el misio significado gue en lss figuras precedentes.- La Fig,
1% representa una grépa para cintas con burlete y la Fig. 14 un
fragmento de cierresﬁeorrtd1zos abrochados,-

Una nueva ejecucién se muestra en las Figs. 15 a 18,~ En di-

cho cas8o las pari: s SL— y -2~ de la yrapa presentan, cada uns, la
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mitad de un diente -4%- y la nitad de la concaviiad -58-, cuya

reunidn, uns vez las partea -l- y -2~ dée han soldado una con la

otra, siguiendo la linea media 43— de la grape, forman, sobre una
de las caras de egta dltima, el diente -4~ y sobre la cara-opups-
te la euncaviiad ~5-, De heciio la cuncavided -5- es un agujeré que
atraviesa la graps, pero evidentemente gue podré no atravesaria,-

Lae grapas asl obtenidae se abrochan tal co:o ce ve en la Fig. 20,

‘la cual muestras un fragrento de eierre corredizo abrochado.-~ La

Fig. 19 representa una graps para e¢intss con burlete.—

Las yrapas deseritac, hasta ahora, tienen cadae una, al uenoa,
un diente y una cavidad, pudiendo ser montiadss indiferentemente a
derecha o a izquierda de la cadena de grapas yue constitgye el cie
rre corredizo.~ Se puede tambien, al como se representa en las
Figs, 21 a 28, hacecr unag grapes complementaries, macho y hembra,
destin:das a ser montadas unas e un lado de la cadena y las otras
al lado opuensto.~

Las doe partes =18428. de¢ la grepa -scho (Fig. 21 a 24) pre-
sentan, sobre cada cara una mitad de diente ~4Y=4C—, sientras gue
las doe partes -1b-zb. de la grapa hembra (Figs. 25 e 28) presen~
tean, cada wna, una muesca en forma de mrdia ca.ia vsb-, Soldadas wm
con la otra, segin la linee media =3%- de lea grapa, las partes -18.
-28- ge complementan.pura formar un diente —4-, sobre cada cara de
la grapa seho.~ Igualmente las muescas complenentarias de lag paxr
teg ~1%-2P~ forman un taladro -5- sobre csia cara de la gfépa hem-
bra,—~ En el cierre montade Fig, 31, ca & grapa hembra esté abro-
chada entré dos  rapas nechos y viceversa.-~ Lae Fi:s, 29 y 30 mueg

tran respectivarcnte una grapa macho y una grapa hemhra, para ¢in-

tag con burlete.~

Evidentencnte que poirén imaginarse, todavia, otras formas
do grapa compren:iidas en la fdea del invento, esto es, grapas for-
radas de dos partes.- Igualmente se sobreentiende que la unién de
las part:s de la grapa no debe hao rse, necesariamente, sigyuiendo

la linea nedia de ésta, como se ha repreecntiado a titulo de ejemplo
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ni tanpoco ee indispensehble la s:ldadura o pegamento, si las gra-

167794

pas se presten a ser unidus de otre forma.- No obstante la unién
por soldadura es la méc favorable en la préctica y ez la que seré
descrita a continuacidn, a titulé de ejemplo con referencia a las
Fige, 32 a 36 de los dibujos adjuntos .=

Dichas fizuras representan, csquematicamente, el dispositivo
que sirve simultaneamente de uolde para la obtencidn de las partes
de la grapa, mediunte inyeccidn de la materia pléstica, Yy ‘'e prenm
pare la unidn de dichas partes, ssi como para la fijacién de las
grapas a la cinta de soportie.-

El nolde ostrado en la Fig. 32 presente dos mitades -10- y
-11l- en las cuales se han practicado encardndose una con otra, dos
ceries de alveolos =12~ y -13=-, que tienen la forma en hueeco de
las pertes ~1- y —-2- de la grapaé.-

Para el moldeo, por inyeccidn, se coloca, entre las nitades
~10= y =l1l- del nolde, una pievza intercalasda =l4~ que counpleia y
clerra los slve:log =12- y -13-. Dos regletas miviles -15-16-~
flanquean a la pieza =l4- en 1lr parie superior y presentan, cada
una, un canal de imyeccién -17-, comunicands con cada alveolo del
molde por los conductos -18-, La materia pléstica e “olieer es in-~
yectada, dentro de los alveolos por los conductos =17- y log cana-~
les -18-, Deepufs del moldeo se retirar lac rebates,por desliza-
miento longitudinal les regletas -15-16~ gue, obrando como si
fueran cizallas, las se .cionan enrecsando las pi:zas moldeadas.-
Seguidanente se zeparan las mitades del molde y se retira la pie~
za =1l4-.

Entonces se dejan las partes -1=2- de las grap:;.s dentro de
log alveslos =12- y -1%— de las mitades ¢l molde y se humectan les
superficies a soldar -20- con un dicsolven ¢ apropiado, p:r medio
de unr:#{llo ~19~. Al misiio tiempo se coloca la cinta -6-, sobre
la yue han ‘e ser fijsdas las grapas, la cusl es retenida por me~
dio de una pinza -21- (Pig. 35). Despues se apruximan las dos mi-

tades del molde -10- y =11~ (Fig. 36), ejerciendo sobre ellas uns
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presi’n conveniente, que tiene por obj:.to guldar, unas con otras,
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lae supurficies =20~ de lag partes de las grapas, humedecidas con
disclvente.~ La cinta =6~ resulta uci sprisionada, alojéndose entm
las mordazas formadas por las grapas soldadas, las cuasles son fi-

jadas automaticanente sobre la cinia, a intérvelos exactne, tal

"como requiere el buen funcionamiento del cierre corrediz:.- Para

la claridad del dibujo se ha representado una cinta dotada de bur-~
lete ~22~ y lags grepas con mordazas en forna dé gancho.=- En dicho

ejemplo las operaciones éon las mismas que cor el casc de una cinta
lieg,.~

Claro estd cue la unidn de las part:s ‘e lus grapas se efectwm
en frie, deepues del moldeado, por 1o cusl la ¢ints no es efectada
por el calor, y por otro lado como que solo las superficies de las
partes de las grepas & soldar han sido humedecidas con disolvente,
éste no representa ninglin perjuicio para la cintg,.-

Ctra ventaja del cistema descrito eoncii:ie en que peruite la
repuracidn de los cierree corredizos, en loc cuales falte una o nék
crapag.~ Sotre la cinta podrén ccloaarsé faeilmente nuevas grapas,
yue suplan a lac degpren:iidas o deterioradas, valiendoce del dis-
poeitivo deascrito cnte.iormente, en el cusl ce coloca el cierve
2 reparar y las parten‘de las grapas de recembio gque :e gzldan en-~
tre i en la fiorma indicada,~ Kl cierre en repa acidn no sufre nin
gun perjuicio.— Se sobreentie..de gue la inveneidn no se linita a
la forra y detel es de ejecucidn deserita y representada a titulo
de aejemplo, no apartindoce de la idea del invento lae mo-ificacio-

nes gue puedzn introducirce,-

REIVINDICACTIONE:

vlﬁ.~"PEHFEGCIOﬁ&MIEYEOS EE LOS CIEREBS CLOHUEDRIZ 8 LUk GLAPAS LE

MA YHIA SLANTICA” ceracterizadus por el hecho de que cada grapa
esté constituida de dos pariee, que se unen entre ei, y gne apri-
sionan entre ellus la cintu sobre la cual se fijan lue grupus en la

forma descrita.-
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28 ,~”PERFECCIONATIVYILS Bl LOC CIEDL XY CORREDIZOS, CON GRArAS DE
¥aTT IA PiASTIGA” gegln la reivindicacidn 12, ceurecterirados :or
el hecho de qgue las dos partes de la grapa se scldan entre si, e~
dilente un disolvente o adhesivo, quedando eprisionada la cinta,
alrededor dé la soldadura, entre dos mordagzus formedas por una y
otra parte de la grapa.- _

38 ,="PEREECCIONAKI 1TOY B LOS CIERRES COLRUWDIYCS, COW GRAFAS DE
MATERIA PLACPICA” segin la reivindicacifn 1%, earacterizados por
le hecho de gue las :dos partes de la grapa uresentan, cala una,
un diente y una ccncaviiad parz el abrochado.-
4&.—”PERFEOOIGﬁA?IEﬁ¢53 BN OLOuw CIWR ES CORREDI 'S, CON G APAS TE
MACTHRREIA TLASTICA” eegﬁn la reivindicaeidn 1 , caracterizados por
el hecho de jue, una de lae partes de la gra.a, presenta un dien-
ie ¥y la otra parte una conceviisd para el abrochsdeo,.,-

52 ,~"PERFECCIONAMIENDCS BN LOS CIER ES CORREDIZ S, COHN GHAP&S DB
MA ERIA PLASTICA” segdn la reivindicacidn 1%, carsct:rizodos por
el hecho de que, cada parte de la zrapa, presenta la mitad de un
diente y la mitad de une concavidzd para el eabrochzdo.-

68 ,~"PERFECCIONAIENTOS B LOS CIERBES CZRRE 128, CON GLADAS DB
MATERIA PLASTICA” segfin la reivindicamciln 18, caracterizsdos por
el hecho :ie que cade parte de la grapa mecho presents dos nitades
de diente para el abrochado y ca:a parie de la greps hembra presen
ta, a8l mismo, dos mitades de concavidad para el abrochado.-
78.,="PERFECCIONAVIENTCS EX DOS CIEHRES COWMBDIZ S, CON GRAPAS DE
MATEIIA PLASTICA” segip la reivindicacién 12, caracterisados por
el hecho de gque lae dos parties de la grapa presentan unas espere~
zas ¢ grafilado en la zona destinada a apria;onar la cin‘a.-
88,~"PERFECCIONAIENTOS EN LOS CIERRES COMREDIZ! S, CLN GiL:AFAS D
“ATERIA PLAST CA” segiin la reivindicacidn 18,caracteriz:dos por
el hechio de que se unen simultenesmente las partes de una serie'
de grapas con la ayuda de un diepoeitivo compuesto de dos mitades
aproximables, dent.o de las que se han practicads unoe aLVeoloé
para lae partes de las grapas a wnir y entre las cuslee se @0loca

la cinta que ha de soporter las grapag,-
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98 ,~#PERFECCIONANIFE TGS EN LOS CIER ES CORREDIZOS, COKR GLAFAS JE
HATERIA PLASTICA” segin la reivindicacién 88, caracterizados por
el hecho de que, para la unifn de las partce de les grepus se uti-
liza el molde, ue ha servido para su obtencidn mediunte la inyec-
-15n de materia pifstica, dentro los alveoloe del cual se han de-
Jado las partes de la grapa, despues de moldeadag.-

108 ,~"PRRFLUCOICHANTIE. 708 N LOS CIERLES CULBEDI C3, CON GAAFAS DE
MATRRIA YLASTICA”, se;lin las reiviniicaciones 8% o 9%, caracieri-
zados por el hecio de yue las parice de la ;rava se suldan, for-
mando un todo, ajustandolas entre si, por aproximacidén de las mi-
tades dcl dispositivo de unifin o del molde, desyués de haber colo-
cado entre ellas la cinte, y humedecido con disolvente o adhesivo
las partes a unir,-

118, -7 PERFECCICKALIE. TGS EN LOS CIBLEK:S CORi:DIZOS, CUN GRAPAS DE
MATE IA PLASTICA” segin la reivindicacién 108, caracterizandos por
el hecho de gque solamente se humedecen con disolvente o adhesivo
las superfici:.e de las parics de las g-.ap g, destinadas z getr sol-
dadas entre si, con exclusidn de la superficie entre las cuales

es aprisionsda la cinta,-

128 ,-"PERFLCCICHAMIENTLS EN LOS CIEZRES CCHVEDIZCS, CON GuAYAiS DE
M4 LRIA PLASTICA” segin la reivindicacidn 12, caracterizados por
el hecho de que para s: fabricecifn ce utiliza un wolde que pre=
senta dos medios moldes con dlv;olo; separados por une pleza com—
plementaria, intercalada, que pueden ser aproximados, despues de
retirar la pieza intercalada, para soldar entire si les pariees de
la grapa, moldeade dentro de los alveolos, diespuesto:s en cada mi-
ted del nmrilde,-

15',-"PERFECCIONAMIEHTOS EN LOS CITLRRES CORUEDIZ 3, CON G.:ArAS DE
MATERIA PLASTICA” caracterizadus por el hecho de que la plez: in-
tercslada cocté flanques:a por dos regletes movibles o desplazables
longitudinalmente, en las cualee se han precticado unos csnales de

inyeccidn, que comunican con los alveoles de las mitader del molde

por unog conductos gue enrrasan con los alveolos, de nanera que,
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al producirse un desplazamiento lengitudinel de las regletas, des~-
pues del moldeo por inyeceiln, gquadsn seeccionadas lus rebabas de
la piesa moldeada,~ ‘
148, ~-7PERFECCICLAMIINTOS ER LO: CIEYRES CORHEDPIZOS, CON GRAFAS DE
TATEHRIA PLASTICA® Tal como ce ha desctito y denostrado en loes di~
bujoe adj.ntos.-

Consta de nueve hojas, foliadas y meecanografisdae por une

80ls cara,-

Barcelona 7 de Octubre de 1944.-
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