]
L4 -

Mod. 596

0909/8606.128.2/1y,

@//mem @edczyfz/ézra
ad&%r

BOTON DE FIJACION RAPIDA SIN HILO,

. é;ﬁ&gganéw Société d ‘Exploitetion de Brevets Industriels S.E.B.I.,

entidad francesa, residente en 13, rue de la Gare,
T74~-Annecy, Francia.
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Ya son conocidos botones de fijacidn rédpida
sin hilo que comprenden un btotdén propiamente dicho pro-
visto de un orificio en el gue se introduce una cola

que atraviesa desde la parte posterior el tejido ¢ la nren-

'da de vegtir, Estos botones, que son nuy simples de Ta-
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bricar y de colocar, han sido realizados primeramente de

metél, comprendiendo entonces el botén en su cara poste-
rior una l4mina metdlica eldstica, en cuyo orificio so

inserta vna cola metdlica puntiaguda que no puede ya

" extraerse uvna vez colocadeg,

liés tarde se han realizado botones de ests
tivo de materia pldstica, con o gin lédminag, que reciben
una cola de meteria pléstica, cuya porcién extrema que
pasa a través del orificio del botén o de la l4mina, es-

- t4 prdvista de una muesca de retencidn. Sin embargo,

estos botones se adaptan mal a los tejidos de espesores
diferentes y resulta entonces necesario prever colas de Lon -
gitudes diferentes, lo cual ss poco pricticos |

La inveﬁcidn ge refiere a wn botdén de fijacidén
répida sin hilo, que comprende un botdén propismente
dicho de materia sintética, provisto de un orificio en
el que se ajusta la cola de un érgano de fijacién de mz.-
teria plédstica que atraviesa ol tejido de atréds hacia
adelante, caracterizado porque dicha cola estéd provis—
ta de un cierto ntimero de gargantas, cuyo borde ante-
rior forma un eatribo, siesnda el borde posterior de
forma troncocénicas o

Egtas y otras caracteristicas se pondrdn de
menifiesto a continuacién de la descripeién que sigus
de una forma de realizacidn dada a titulo de ejemplo no
limitativo y con referencia a los dibujos adjuntos, on
los que: . ‘ .

La figura 1, es una vista en'geccién de ur
botbn realizado conforme a la iuvencidny

La figura 2, represenia wna cola que permite
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la rijacién del botdén de la Ligura 1.

La.figura 3, reprcsenta a mayor escala, el do-
talle de las muescas de retencién de la cola de la figura
24 _

La figura 4, es una vista en seccibén que ilus~

tra el montaje sobre wna prenda de vestir, del botén y

de la cola de las figuras 1 y 2.
B Le figura 5, es. una vista en seccién que ilus-

'-'tra el montage de wn botén realizado segin una variante

de la invencién. _
Las figuras 6y 7, son. V1stas frontales de co-

las de fijacién, realizadas segin una variante de la in-

vencién.,

Le tigura 8, es una vista en seccién de wn bo-

.tén oon ldmine de materia pléstica.

La figura 9, representa de perfil y de frente,

| una arandela eldstica que se adapta el botén de la figurs

84
La figura 10, es uvna vista de perfil de uvna cols

| que permite la fljacibén del botén de la figura 8¢

Lo figura 11, represen%a los diferentes eleomene
tos de las flguras 8, 9y 10 montados sobre una prends
de vestir ‘
la figura 12, es une vista de perfil en seccidn
de wn botén siempre realizado conforme & la invencidn,
" La figura 13, representa la . cola de monteje
del botén de la flgura 12 introducida en uvna prenda ds
veatir,
En lasg figuras 1 4 4, el botén 1 comprende un

orificio central 2, en el que puede ajustarge la cola
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afilada 3, previamente introducide a través del tejido

‘83 esta cola se realiza de materia flexible, tal come

materie pldstica (nylon) y conprende diferentes muss~
cas troncocénices 6, cuyos bordes 5 se bloquean unc

2w otro contre la cara 7 del orificio 2, permitiendo asl

la solidarizaoién del botén con dicha colas Ademds, ez~
'ta Wltima estd proviste de una parte 9 que asegura su
retencidén detrds del téjido 8.‘Uha vez nontado. el bo-
+6n sobre el tejido (figura 3) se secciona la longitud

ho Wtil de la cola, representada con trazos interrumpidos

10, al ras de dicho botdne

La figura 5 muestra wn botén 12 que comprazn~
de una cubeta 1l provista de wn orificio a través dsl
cugal pasa la cola 13 provista de sus muescaus Una vesn
la c¢ola 3 seccionada a la longitud deseada, se coloca
gobre la cubeta 1l un escudo lla.

En la figura 6, les muescas de retencidn de la
cola 87 estén oonstituidas por puntas 18, diametraluente
opuestas, en tanto que en la figura 7, estdn dispuesctas
equidistantes sobre le colg 17 tres puntas 89. Bstasg
disposiciones facilitan la penetracién de la cola a
través del tejido, detrds del cual dicha cola es retenids
por uia cabeza T9e '

No se saldrd del merco de la invencién cuslos-
quiera que sean 1a'forma, dimengiones, proporeiones del
botén y plezas de retencién y cualesquiera que scan sus

medios de montaje y de obtencidn estando reelizado dicho

botén de materia pldstica flexibles Bl boidn podrd tow

ner cuvalquier forma trlangqlar, redonca, exagonal y

podrd utilizarse como botén de recambio o botén desiinado
) 9
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a montarse sobre prendas de vestir nuevag.

En las figuras 8 a 11, el botén 21 comprende

une  cavidad 22 en cwyo interior egtd prevista una gor-

- gante cireular 23; esta garganta es de forma y dimensice

. nes correspondientes a las de la periferis de una aran-

dela eldstica 26, de forma abombada, cuyas cuatro pasce

- $illas 27 cierren el orifiolo 28 en el ‘que se introduce

. "la cola de fijacidén 29. Esta Wltima, gque unacabeza 34

- retiene detrds del tejido 31;-esté provista de une par-
+te afilada 30, que permite su introduccidn a través del
- te3ido y que facilite su entrada en el oxificlo 28 de
la arandela, asl como de diferentes muescas 32, en we

‘u obra de las cuales pueden ajustarse las patlllas 27

de la arandela eldstica, asegurendo asi su retencidn
¥y por tento la del botdén en la garganta 23, en la que se

‘-monta con fuerza.

Igualmente la parte cbénecava de la arandela oS-

'.fé dispuesta al lado de la cara posterior del hotén, per—~
" mitiendo esto cuando se tirs de este Wltimo segin 33, la

retencién de las patillas 27, entre la garganta 33 y
la muesca 32, y por tanto, el refuerzo de la retenciin
de dicho botén sobre la cola 29

| ' Ademds, cuando el montaje ke concluido, la
parte sobrante de la cola 29; representada con'trazds
interrumpidos 36, es seccionada al ras de la cara an-
terior del bhotdén.

' En las figuras 12 y 13, la cola 37 de fijacida
del botdén 38 se introduce a través del tejido 31, ase~
gurando una arandela 39 su retenoién sobre dicho tejiso
y despuds la parte dque se supone sdbrante, igﬁalmen%a
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'representada con tréiés interrumpidos{40 es seccionada
después de haber atravesado una cubeta 41 que recibe
entonces un escudo estétlco 42,
"”’ N.0 T &
5 -ffﬂ ... Descrita suficientemente la naturaleza del -
o invento asi como la manera de reallzarlo en la préc-

'tica, debe hacerse constar jue las dispos101ones an—

terlormente indicadag son susceptlbles de modiflcaciones

de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental
10, . N Tambien se hace constar que el inventosse refiere a,

'unas solicitudes de patente presentadas en Francisg

nos.. 104.474 de 7 de mayo de 1968 y 104,674 de 7 de

mayo de 1968 acogiéndose por lo tanto a los benefi-

e cios que conceden los Convenios Interna01onales en vi-
150, gor y 31endo lo que constltuye la esencia del referido
S invento, se solicita Modelo de Utilided por 20 afios
R en Dspaﬁa ‘sobre: Botén de fijacién rdpida sin hilo; ca-
racterizdndose por lo sigulente:
- 18,- Botdn.de fijacién rdpida sin hilo, del tipo

20, 7 que comprende un botdén.propiamente dicho de materia'sin-

tética, provisto de un orificio en el que se ajusta la

cole de un‘érgano de fijacidén de nmateria pldstica que
atraviesa'el tejido de atrds hacis adelante, caracteri~
zado, porque dicha cola‘dispone de un cierto mimero de

254 gargantas, cuyo borde anterior forma un estribo, siendo

. el borde posterior de forma troncocénica, a fin de per-

nitir pbr wea parte la introduccién y después el menteni-
miento de la cola de fijacidn en el orificio del botén,
y por otra el seccionamiento de la varte "que sobrepasa

306 de la cola.
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28 .~ Botén segin la reivindicacién 18, carac-
terizado porque las gargantas se forman por puntas dis-—
puestas a intérvalos regulares sobre la periferia y la
longitud de dicha cola.

38,- Botén segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque cada botén se formen mediente una cubeta
que recibe despufs de la introduccidén y seccionamiento de
la cola, un escudo estético.

48 ,~ Botén segun la reivindicacién 128, carac-
terizado porque cada botdén comprende en su cara posterior
wn alojamiento cilindrico en una garganta del cual se in-
troduce con fuerza una arandela eldstica, de forma abombade,
gue estéd provista de patillas de retencidén gue se ajustan en
vna de las diferentes muescas previstas sobre la cola de
fijacién del botdén, siendo seécionadé la parte excedente
de esta Ultima, después del montaje del botén.

58 ,~ Botén segin la reivindicacién 48, caracte-
rizado porque la arandela eldstica se realiza de materia
flexible, como puede ser nylon, y comprende cuatro patillas,
de retencidén que convergen hacia un orificio central en
el que se ajusta la cola de fijacidn,

68.- Botén segin la reivindicacidn 52, carac-~
terizado porque la pérte céncave de la arandela eldstica
se dispone del lado de la cara posterior del botdn, daundo
lugar las solicitaciones en el arrsncemiento de éste al
ajuste de dicha afandela gobre la muesca de la cola, en la -
que estd dispuesta.

) 78 .- Botén segin la reivindicacién 68, carac-
terizado porque la:arandela 0 lémina eldstica y el botdn

forman una sola pieza procedente de moldeo,
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#,~ Botén de fijacién rdpida sin hilo, tal y couo
queda sustancialmente descrito en la presente NMemoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos,

Esta llemoria consta de ocho hojas escritas a
mdquina por una sola cara.

; {
Medrid, 16 ENE m

Société 4 'Exploitation de
Brevets Industriels S.8.B.I.
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