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de escape."

" Aparato para la purificacién catalitica de

Un modelo dg utilidad, por veinte afios en Espafia.

geses




10

16

25

30

w 9,7

conducen los gases de esg@ape a través de un lecho o de va-

‘coneotable al aparato.

El modelo se refiere a construccién de aparatos
para la conversién catalitica de los gases de escape de mo-
tores de combustién,

En esta clase de purificacién de gas de escape se

rios lechos 0 recipientes con masa catalizadoré, que convier
ten, por lo menos parcialmente, los componentes nocivos de
los gases de escape. Un. .aparato conocido para la purifice-
cibn catalitica de gas de escape se compone de una caja, cu-
yas paredes presentan aberturas de admisidén y de selida, y
de uno o varios recipientes conteniendo masa catalizedora,
que estan dispuestos en la caja entre las aberturas de admi-
sién y salida de la misma, estando dispuestas en el aparato
instalaciones para empalmar los conductos de un sistema de

gas de escape a les aberturas de admisién y de salida, de

un modo giratorio, pero fijable, perteneciendo a cada dispo-
sitivo de empalme dos bridas, dejdndose sujetar una de ellas

a una parte de la conduccidn del sistema de gas de escape

Sin embargo, frecuentemente se manifiestan proble-
mas de fugas y dificultades en el montaje de los aparatos,
ya que el espacio disponible en un vehiculo generalmente es-—
t4 muy limitado, y la construccién de los aparatos conocidos
presupone una orientacién muy determinada del aparato y de
sus dispositivos de conexién, para que el empalme de las tu-
berias del sistems de gases de escape a las aberturas de ad-
misién y selida y el rellenado de la masa oatalizadora se

ejecuten sin dificultades.’
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Por lo tanto, el modelo se propone la creacién de
un aparato para la conversin catalitica de gases de escape
que es hermético y compacto y ofrece posibilidades de adap-
tar el montaje del aparato al éspacio accesible.

Para alcanzar este objeto, el aparato seg&n el mo
delo se caracteriza porque las bridas en su canto estdn si-
tuadas a ambos lados de una parte de las paredes de la caja,
que delimitan le abertura de asdmisidén, respectivamente la
abertura de salida y estén dispuestas de tal modo que pueden
apretarse contra un anillo de junta, situado en parte entre
las bridas y en parte entre una de las bridas y la parte
de canto mencionada.

En una forma de ejecucidén preferida del modelo,
la caje se compone de una envuelte cilindrica con paredes
terminales, en la que estan dispuestos tubos de carga y de
vaciado para el recipiente o los reciplentes, y los ejes de
los tubos formen un éngulo entre 102 y 802 respecto al eje
de la envuelta. Por ello puede montarse ol eparato, tanto
horizontal, como también verticalmente, sin que ofrezca difi
cultades el llenado de la masa catalizadora.

Un ejemplo de ejecucién del modelo se desoribdird
mds detalladamente en 1o que sighe haciendo mencién de los
divnjos adjuntos, en los que la fig. 1 representa uns seo-
cién axil por una forma de ejecucién de un purificador de
geses de escape seguin el invento, y la fig. 2 ilustra una
vista terminal del purificador de gases de escape.

El purificador de gases de escape tiene una caja,
que se compone de una envuelta 1 cilindrica con paredes

terminales 2 y 3. Las paredes terminales 2 y 3 presentan
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una abertura de admisidén, respectivamente uns abertura de sa
lida. En la caja estén dispuestos dos recipientes de catali-~
zador de forma anular. Los recipientes estén formedoe por
cuatro paredes cilindricas 5, 6, % y 8, concéntricas respec-

t0o a la envuelta, provistas de aberturas 4, y por péredes
‘ terminales, dispuestas en los cantos de las mismas. Por 1o
tanto, se forma un recipiente interior de catalizador, fof~
hado por les dos paredes interiores 5 y 6, por une pared cen
tral, ciroular terminal 9, que estéd reunida con los cantos
de las paredes 5 y 6, cercanos a la abertura de admisién y
que cierra el extremo del espacio cilindrico, formedo delan
te de la pared interior 5, situado cerca de le abertura de
admisién, y por una pared terminal 10 anular, que estd uni-
da con los cantos de las paredes 5 y 6, cercanos a la aberty
ra de salida, y sobresale aigq de la pared 6. Un recipiente
exterior de catalizador es formado por las dos paredes ex-
teriores, cilindricas ; y 8, por une pared terminal 11 anu-
lar, que estd unida con los cantos de las paredes % vy 8, si
tuados cerca de la sbertura de admisidn, se extiende hacia
la envuelta 1 y estd unida con ésta, as{ como por une pared
terminal 12 igualmente anular, que estd unida con los cantosd
de las paredes 7 y 8 situados cerca de la abertura de sali-
da y se extiende hacia dentro, pésando algo por delante de
la pared 7, pare adosarse a la pared termingl 10 y para ce-
rrar aqui la hendidura anular, existen® entre los recipien-
tes., _

Des@e la ebertura de admisién fluyen los gases

de escape, que deben ser purificados, a la hendidura anular

entre los recipientes, que se determina por las paredes 6
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te la masa de catalizador. Los gases de escape purificados

tivamente elrededor de 208 respecto al eje de cilimdro de

Y 7Ty las paredes terminales 10 y 12 reunidas en 1los extre-
mos de la hendidura anular, situados cerca de la abertura

de salida. Los gases de escape fluyen después de ello a tra-
vés de las aberturas 4 de las paredes 6 y 7 penetrando en

los recipientes de catalizador para purificarse alli median-

flugen a través de las aberturas 4 de las paredes 5 y 8 de
los distintos recipientes, saliendo hacia el espacio cilin-
drico, que es encerrado por la paréd 5, respectivamente la
hendidura anular entre la pared 8 y la envuelta 1, desde don
de los gases de escape salen hacia la abertura de salida en
la pared tefminal 3 de la caja.

L UnasAtubuladuras 13 y 14 se extienden a través de
la pared terminal 3 de la caja hacia las respectivas paredes
terminales 10 y 12 de los recipientes de'catalizaddr, para
posibilitar el llensdo y el vaciado de la masa de cataliza-
dor, Los ejes de las tubuladuras, en la forma de ejecucién

mostrada, forman un dngulo de aproximadamente 452, respec-

la envuelta 1, y por ello'el purificador de gases de escape,
sin dificultades puede montarse, tanto horizontal, como tam-
bién verticalmente y también en posiciones angulares inter-
medias. Las tubuladuras 13 y 14 estdn cerradas mediante los
tornillos obturadores 15, respectivamente 16,

La pared terminal 2 de la caja presenta una boqui-
lla 15 de empalme para un compresor y una gbertura de empgl-

me 18 para un emisor de temperatura.

Estdn dispuestos estribos sujetadores 19 en los ex

tremos de la envuelta 1 y presentan agujeros 20 para torni-
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estribos sujetadores 19. La posicidén de los estribos suje-

-llos o pernos. Los estribos sujetadores estdn soldados en-
cima de flejes 21, que rodean el contorno de la envuelta

Y en los extremos presentan dispositivos tensores, 22, con

los que pueden tensarse los flejes para la fijacidén de los

tadéres 19 sobre el contorno de la envuelta 1 per lo tanto,
es determinable totalmente a voluntad.

En las aberturas de admisién y de sélidgi las pa-
redes terminales 2 y 3 de la caja preéentan dispositivos de
empalme pafa las tuberias del sistema de gases de escape.

Los dispositivos de escape estdn constituidos am-
bos por igual y por ello se describird detelladamente sdlo
el dispositivo de empalme en la abertura de admisién. Las
partes principales del dispositivo de empalme se componen
de dos bridas anulares 23 y 24, que presentan didmetros ex~
teriores algo mayores que el didmetro de la abertura de ad-
misién y estdn dispuestas a cada lado de la parte de canto
de la pared terminal 2 de la caja, gue delimita la abertu-
ra. La brida interior 23 cumple lé finglidad de soportar la
seccién de tuberia, no mostrada, del sistema de gases de est
cape, y esta seccién se compone adeguadamente de un tubo ar+
queado soldado a la brida 23. Una empaguetadura anular 25
estd dispuesta entre las bridas 23 y 24 y se extiende igual
mente entre la brida exterior 23 y la parte de canto de la
pared terminal 2, de modo gque se juntam estancamente las
dos superfiocies de las bridas, situadas opuestas entre si,
¥y les superficies opuestas de la brida exterior 23 y de la
parte de canto, que delimita la abertura. Las bridas 23 y

24 se sujetan unidas con tornillos 26 que, cuando no estgn
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los tornillos 26, despuds del ajuste del dispositivo de em-

tensados, permiten que todo el dispositivo de empalme pueda
girarse como unided, de modo que una secoién de tuberia del
sistema de gases de escape, sujeta a la bride exterior 23,

puede ajustarse de manera lo més adeouada posible. Cuando

palme, estdn apretados en la posicidén de ajuste mds adecua-
da, se aprietan a presién las bridas 23 y 24 contra la empa-—
quetadura 25 intermedia y contra la parte de canto de la pa-
red terminal, en 1o que primeramente se fija la posicidén del
dispositivo de empalme y en segundo lugar se junta herméti-
camente el dispositivo de empalme y el sistema de gases de
escape en relacién a la caja del purificador de gas de es-
cape. }

Por la posicién angular de las tubuladuras 13 y
14 respecfp al eje de c¢ilindro de la envuelta 1 y por la re-
gulebilided de los estribos sujetadores - 19 y de los dispo-
sitivos de empalme, por lo tanto, se han procurado grandes
posibilidades de adaptar el montaje del plirificador de ga~-

ses de escape al espacio disponible pare el purificador.

- O = 0 = QO w 0 = 0 =
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ses de escape, que se compone de una caja, cuyas paredes pre|

El presente modelo de utilidad, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.~ Aparato para la purificacién catalitica de ga-

sentan aberturas de admisién y de salida, y por lo menos de
un recipiente, que contiene masa de catalizador, que esta
dispuesto en el cuerpo entre sus eberturas de admisién y de
salida, presentando el aparato, dispositivos para conectar
las tuberfas para las aberturas de admisién y de salida de
un sistema de gases de escape de manera giratoria, pero fi-
Jable, y en que a cada uno de los dispositivos de empalme 1%
pertenecen dos bridas, de las que una es aplicable a una
parte de tuberia del sistema de gases de escape, conectable
al aparato, caracterizado porque las bridas en su canto estdn
situades a ambos lados de la parte de las paredes de la ca-
ja, que delimita la» abertura de admisidn y de salida, y se
dejan apretar a presidn ocontra un anillo de junta existente
en parte entre las bridas y en parte entre una de las bri-
das, y la mencionada parte de canto.
2.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-

zado popque la caja ae'compone de una envuelta oilindrica
con paredes terminales, Que presentan tubos para llenar y
vaciar para el recipiente, y porque el eje de los tubos for-
ma un gngulo entre 102 y 802 respecto al eje de la envueltal

_ 3.- Aparato segun la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque el aparato presenta dispositivos de sujeciédn,

que estdn dispuestos sobre flejes, que rodean la envuelta,
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que presentan en cada caso un dispositivo tensor para el
apriete a presibén del fleje respectivo a la envuelta y para
la fijacién del respectivo dispositivo de sujecién en la
posicién deseada, | ,

| 4.~ Aparato para la purificaciédn catalitica de

gases de escape.

Seg¥n se describe y reivindice en la presente me-
noria desoriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta de ocho hojas foliadas y escritas a mdquina por

una sola de sus caras.

Madrid, a 3 de Mayo de 1969.
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Pirmado: Alfonso Rodriguez.
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