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!! Aparato para la purificación catalítica de gases 
de escape."
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El modelo se refiere a construcción de aparatos 
para la conversión catalítica de los gases de escape de mo­
tores de combustión.

En esta clase de purificación de gas de escape se 
conducen los gases de espape a travás de un lecho o de va­
rios lechos o recipientes con masa catalizadora, que convier 
ten, por lo menos parcialmente, los componentes nocivos de 
los gases de escape. Un aparato conocido para la purifica­
ción catalítica de gas de escape se compone de una caja, cu­
yas paredes presentan aberturas de admisión y de salida, y 
de uno o varios recipientes conteniendo masa catalizadora, 
que están dispuestos en la caja entre las aberturas de admi­
sión y salida de la misma, estando dispuestas en el aparato 
instalaciones para empalmar los conductos de un sistema de 
gas de escape a las aberturas de admisión y de salida, de 
un modo giratorio, pero fijable, perteneciendo a cada dispo­
sitivo de empalme dos bridas, dejándose sujetar una de ellas 
a una parte de la conducción del sistema de gas de escape 
conectable al aparato.

Sin embargo, frecuentemente se manifiestan proble­
mas de fugas y dificultades en el montaje de los aparatos, 
ya que el espacio disponible en un vehículo generalmente es­
tá muy limitado, y la construcción de los aparatos conocidos 
presupone una orientación muy determinada del aparato y de 
sus dispositivos de conexión, para que el empalme de las tu­
berías del sistema de gases de escape a las aberturas de ad­
misión y salida y el rellenado de la masa oatalizadora se 
ejecuten sin dificultades.'
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Por lo tanto, el modelo se propone la creación de 
un aparato para la conversión catalítica de gases de escape 
que es hermético y compacto y ofrece posibilidades de adap­
tar el montaje del aparato al espacio accesible.

Para alcanzar este objeto, el aparato según el mo 
délo se caracteriza porque las bridas en su canto están si­
tuadas a ambos lados de una parte de las paredes de la caja, 
que delimitan la abertura de admisión, respectivamente la 
abertura de salida y están dispuestas de tal modo que pueden 
apretarse contra un anillo de junta, situado en parte entre 
las bridas y en parte entre una de las bridas y la parte 
de canto mencionada.

En una forma de ejecución preferida del modelo, 
la caja se compone de una envuelta cilindrica con paredes 
terminales, en la que están dispuestos tubos de carga y de 
vaciado para el recipiente o los recipientes, y los ejes de 
los tubos forman tan ángulo entre 10S y 802 respecto al eje 
de la envuelta. Por ello puede montarse el aparato, tanto 
horizontal, como también verticalmente, sin que ofrezca difi 
cuitados el llenado de la masa catalizadora.

Un ejemplo de ejecución del modelo se describirá 
más detalladamente en lo que sighe haciendo mención de los 
dibujos adjuntos, en los que la fig. 1 representa una seo- 
ción axil por una forma de ejecución de un purificador de 
gases de escape según el invento, y la fig. 2 ilustra una 
vista terminal del purificador de gases de escape.

El purificador de gases de escape tiene una caja, 
que se compone de una envuelta 1 cilindrica con paredes 
terminales 2 y 3. Las paredes terminales 2 y 3 presentan
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una abertura de admisión, respectivamente una abertura de sa 
lida. En la caja están dispuestos dos recipientes de catali­
zador de forma anular. Los recipientes están formados por 
cuatro paredes cilindricas 5, 6, 7 y 8, concéntricas respec­
to a la envuelta, provistas de aberturas 4, y por paredes 
terminales, dispuestas en los cantos de las mismas. Por lo 
tanto, se forma un recipiente interior de catalizador, for­
mado por las dos paredes interiores 5 y 6, por una pared oen 
tral, circular terminal 9y que está reunida con los cantos 
de las paredes 5 y 6, cercanos a la abertura de admisión y 
que oierra el extremo del espacio cilindrico, formado delan 
te de la pared interior 5, situado cerca de la abertura de 
admisión, y por una pared terminal 10 anular, que está uni­
da con los cantos de las paredes 5 y 6, cercanos a la abertu 
ra de salida, y sobresale algo de la pared 6. Un recipiente 
exterior de catalizador es formado por las dos paredes ex­
teriores, cilindricas 7 y 8, por una pared terminal 11 anu­
lar, que está unida con los cantos de las paredes 7 y 8, si 
tuados cerca de la abertura de admisión, se extiende hacia 
la envuelta 1 y está unida con ésta, así como por una pared 
terminal 12 Igualmente anular, que está unida con los cantos 
de las paredes 7 y 8 situados cerca de la abertura de sali­
da y se extiende hacia dentro, pasando algo por delante de 
la pared 7, para adosarse a la pared terminal 10 y para ce­
rrar aquí la hendidura anular, existenle entre los recipien­
tes.

Desde la abertura de admisión fluyen los gases 
de escape, que deben ser purificados, a la hendidura anular 
entre los recipientes, que se determina por las paredes 6
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y 7 y las paredes terminales 10 y 12 reunidas en los extre­
mos de la hendidura anular, situados cerca de la abertura 
de salida. Los gases de escape fluyen después de ello a tra­
vés de las aberturas 4 de las paredes 6 y 7 penetrando en 
los recipientes de catalizador para purificarse allí median­
te la masa de catalizador. Los gases de escape purificados 
fluyen a través de las aberturas 4 de las paredes 5 y 8 de 
los distintos recipientes, saliendo hacia el espacio cilin­
drico, que es encerrado por la pared 5, respectivamente la 
hendidura anular entre la pared 8 y la envuelta 1, desde don 
de los gases de escape salen hacia la abertura de salida en 
la pared terminal 3 de la caja.

¡ Unas tubuladuras 13 y 14 se extienden a través de 
la pared terminal 3 de la caja hacia las respectivas paredes 
terminales 10 y 12 de los recipientes de catalizador, para 
posibilitar el llenado y el vaciado de la masa de cataliza­
dor. Los ejes de las tubuladuras, en la forma de ejecución 
mostrada, forman un ángulo de aproximadamente 45^, respec­
tivamente alrededor de 20S respeoto al eje de cilindro de 
la envuelta 1, y por ello el purificador de gases de escape, 
sin dificultades puede montarse, tanto horizontal, como tam­
bién verticalmente y también en posiciones angulares inter­
medias. Las tubuladuras 13 y 14 están cerradas mediante los 
tomillos obturadores 15, respectivamente 16.

La pared terminal 2 de la caja presenta una boqui­
lla 17 de empalme para un compresor y una abertura de empal­
me 1 8 para un emisor de temperatura.

Están dispuestos estribos sujetadores 19 en los e2 

tremos de la envuelta 1 y presentan agujeros 20 para tomi-
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-líos o pomos. Los estribos sujetadores están soldados en­
cima de flejes 21, que rodean el contorno de la envuelta 
y en los extremos,presentan dispositivos tensores, 22, con 
los que pueden tensarse los flejes para la fijación de los 
estribos sujetadores 19. La posición de los estribos suje­
tadores 19 sobre el contorno de la envuelta 1 per lo tanto, 
es determinable totalmente a voluntad.

En las aberturas de admisión y de salidaj las pa­
redes terminales 2 y 3 de la caja presentan dispositivos de 
empalme pa^a las tuberías del sistema de gases de escape.

Los dispositivos de escape están constituidos am­
bos por igual y por ello se describirá detalladamente sólo 
el dispositivo de empalme en la abertura de admisión. Las 
partes principales del dispositivo de empalme se componen 
de dos bridas anulares 23 y 24, que presentan diámetros ex­
teriores algo mayores que el diámetro de la abertura de ad­
misión y están dispuestas a cada lado de la parte de canto 
de la pared terminal 2 de la caja, que delimita la abertu­
ra. La brida interior 23 cumple la finalidad de soportar la 
sección de tubería, no mostrada, del sistema de gases de es­
cape, y esta sección se compone adecuadamente de un tubo ar­
queado soldado a la brida 23. Una empaquetadura anular 25 
está dispuesta entre las bridas 23 y 24 y se extiende igual 
mente entre la brida exterior 23 y la parte de canto de la 
pared terminal 2, de modo que se juntan estancamente las 
dos superficies de las bridas, situadas opuestas entre sí, 
y las superficies opuestas de la brida exterior 23 y de la 
partq de canto, que delimita la abertura. Las bridas 23 y 
24 se sujetan unidas con tomillos 26 que, cuando no están

A'W'K'KM':':
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tensados, permiten que todo el dispositivo de empalme pueda 
girarse oorno unidad, de modo que una sección de tubería del 
sistema de gases de escape, sujeta a la brida exterior 23, 
puede ajustarse de manera lo más adeouada posible. Cuando 
los tomillos 26, despuás del ajuste del dispositivo de em­
palme, están apretados en la posición de ajuste más adecua­
da, se aprietan a presión las bridas 23 y 24 contra la empa­
quetadura 25 intermedia y contra la parte de canto de la pa­
red terminal, en lo que primeramente se fija la posición del 
dispositivo de empalme y en segundo lugar se junta herméti­
camente el dispositivo de empalme y el sistema de gases de 
escape en relación a la caja del purificador de gas de es­
cape .

Por la posición angular de las tubuladuras 13 y 
14 respecto al eje de cilindro de la envuelta 1 y por la re- 
gulabilidad de los estribos sujetadores 19 y de los dispo­
sitivos de empalme, por lo tanto, se han procurado grandes 
posibilidades de adaptar el montaje del pRrificador de ga­
ses de escape al espacio disponible para el purificador.

- o - o - o - o - o -
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El presente modelo de utilidad, comprende las si­
guientes reivindicaciones:

1 Aparato para la purificación catalítica de ga­
ses de escape, que se compone de una caja, cuyas paredes pre 
sentan aberturas de admisión y de salida, y por lo menos de 
un recipiente, que contiene masa de catalizador, que está 
dispuesto en el cuerpo entre sus aberturas de admisión y de 
salida, presentando el aparato, dispositivos para conectar 
las tuberías para las aberturas de admisión y de salida de 
un sistema de gases de escape de manera giratoria, pero fi- 
jable, y en que a cada uno de los dispositivos de empalme le 
pertenecen dos bridas, de las que una es aplioable a una 
parte de tubería del sistema de gases de escape, oonectable 
al aparato, caracterizado porque las bridas en su canto estájn 
situadas a ambos lados de la parte de las paredes de la ca­
ja, que delimita la*, abertura de admisión y de salida, y se 
dejan apretar a presión contra un anillo de junta existente 
en parte entre las bridas y en parte entre una de las bri­
das, y la mencionada parte de canto.

2. - Aparato según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque la caja se compone de una envuelta oilíndrica 
con paredes terminales, que presentan tubos para llenar y 
vaciar para el recipiente, y porque el eje de los tubos for­
ma un ángulo entre 102 y 802 respecto al eje de la envuelta.

3. - Aparato según la reivindicación 2, caracteri­
zado porque el aparato presenta dispositivos de sujeción, 
que están dispuestos sobre flejes, que rodean la envuelta,

-K'p;  ̂ Y. .: . - - . J
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que presentan en cada caso un dispositivo tensor para el 
apriete a presión del fleje respectivo a la envuelta y para 
la fijación del respectivo dispositivo de sujeción en la 
posición deseada.

4.- Aparato para la purificación catalítica de 
gases de escape.

10

Según se describe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la 
cual consta de ocho hojas foliadas y escritas a máquina por 
una sola de sus caras.
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Madrid, a 3 de Mayo de 1969.
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