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& altx torsids, por sjemplo, de ads del triple de la torsidm
normel, vapcrizéndolos o tratdndelos con agentes esponjado-

res en estade de alts torsicn, 7 finalmente, ca su caso des-
pués de separar el szents espon
preferenciz & slge mds s11d del punto neutro en direccidn

contraria.De este molc se obitiene un rizado persistente ds

los hilos arﬁl‘l iales.®n la préctica se ha coaprobsdo gue
se pucden mejorar adn més estce yroductes sometidndolos antes
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de su acabado al llamado tratamiento de resistencia sl es~
ponjamiento, Bate tratamiento era sobre todo recomendable
cuando se partia de hilos ce se’a artificizl de hidrato de
celulosa, porque la alta capacidad de esponjamiento de csste
materisd producia efectos desfavorables en muchos casos, Hs~
tos tratumientos de r@sistenc¢a'al esponjamiento son y& cono=
cidos en si mismos, por ejemplo, por las paﬁentes francesas
844,361, 883,547, £79,919, 882,150 u 885,216, Zn con@yaste
con los depdsitos de resinz artificial gue, si dien coniucen
también a2 unz reduccidn de la esponjabiliiad, son expulsables

acia al esponja-

iy

por lavzdo, los proesdimienics de resist
miento determina: una reduceidn permanente de la esponjabi-~
lidad, porgue aqul no se trate de aplicar mccénicamente a las
fibras cuerpos resistenpés al esponjamiento, sino modiificar
permancntemente el mismo material de fidbras de tal ménera que
plerda mfs o menos su esponjabilidad en agusz., |

4sf{ como hssta ahora =stos tratamicntos de
resistencia al esponjamiento se practicavan siempre en las
fibras rizadas antes del acavizdo, ahera se ha comprobado qus
es ventajoso hacer el género rcsistsnte al gsponjamiento en
el momento en gue se encuentra en estado de alta tofsiéﬂ. La
ventaja consiste 3n gue, coﬁ esta forms de trabajo, se consi=-
gue simultdneaments unz mejora del rizsado gle hace superfluos

o )

la vaporizacida o 6l trat-miento con agentes caponjadores sn
eatado de alta torsidn; por ¢l contrerio el efecto de c¢stas
medidas es adn superado en muchos respecics por el nuevo pro-
cedimlento de traonajo. 31 procedimienio del iavinto, para

obtener un material textil resistente a2l csponjemients, y de
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rizado intenso y permanente, por alte torsida y destorsidn
de hilos textiles de fibras lisas, consiste, pues, en que los
kilos se hacen pérmanentemente resistentss al esponjamiento,
er. la forma ya conocida, cuandéo se hallan en c¢stado de alta
torsidn, 7

Como materiales de'paxtida para el procedimien~
to se emplean todes los hilos de fibrszs liszs gque son adscua-

-

dos parz un tratamiente de resistsncia 3l csponjamiento, y

~por tante, sobre todo, hilos ce seda artificial de celulosa .

regenerada o hilos de hidrato &2 celulosz. También pueden
emplearse hilos de {ibras cortadss de celulosa regensrada o
de celulosa naturel, por ejemplc, de zlgcdén, linc u otras
fibras de tallo eventuslpe nte cotonizadas, y ademds hilos de
sustgneias fibrosss ds albﬁmina; como por eiemplo, 1z sela,
gue, @omo e8 sabido, son susceptibles de tratamientc por
formaldshide. Tambifn pueden emylearse hilos torcidos mixtos
e hilados de meazcla ds los mencionzdos metoriales,

La cltae toreidn se pued. practicar en carrctes,
lo mismo gune la destorsibn, Tembidn se han dafo 2 conocer
los llamados dispositivos de Talsz torsién (patentes britdni-
cag 424,880, 442.073, 4644981, patente francesa 884,965), que
permifen‘una alte toreidn transitoriz y uns destoxsidn pri-
mitiva dsl hilo que corre e unz formz do trabejo continnae.

guando, seguu &ste rrocadinizato, se queria desboresr en di-

. s 3 - 4 ~ ) .
receién contraria mds allé del puato neutro, era necesaria

una operacidn ée retorcidc adicionsl, Segdn un desarrollo

ult-rior del invsnto, se puecds

0]
b

¥ . -
1tar esie Opsrecicn dc re-

torcido sdicionzl si los hilos se someten trznsitoriane nte



o

-

i0

‘.

15

2 alia torsidn, on sentido contrario al de su torsidn, mds
&lld del punto neatrs, coo ayuda de un dispositivo de falsa
toreidn, También segin un éasarrollo ulterior del invento se
ha comprobado que incluso hilos de fibras cortadas pueden ree
torcerse mas alld del puntc neutro si por lo menos se emplean
Juntos dos hilos d= fibras cortadas, ya sea uno al lado del
otro, ya en forme Ce un torcidos, 8i se emplea un dispositivo
de falea torsidn, ©s ademds posible emplear una estructura
acompariante sin fin, por ejemplo, un hilo sin fin o cuerdas
metdlicas min fin, al toresr hilos de Tibras cortadas mds
al1l4 del punto neutro, sn todos los casos sc evita as{ que
los hilos de fipras cortadas, 2l pasar mas alld &el punto neu-
tro, se separcn unos de otros o sc ahuequen en forma indeseas
dae

Bn todos loes procsdimientos de resistencia al
espénjamiento gus se han enumerado, el hilo se impregna con
determinados reactivos, por cjemplo, con soluciones de formale
dehido y un eatalizaiér 0 con sustancias cue deéprenden,ﬁur~
mgldehido, como, por ejemplo, un producto de condensacidn ds

formamida y iformaliehido y un catalizador, o hexametilensl 6«

. dietilenurea o derivados dv etilenurea junto con poliaecrilato

aménico etcy, o tambidn con diisocianatos aliffticos o aromi-
ticos, como 1,6~diisocianato de hexametilene Bsta impregns-
oidn pucde practicarse en carretes ¢ tambidn en el hiln sunel-
to, Bsto Ultimo es también adecuado en la forma de trabajo

. + 4 o . s 2 ’ - -
continua, Despucs (¢ la impregnacidn, el gen:r0 pusds adacla-

4
)

_damente sometsrse & un secado- previe, Tambicn este secado

Previo puede practicarse en czrretss o en el hilo suelto,

I
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Despuds de dicho secado se practica el tratamiento contra
el esponjanieitic proplamente dicho, tsnisndic lugar una reac—
cidn o condensacidn entrs el material de vioras, por ejumplo,

la celulosa y loa reactivos arlicados, y esto por lo comin

‘2 temperaturas elevadas, por ejemplc, a 1002 € y mias. Iste

tratamiento de resistencia al esponjamiento propiamente &icho

‘debe reszlizarse mientras el material r . se encuentra en 8=

tado de alta torsidn, o sea, por ejemplo, en carretes deapués
de la alte torsidn, o en los hilos sueltos inmelistamente des~
pués de la misma, por ejemplo, durente un devanado en estado
de alta.torsién,'o er 1la alta torsidn transitoria con ayuda

de un dispositivo de falsa torsidn inmsdiatamente antes de

estado de alia torsiéh,empleando un segundoc dispositivo de
falsa itorsidn que gira con igual rapidez durante todo el ticm~
po de la condensacidn,

La mejor manerz de realizar el secads © 1a
condensacidn es emplear aire caliente, Tambi€n sown aplicables

otras rormas habituales de calentamiento, por ejemnplo, mediane

te los rayos inirarrojos, Despuds de la condensacidén los hi-

-los se destuercen, en case deseado mis © menos més alld del

runto neutro en direceidn contrariz, Tambids en un mome nto
adecuado se pueCen cortar en fibras cortadss y seguir elabo~
réndose como tales, por ejemplo, hiléndolos,

Una forme especial de elaboracidn representan

también los llamedos kilos de me chera, cue aegin el invento

8e pued=n tratar, esto es, rizar, y, por ejemplo, en el

antiesponjamiento pueden simaltdneamante animelizarse con

-5 =
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diisocianzto de hexametileno, y en esta forma son eépeCial-
mente adecuados para mezclarloe con lana,

. ios dibujos adjuntos servirim psrz la mejor
explicacion del invento,

s figura 1 reprecsenta una forma de realiiacidn
de un dispositive de¢ falsa torsidn en aléadc 5 er corte longi=~
tudinal, A es un manguito impulssble cue gzira sobre cojinetes
de bolas, ¥y en el cual ua pequ%ﬁo rodillo B montado ¢z el manp~
guito sobre ua eje perpenliicular al eje‘aei mismo ¥y proviste
de garganta de guia, estd dispussto i manera que su circulo

periférico es tangente 21 ejs dol manguito, T es un contrape-

80, por ejemplo, un puente para eguilibrar el peso del pegue-

BHo rodillo montado excéntricamente en el manguito, 31 hilo

D entra en el dispositivo con centracidu aproximeda en la 4i-
reccidn del eje del m2nguito, se enlaza en torno del pequefio

rodillo y sale de aquél en izuai direccidsn con centracidn

]

aproximada, A consecucnciz dc esta gufa central queda exclui-
do todo escape del hilo,

La zigura £ muestra en croguis esquemdtico el
montaje de un dispositivo de falsa torsidn, 1 hilo atraviesa
la artesa de lmpregnzcidn 4 sobre los rodillos e gufa 1 y
es sometido & alta torsidn yrGVisioﬁal entre los puntos iljecs

< ¥ 6, gue son, por ejemplo, pares de rodlllocs, con ayuda

&3]

del dispositivo dc falsa torsidn 5, Zntre 2 y 5 tiene lugar
la‘condeﬁsécién, v 81 se Gesea ya antes de 2 se puede secar
Previamsnte ei género. 8i se desea, la conisneaocidn pueda

Practicarsé también entre dos dispositivos de falsa torsidn

- ’ . ’
1y 2, que giran con igual rapldez seglin el croguis esguema-

o O -
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tico de la figura 3, Asquf el hilo, como es Zdcil ver, conser-
va su torsidn entre 1 y

Ya fisura 4 reprecenta ea forie cwsquemdtica
la disposicifs cuznio se emplea unz sstructur: acompaiante,
agui{ 1 y 2 representan los puntos #ijos, 3 son rodillos de

guia para la estructurs acomparente sin fin y 4 es el dispo-

[=]8

sitivo de falsa 10rsion.
n la figura 5 se ve ea corte longitudinel y

ex alzado otra realizacidn del dispositivo para la alta tor-
eién transitoria de un kile quz corre entrc .os puntos fijos,
A represents un manzuito impulsable'que gira sobre cojinetes
de bolazs, y en el cuzl van dispusstos dos pcaueiios rodillos
By a que se tocan en <1 ejc del menguito y estdn montados
paralelémente entre si y parpendicularﬁent; 2l eje del mangui-
to, uno de los cuzles (B) es fijo, ¥ el otro (0} ¢sté mon~
t240 en forma cscilante eu: el manpuito, estando &l oéeilante
unido fijemcnte £l peso ceatr{fuge D de tal mesnera que los
pegueiros roaillos ason apretados uno a2 otro al girar el man~
guito, Tembifn con estz iispositivo es posible una gufa rec-
tilinea del kilo en la alta torsidn entre‘las puntos f£ijos,
de manera que auels cxclufdc todo esseepes Usto es importante
porque, dadas las altas velccldazdes 2e rotzcidn en la alta
torsidn y debido al estado humedio de los hiloe, un ¢scape
puede tener consecucrcizs desagracdables.

gon ¢l procedimientec cel invenio se obtienen,
ernn parte eﬁ funcionamientc e travbsjo continuc que sconomiza

ticmpo y espacio, Libras cue por sus propicedazies sc distianguen

a8 2

fundamentalme nte del materiszl de partica, 3¢ t2l manerz gue

“ 7 -
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ar

deben designarse como materizles nuevos yara ls industiria

textil elsboradora, Ias nuevas mat-rias textiles se distinguen

; , .
por su caracter lanoso, con un rfuerte rizadc permenente, asi

como por su alto poder de conservar el calor, Pueden elaborar-
S€ para hacer pullovers, medias v géneros de puato, aéi como
parz teélas de vistidos y shrigos, Is tambidén valiosa su espon-
Jabilidad simultdneamente reducids,

Yos sigpienmes ejemplcs muestran algunas formes
de realizacidn del invento, qus no nuedan agotadas ni con mu-
cho, |

Ejemplos:

1, Un hilo de =eda artifiéial ¢o viecosa de
460 den, con 60 fibrillas y una torsidn de 70 T/m S se heace

pEsar por un bailo ds la composicidrn si~uiente:

Pormaldehido conc, ;nd, 0% 100 ec
Solucidn de rodsmuro de sluminio 179 Bd 40 ce
Agua ‘ ‘ X 860 cc

1,000 ce

Después de impregnecién complets se exprime
el exceso de lfqﬁidc ¥y €1 hilo se seca en‘una corriznte de
aire a.ao-?oﬂ 3, Iuego se¢ tuerce transitoriamente el hilo
en un dispositivo d¢ fzlsa torsidn & 1,400 ?/m %, En el tra-
yecto de torsién,'@sto ¢85, antre ei rar de rodillos de =ntre=-
ga y la cabeza 4= torsidén, el hiloc se caliecnta a 150% é; la
dur&ci&n del afacto de calentamicenic debe ser de 1 minato,
lo cual debe tencrse en cuente &l meiir el trayecto de tor-
sién v 1z veloecidad del hilo, Después de s21ir del disposi-

tivo d=2 falssa toraién, el hilo se d:vena, y en forma de ma-
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deja se vaporiza curante 10 minatos eia sobrepresidn, is{ se
obiiene un.hiio de¢ aspecto lanoso, cuyxe distintzs fibfillas
eetdn fusrtemsnte rizadas, y cl rigade cs muy resictente al
lavado, Lg gsPenjabilidaa el materiasl 4z fivras en agua es=~
t4 reduciéa, y tambifa a ests ruspecto se asemeja a las pro-
pieda&eé de la Janz,

2. Un hilo de seda artiZicial de viscosa de
1,600 den. con 150 £ibrillas y una torsidn de 40 ?/m S se
impregna con una solucidn aguosa, a 30% 0 de temperatura, gue
contiens por litro 50 gr. de hexamstilen-1,6~dietilenurea,
¥y se secs 2n uné cerrisnte de zire proviamente calentada a
60~70% O, Luego ss tusrce transitoriamsnite en un sparato ac
falsa torsidén a 750 T/m Z. 81 ¢l trayccto de torsidu, esto
es, entre los rodillos de entrega y la cabezaz dc torsidn, el
hilo se calienta durante 2 minutos a 1652 g, 31 hilo gue szle
del dispo§it1vo de falsaz torsidn se corta cn fibras e la
longitud que se guiera y adcouadamsnte se shuees z2rn un abri-
dof de caja. As{ sc obtiene un material de copos fusrtsmente
rizado que se puede tefiir firectamente con colorantes Acidos
y cuya esponjabilidad en agua eos nenor que 15 de lzs lanas
de celulosa habituales; puede kilaree por s{ solo o bien jan-
to con otras fibras cortadas naturalcs, artificiales o unzs
v otras.

3., Un hilo de sedz &l cobre de 360 Gene, titu-
lo de fibras sueltzs 1,3 den, aproximadezente con 120 %/m S,
se impregns en una solucidn acuosa que contiene por litros

130 gr. da producto de condensacidn dz
formamida <4 formaldechido,

10 gre d= clorurc sluminico,

w 9 -
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J 8& seca praviaasente a temperasturas entre 40 y 60€ £, ELuego
el mismo sc tucrce en uﬁa continua de retorecer 42 anillos a
1.600 T/m 8, en estado de alta torsidm, eventuzlmente en forme
de madeja; se calienta Jurante 15 minutos 2 1102 C, y luego .
en una segunda méquina torcedora se d=stusree mds alld ael
punto neutro a 70 T/m Z. Adecualanmpente akora se devana y se
vaporiza ligeramente el kilo en forma de ba&eja. is{ resulta
un hile de aspecto lanose cuyas Zibrillas tienen un rizado
t{plco; el rizado os pricticamente resistente =1 lavadéo y la
esponjabilidad‘del material de fibras se hs relfueido,

4, Un hkilo de 20/1 metr. con une torsidn de

)

400 T/m Z de¢ lane ae celulosa Ze viscosa ¢on une finura de

fas

fibra de 4 den, y una longitud de corte de 120 mm, asi como

un hilo d. seds artiricial de viscosa de 450 dene, titulo de
fibras sueltes unos 4 den., de unz torsidn de 200 T/m 2 asc
someten juntes a uns tersidn de 150 7/m S. Bste torecido se

impregna Iuego en unz solucidn acuosa cus contiens por litro:

Formaldehido cono, 150 ce
Clorure 2e cing pulv. 20 gr
Alumbre potdsico 10 gr

¥ se sceca previamente 2 una tcmpefatura del aire de 609.8,

Tuego el hilo se tusrce transitorizmente a 1.000 7/m$S en una
miquina de falsa torsidn, en la cual eetdn montadas unas tras
otras dos cabezas de torsidn que giran al miémo nimero ds re=-

volucioness Xn el trayscto comprendico entre las dos cabezas

de torsidn el hilo se calicnta durante £ minatos a 185€ @

er una canal de &irs caliente, Déapués de salir gel éisrnsiti—

vo de falsa toraidn el hilo se devana y en formz de mzdeja

- 10 =
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se vaporiza en estzdc sin tensionés. as{ se obtiene un hilo
¢e aspecto lanoso; su condiolidn lanosa no se alterz prictica-
mente por los proceses 4o lavade, y la espoujabdilidzd del ma~
terial fibrceo estd reducica,

5, Un hils “e =lgodén lejiado, compuesto ds dos
hilos 24/1 ingl. con 350 T/m % y una torsidn de 100 T/m S, se
trats durante 2 minutos con lejfa sddicz 20 BE, dejdndose ade-
cuadame nte enceger el hilo, Luego la lejiz se lava con agua,
€l agua se .expulss con alcokcl, y fste con tricloretileno, =1
kilo asf tratado se éeja ahora durznte varias horas en una
solucidn al 5% de alisociznato de tetrametilo en tricloretilee-
no; luego el hilo se liberta por centrifugacidn del excceso
de la solueidn y se sece & u.a temperatura del aire as 65¢ O,
Lvego en u. &parato adecuado, por ejemple, =i una continua de
retoreer de wnillos, se zumentz la torsidnm & 1,200 T/m S. Des~
rués el matsriul, en sstado de alta torsién, s¢ calienta du-
rante durante 5 horxas s 100% C, despuds de lo cual s6 dsstusr=
ce de nuevo a 100 T/m 8, Bl nilv ae vuelve mds volumincse
por este iratamicuie, y sdquicre uiw t{pica semejaniz con la
lana, no sdélo en el aspreto sinc tanbifn en su conducta tin-
térea, ya que. el materisl de fibrass sc tifie shora con coloran~
tes deidos; pero, por otra parte, tambidn se asuments le aii-
nidad para los colorantes sustantivos, Les distintss fibras .
ofrecen un rizado aumentadc con respecto al priamitivo,.

62, Un hilo>da 300 Gen,, de seda natural no
desengomada se luerce en uaz continua ie retorcsr de snillos
8 14600 T/m 8¢ 31 material de hilc sometido a =lts torsidn

ge introdfice ahora en un bafio calicate a B5-30¢ o que contie~-
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torsidn en carretes,

%%, -~ Un procefimicnto sezdn se reivindica en
el punto 1%, caracterizado rorgue 1los hilos qus corren se
someten transitoriamente 2 alta torsidn con ayuda de ua dis-
positivo de falsa torsidn,

4¢, - Un procecimiento aegﬁn 8¢ reivindica en
el punto 12, carzcterizado porgue los hilos se tucrecn por
1o menos al triple de la torsidn normal,

v59. - Un procediniento segﬁn se¢ reivindica en
el punto 182, caracterizsdo porque los hilos se dzstuercen
mds alld del punto neutrc,

62, = Un procedimiento segun se reiviandica en
el punto 19, ocaracterizadc porque los hilos se sumeten & al-
ta torsidn mde a114 el purto neutro en sentido contrario

a su dirececidn de torsidn,

el punto 12, caracterizado porque como msterial de partida

.8e emplean hilos &e hidrato de celulcsa torcidos © sin ftercer.

€€, ~ Un procedimicnto segln se reivindice en el
punto 1€, caract:rizado porgue como matsrial de partida se
emplean hilos de fibras cortadas.

9%, - Un procedimiento segdn se reivindica en
el punto 19, carzcterizado porgque comc material de partida
se émplean hilos que contiencn celuloses

109, - Un procedimientc seglin se reivindica
en =1 punto 1%, caracterizadc porque como material de partida
se emplean sustancias fibrosss de albdmina,

119, - Un procedimiento segin se reivindioca

= 13 =
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en los rpuntos 1€ ; 10R, carsctarizado porque come mate-
rial de rarvide se smploa geda,

128, -~ Un preecedinients segdn se reivin-.
dlea o2 los puatos 1& y &%, caractarizado.porquc Qoo
material de partida se =2mplean por lo sewuss dos hilos
de fibras cortadss,

' 132, ~ Un procedimiento segia se reivin-
dica es loa puntos 1#, 3% y £¢, garacterizado poroue se
emplean hilos de fibras cortadas junto con una estruce
tura acomparante sin fin,

142, - Un procedimiento sezdn se reivin-
dica en el puato 1%, caracterizado rorgue lous hilos,
antes de 1a tursifn se imgregnsn del agente antiespon-
Jante y en su caso se secan previamente.

152, ~ Un procedimiento para fabriear
un material textil de rizadc intenso y permscente y
reasistente al esponjanmiento,

T2l ¥y 00 86 ha deserito en la Memoria

que antecele, reprsseatzdo ea los aibujos qus se a2c0i-

]

]

paian y con los fines que sc i
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Bsta Memorie coasta de catorce hojas ese

critas por una sola cara, 41 OCT 1944
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