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PATENTE DE INVENCION

M'NLA  ̂EPROOUCC^O^ 
POR DEFECTO DEL ORKMMAL

M E M O R I A D E S C R I P T I V A

sobre :

"Per fecc ionamientos

" l e v a s ".
s en máquinas de co r ta r  y p e r f i l a r

tres id en te en Viekers Hous
Broadway, sVestminster, Londres,  In g la t e r r a .

El presente invento se r e f i e r e  a máquinas para 

cor tar  y p e r f i l a r  levas de la c la s e  de aquel las  en que una 

leva  p e r i f é r i c a  se corta basándose en e l  p r in c ip io  del 

movimiento r e l a t i v o  de c ircu ios  que se entrecruzan y que 

5. representan pases de revo luc ión  de puntos en superfic ies^de 

órganos g i r a t o r i o s ,  yendo dispuesta una c u ch i l l a  g i r a t o r i a  

en la  p e r i f e r i a  de una leva g i r a t o r i a  o leva sin labrar 

yendo dicho movimiento guiado por una leva maestra y yendo 

prov is tos  los medios para v a r i a r ,  según se desee, los 

10. radios vec to res  tanto c i r c u n fe r e n c ia l  como a x ia l  de la

leva cortada de este modo.

La presente invención t i en e  por objeto  es tab lecer  

una máquina ce cor tar  y p e r f i l a r  levas con la que se
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obtienen importantes venta jas en su funciOQ^pBshto,mediante 

15. un modo perfeccionado de montar y guiar la herramienta o 

herramientas cortadoras.

Según la invención, una máquina de c o r ta r  y 

p e r f i l a r  levas d e l  t ipo  d e s c r i t o  comprende un bas t id o r  de 

cuch i l las  p rov is to  de una d ivers idad de órganos de accionamien- 

20. t o ,  dispuestos con sus ejes en sentido pa ra le lo  unos de 

o t ros ,  siendo uno ñor l o  menos de dichos órganos una 

cuch i l la  g i r a t o r i a ,  y o t ro ,  por lo  menos de los expresados 

órganos un elemento marcador de guia formado como un só l ido  

de revo luc ión o una parte de dicho s ó l id o ,  siendo substanc ia l-  

25. mente de l  mismo rad io  que la ci tada cu ch i l la  g i r a t o r i a ,  

yendo unido e l  bas t id o r  de cor te  a una base prov is ta  de 

medio para sostener una leva maestra y una leva  sin labrar 

de t a l  modo que se las haga g i r a r  simultáneamente a la 

misma ve loc idad angular, yendo la armadura cortadora 

30. prov is ta  de d i s p o s i t i v o s  de avance adantados para moverla 

axialmente a la expresada leva p r inc ipa l  y a la citada 

leva -patrón ,  yendo también unido e l  bas t ido r  de. corte  a 

unos d isp o s i t i v o s  de guía que le per miren e le va rs e  en 

una extensión t a l  que haga que e l  expresado órgano de guía 

35. indicador y le cuch i l la  se muevan l ibremente hacia y desde 

la leva maestra y ' l e v a  sin lab ra r ,  pero substancialmente 

que permanezcan inmóviles en cualesquiera otras d i r ecc iones ,  

excepto cuando se muevan por medio de los expresados órganos 

de avance, estando dispuesta la armadura cortadora,  la 

40. cuch i l la  y el órgano de guia ind icador ,  en re lac ión  con la 

expresada '-'ese y uno de otro  de modo que, cuando la leva  

maestra y la leva sin labrar estén in s j t u , sostenidos 

"obre la base, por e l  movimiento de e levac ión de la 

armadura cortadora,  la cu ch i l la  puede hacer que se
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aproxime la leva sin labrar  para que acc ión? sobre e l la  

v e l  órnmo indicador haré, simultánea y correspondiente­

mente, que se aproxime la leva maestra de t a l  modo que, 

mediante cooperación entre e l  organo d e gu ia  indicador y 

la leva  maestra durante el funcionamiento de la máquina, 

la cuch i l la  vá l im itada  y guiada en su aproximación a la  

leva sin labrar de modo que esta leva se co^te a un 

p e r f i l  que corresponda con el p e r f i l  de la leva 

pr inc i  p a l .

De p re fe renc ia ,  e l  expresado órgano de guia 

marcador es un r o d i l l o  dispuesto de modo que g i r e  sobre e l  

á^bol que le  l l e v a .

El  expresado d i s p o s i t i v o  de avance comprende, de 

p r e fe r en c ia ,  un t o r n i l l o  de avance montado en forma 

g i r a t o r i a  sobre la citada base y engranando con una 

tuerca convenientemente unid-, la a-madura cortadora.

Preferentemente también , el menciona -'o d i ' ' p o s i ­

t i v o  de guia comprende un árbol  para la armadura portadora 

sustentado sobre l a  ci tada base y dispuesto en sentí: do 

y  r*.-1" lo 1 s í  o t o m i l l o  de avance , yendo la es truc­

tura cortadora dispuesta art forma g i r a t o r i a  sobre e l  

expresado árbol o e j e ,  y este árbo l  para la estructura 

cc^'X.b'cra v j  dispuesto contiguo a l  plano común de los 

ejes del elta do órgano indicador de guia y la  cuchi l la  

g i r a t o r i a  , pero a distancia, de estos órganos en sentido 

long i tud ina l .

Otras c a r a c t e r í s t i c a s  del invento se describirán 

especialmente a continuación, puntualizándose en las 

r e iv ind ic s c ion e s d el f i  n a l .

Para que e l  invento pueda comprenderse con 

mayor c la r idad  y l l e v a r s e  fác i lmente  a l  terreno de la
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d isoos ic lón  del mismo hacían<3o r e f e r e n c ia  a loa dibujos 

que sg acompañan; sn les cuales;

La f i g .  I  representa un alzado de f ren te  de una 

máquina de co r ta r  y p e r f i l a r  levas de acuerdo con el

in ven to .

La f i g .  2 representa una planta de la misma

máquina.

La ^im. 3 rspresenta un corte l a t e r a l  en alzado de 

Darte rolaren-**e de la expresada máquina, por la l inea  111-111

d e la f i g .  3, y

La f i g .  4 representa un co r te  l a t e r a l  en alzado 

ñor la l ínea  IV -T Í  de la f i g .  2.

Hav dispuesta una base f i j a  11 con d is p o s i t i v o s

para sus ten tar  una leva p r in c ip a l  12 y una leva sin labrar 

13, vendo ambas levas montadas y sujetas en un mandril 

de leva 14 que vá sustentado ar¡ forma g i r a t o r i a  en la  

base 11, yendo a lo jados en cabezas de soportes 15, 16 

de una uieza con la base 11 (o  r íg idamente unidos a 

e l l a ) .  Hay un soporte 18 que vá unido integramente por 

medio de un brazo 17 a un soporte ,18 que también es 

en ter izo  con la base 11.

Sustentado en lasjpabezas de sovortes 15,18
19

y pa ra le lo  a l  man r i  1 de leva 14 hay un eje/para la 

estructura cortadora,  sobre el que vá d ispuesta en forma 

g i r a t o r i a  la estructura cortadora 20, por medio de las

br idas 21, 22 que están debidamente vaciadas para r e c i b i r  

unos c o j in e t e s - s o  portes 23, 24 en los cuele: en c a .i a a

des l izamiento  e l  eje 19 de¡la armadura cortadora .  En 

e l  nc es en t e  caso e l  e je  19 de la armadura cortadora vá 

a lo jado en co j in e te s  f i j a d o s  a las cabezas de soporte

105
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15,18. De p re fe renc ia ,  sin embargo, e l  e je  19 "bastidor de

cuch i l las  vá sustentado por d is p o s i t i v o s  que le hacen ajustar 

se en sentido transversa l  de sus ejes tanto v e r t i c a l  como 

horizontal',?:ente respecto  al mandril de leva 14. A este 

ob jeto  e l  e^e 19 de l  bast idor  de la  cuch i l la  puede i r

alojado^en co j in e tes -sopo r tes  excéntr icos y g i r a t o r i o s

convenientemente sustentados ac las cabezas de soportes 

15,18. De este modo puede co locarse  in i c i a  lmente en la mejor 

posic ión r e la t i v a  a los rad ios  vectores  máximo y mínimo 

de la leva que se haya de co r ta r  y puede después a justarse  

de modo que ninguna de las cuch i l las  que l l e v e  se mueva en 

sentido long i tud ina l  para que no cambie e l  s i t i o  en que 

la  cuch i l la  hace contacto con la pieza de t raba jo ,  después 

que une parte de los bordes de la cu ch i l la  se han desgastado.

Las pestañas 21 y 22 sobresalen del bas t idor  

de cuch i l la s  30 per debajo de su parte pos te r io r  25 

cuya parte es substanc talmente en forma, de p la to  y está
t,

perforada de atrás a delante con dos agujeros adaptados 

néra a l o ja r  en e l lo s , re spec t ivam en te ,  un árbo l  para el 

r o d i l l o  de guia marcador 26 y un árbol de cuch i l la

que son para le los  entre s i  y m los extremos de lanteros 

- de los cuales l l e van ,  respect ivamente,  un r o d i l l o  de 

guia marcador 28 y una f r e sa  29. El r o d i l l o  de guia 

130. marcador 28 y la cu ch i l l a  29 son del mismo diámetro y 

en el presente caso son c i l i n d r i c o s ,  aun cuando no es 

necesar io  que sean a s i ,  siempre que sean de sección 

transversa l  c i r cu la r  de parte a p a r t e . ,E l  árbol  del 

r o d i l l o  de guia marcador 26 y e l  árbol de l a  cu ch i l la  27, 

estén dispuestos preferentemente,  de modo que se ajusten 

in ic ia lmente  en sentido long i tu d in a l  con re lac ión  a l  eje 

del mandril de le??a 14, para que puedan acoplarse  levas

13b
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de d is t in to s  t inos de p e r f i l  a x i a l .  Sn vez de l  r o d i l l o  de 

guia marcador 28, podrá u t i l i z a r s e  un órgano de guia marcador 

f i j o ,  formado como un só l ido  de revo lución o como una 

parte de dicho só l ido  (es  d e c i r ,  un segmento d e l  mismo),por 

ejemplo podría ser un órgano de sección transversa l  

c i r c u la r  ríg idamente montado sobre el árbol  de l  r o d i l l o  

de guia marcador 26, o i r  dicho órgano formado en ter izo  

con e l  expresado árbo l ,  pero es p r e f e r i b l e  un r o d i l l o  

pues produce menos f r i c c i ó n .

, La parte delantera de l  bas t idor  de cuch i l la

20 t i en e  forma de arca en cuyo extremo o pared delantera 

31 ván conveniBtemente a lo jados los extremos de lanteros del 

árbo l  26 del r o d i l l o  de guia marcador y e l  árbol 

de la cuch i l la  27. Estos extremos de lan teros  no es nece­

sar io  que estén sustentados de este modo, siempre que 

los respec t ivos  árboles estén convenientemente sujetos en 

e l  bas t idor  de c u ch i l l a  20.

En la presente d ispos ic ión  d e l  invento e l  

e je  d e l  árbol 2^ d e l  r o d i l l o  de guia marcador y e l  árbol 

27 de la cuch i l la  xán dispuertos a ángulos rectos  al  eje 

del mandril de le^-a 14, pero para efectuar e l  cor te  de 

levas de c i e r to s  p e r f i l e s  es más conveniente proveer  otra 

dlsposic  ión que la de ángulo re c to .  Puede disponerse que 

los dos árboles se ajusten rápidamente respecto  de su 

in c l inac ión  con e l  mandril de leva  14.

Para d i r i g i r  la cuch i l la  29 se puede adoptar un 

mando f l e x i b l e ,  pero es p r e f e r ib l e  disponer un motor 32 

e l é c t r i c o  montado sobre l a  parte pos te r io r  25 de la 

estructura de cuch i l la  20 sobre e l  centro de l  árbol 

de la cuch i l la  19. El árbol 33 de l  motor 32 vá p rov is to  

en su extremo e x te r io r  de un pequeño engranaje 34 rígidamente

155



- ?p30"UCCtOM 

POR OEFEGIO GEL ORtStNAL 167696
160.

165.

170.

17;o.

1 8 0 .

185.

l u t a d o  ?n e l  árbol 33 y que engrana con un engranaje mayor 

^5 ríg idamente montado en el extremo e x t e r i o r  de l  árbol

26 d$ la cu ch i l la .

Solo  puede u t i l i z a r s e  la acción de gravedad para

^acey avanzar una cuch i l la  en sent ido  r a d ia l  a una leva

s^n labrar ,  estando la armadura de cuch i l la  20 montada de

t a l  modo sobre e l  e je  19 que cuando la estructura 20

ss lanzada bacía  delante de modo que la cuch i l la  29 se
13

encuentre con la leva sin' labraiy^, el peso de la armadura 

5e cuch i l las  20 y los órganos unidos a e l l a  que giran 

en el árbo l  19 suministra la fuerza requer ida ,  hasta 

Que eg completa el cortado si todos los s i t i o s ,  yendo 

Pa ten tad a  la estructura de cuch i l la  20 por e l  r o d i l l o  

guia marcador 28 sobre la leva  p r inc ipa l  12.

^1 c i tado  peso puede ser  parcialmente equ i l ibrado  por 

nn contra pesq.

En vez de u t i l i z a r  de este modo la acción de 
rad ia 1

gravedad para e l  avsnce/rM una cu ch i l la ,  podrá ir  unido a la 

estructura de cu ch i l la  20 un muelle o peso que s u r t i r á  

e l  mismo e fe c to ,  pudiacdo a justarse  la fuerza ap l icada .

La invención na l im í t a l a  u t i l i z a c i ó n  de una sola 

leva  sobre e l  h u s i l l o  de leva 18; podrán ser labradas 

una d ivers idad de levas" sin labrar simultáneamente, s i  se 

disponen correspondientemente, una d ivers idad  de f r e sa s :  

una cu ch i l la  para cada leva  sin labrar que haya de ser 

labrada.

Para hacer que la c u c h i l l a  29 recorra  la leva

sin labrar 13 para p e r f i l a r  esta últ ima, la  armadura de 

cu ch i l la  20, t iene  que moverse en sent ido long i tu d ina l  a l  

mandril de l§va 14. A este ob je to  hay p re v is to  un
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t o r n i l l o  de avance 36 que vá sustentado en fo^ma g i r a t o r i a  

en los c o j in e te s  p r inc ipa les  15,18, yendo dispuestos d i r e c ­

tamente por debajo y en sentido pa ra le lo  a l  árbol  19 del 

bas t ido r  de cu ch i l l a .  A to rn i l lad a  en e l  t o r n i l l o  de avance 

36 hay una tuerca 37 que es parecida a un órgano de 

a r t i c u la c ió n ,  dispuesta ver t ica lm ente  respecto de su 

dimensión mayor y de sección t ransversa l  h o r i z on ta l  

rec tangu lar ,  teniendo su extremo i n f e r i o r  perforado y 

f i l e t e a d o  inter iormente para que corresponda con e l  

t o r n i l l o  de avance 56, y su extremo super ior  está per forado 

con un agujero en el  cual ( o en un soporte del cual ) 

e l  árbo l  19 del bas t ido r  de cuch i l la s  se a justa con 

pos ib i l idad  de des l izam iento .  La tuerca 57 es de ta l  

anchura (medida en sentido lon g i tu d in a l  a l  e je  19 del 

bas t ido r  de la  c u c h i l l a )  , que se a juste  a des l izamiento 

entre las bridas 21 y 22, o más especialmente en las cabezas 

de soporte  23 y 24, de modo que el g i r o  de l  t o r n i l l o  de 

avance 36 en una u o tra  d irecc ión  produzca e l  movimiento 

de la  armadura de cuch i l la  20 a la derecha o a la i z q u i e r ­

da, respectivamente sin movimiento l i b r e .

En uno de los extremos de l  t o m i l l o  de avance 

36 vé montada una rueda de mano 38 con su manigueta 39, 

para que pueda hacerse avanzar a mano e l  bas t idor  de cuchi­

l l a s  20 con la cu ch i l la  29, para e fectuar su a jus te ,  o 

bien a l  ob jeto  de p e r f i l a r  una leva a mano.

Gen oralmente, sin embargo, e l  avance por fuerza  

'automática es p r e f e r i b l e ,  pues es más uniforme as i  como 

más conveniente que e l  avance efectuado a mano. Para 

suministrar  fuerza  de avance en e l  presente caso, el 

t o r n i l l o  36 de avance vá p rov is to  en su extremo d is tante  

de la rueda de mano 58, de una rueda dentada 40 que vé
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r íg idamente su je ta  al t o r n i l l o  de avance 36 y vá MEgida a

un engranaje de reducción a través del  cual es mcHibo desde 

un accionamiento primario , en este  caso un motor e l é c t r i c o .

E l  engranaje 40 engrana con un piñón 41,debidamente sustentado 

en un árbol  42, siendo e l  piñón 41 en te r i zo  con e l  engranaje 

43 en e l  mismo árbo l ,  cuyo engranaje 43 engrana a su vez 

con un piñón 44 r íg idamente montado en e l  mandril de leva 

14 o en una prolongación de é l .  De p re fe renc ia  puede i r  

dispuesto un motor e l é c t r i c o  adecuado (no representado) 

p rov is to  de un engranaje h e l i c o i d a l  oara la reducción de 

v e lo c idad ,  para e l  mando del árbo l  42 o de l  mandril de 

leva 14, para que tanto e l  t o r n i l l o  de avance 36 como 

e l  mandril ge leva  14 puedan ser  gobernados simultáneamente 

a ve loc idades  re la t ivamente  predeterminadas.

Por este medio, el mandril de leva 14 es 

gobernado ñor el engranaje de reducción de ve loc idad d i s ­

puesto de t a l  modo que la ve loc idad de g i r o  d e l  mandril 

pueda v a r i a r  con independencia de las ve loc idades  de la  

cu ch i l la  29 y de l  t o m i l l o  de avance 36. De este  modo, la 

ve loc idad  p e r i f é r i c a  de una leva  sin labrar puede permane­

cer substancialmente constante con re la c ión  a la  cu ch i l la ,  

y con independencia de los radios v e c to re s .

Una máquina de c o r ta r  y p e r f i l a r  levas como 

la anteriormente d esc r i t a  se puede mod i f icar  de modo 

que comprenda d is p o s i t i v o s  micrométricos automáticos para 

. comparar las dimensiones entre una leva que esté ya 

cortada o parcialmente cortada y la leva p r inc ipa l  mientras 

que la c i tada leva y la leva p r inc ipa l  están in s i tu  

en la máquina. En el bas t idor  de cuch i l la s  puede i r  

p rov is to  un ounto de contacto f i j o  adaptado para apLicar3s 

sobre la l e v a ,  mientras qu^un punto de contacto ajustado250
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correspondiente  puede i r  dispuesto en re lac ión  con la 

expresada leva ,  formando parte es te  últ imo punto de contacto 

de un micrómetro a u to - re g is t rad o r .  De este modo, por la 

lec tura  d i rec ta  del micrómetro , las expresadas comparaciones 

de dimensiones se pueden hacer rápidamente con respecto s 

la  curvatura c i r cu n fe renc ia l  de las levas c( trazando 

las l ineas  t ransversa les  adecuadas), la curvatura 

l a t e r a l  de las mismas,

Con este  ob je to ,  en la presente d ispos ic ión  del  

invento,  e l  arco 30 de la armadura de cuch i l la s  20 esté 

perforado con dos agujeros v e r t i c a l e s  45, 46, p rov is to s ,  

respect ivamente,  de soportes 47,48, para que el c i tado  

punto de contacto f i j o  y e l  punto de contacto que forma 

parte d e l  micrómetro auto r e g i s t ra d o r  puedan ap l i ca rse  

debidamente. De estos dos puntos de contacto e l  primero 

es una v a r i l l a  de contacto dispuesta para encajar 

estrechamente, pero de modo que pueda a justarse  v e r t i c a l ­

mente en los c o j in e t e s  o sonortes 47; y e l  últ imo es e l  

extremo del embolo de un micrómetro, cuyo d i s p o s i t i v o  

comprende un cuadrante (graduado de p re ferenc ia  en milésimas 

y medias milésimas de pulgada) r íg idamente unido con un 

mango c i l i n d r i c o  dispuesto para que encaje fuertemente, 

pero de modo que pueda a justarse  en sentido v e r t i c a l  con 

los c o j in e t e s  48, moviéndose e l  émbolo longitudinalmente 

dentro del  c i tado mango, yendo acompañado su movimiento 

long i tud ina l  de l  correspondiente movimiento ra d ia l  de 

un puntero unido a l  expresado cuadrante.

Para a p l i c a r  los dos puntos de contacto se 

r e t i r a n  primero e l  r o d i l l o  de guia marcador 28 y la 

cuch i l la  29 con sus r e spec t ivos  árboles 26 y 27 para de jar  

l i b r e  acceso desde arr iba  a la leva p r in c ip a l  12 y a la
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leva sin labrar  13, ( l e va  que está cortada o parcialmente 

. co r tada ) .  La expresada v a r i l l a  se ap r ie ta  hacía abajo 

dentro de los c o j in e t e s  47 hasta que la armadura de cuchi l las  

20 está aproximadamente h o r i z o n ta l  , descansando la v a r i ­

l l a  sobre la leva maestra 12 y de es te  modo sos t iene  la 

armadura de cuch i l la s  20. Inmediatamente e l  expresado 

mango d e l  micrómetro se apr ie ta  hacia abajo dentro de los 

c o j in e t e s  48 hasta que e l  émbolo hace contacto con la 

leva sin labrar  13 y es empujada l igeramente hacia  atrás 

hasta el mango, reg is t rándose  una determinada lec tura  de l  

puntero de l  micrómetro. La lec tu ra  en pa r t i cu la r  no t iene  

en s i  importancia, pues lo que se requ iere  es senc i l lamente  

una indicación de cualesquiera desv iac iones en la uniformidad.

Si se acciona la máquina de modo que el bas t idor  

de cuch i l las  avance en sen t ido  long i tud ina l  a la leva  maestra

12 y a la leva sin labrar 13, g irando simultáneamente

estas l e vas ,  el punto de contacto de la v a r i l l a  de contacto, 

seguirá e l  p e r f i l  de la leva maestra 12 y la armadura de 

cuch i l la s  20 se moverá por consiguiente  hac ia  arr iba y 

hacia abajo. En e l  caso de que la leva  sin labrar

13 haya s ido  p e r f i la d a  de modo que resu l te  una reproducción 

exacta de la leva  maestra 12, e l  puntero del  micrómetro

no se moverá y consiguientemente no habrá var iac ión  en la  

lec tura  de l  cuadrante. S i  hay alguna var iac ión  en la le c tu ra ,  

esta va r iac ión  ind icará  y medirá, la  importancia que t<3 3 ga 

la  d iscrepancia  de p e r f i l  entre la leva que ha sido 

cortada y la leva maestra.

Como d is p o s i t i v o s  de guia para hacer que el 

bas t ido r  de cuch i l la s  20 se e leve  en l a  manera d e s c r i t a ,  es 

p r e f e r i b l e  u t i l i z a r  un árbol 19 para e l  bas t ido r  de cu ch i l l a s ,  

como queda expresado anteriormente. Sin embargo, podrán
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u t i l i z a r s e  otros d isp o s i t i v o s  de guia cua lesqu iera .  Por 

ejemplo, se oodré p resc ind ir  del  árbol d e l  ba s t id o r  de 

315. cuch i l la s  y disponer en e l  bas t idor  de cuch i l las  20 una

br ida o pestaña doblada hacia abajo colocada a lo  la rgo  del 

borde o o s t e f i o r  de la  oa r te  t rasera  S5 del bas t idor  de 

cuch i l la  20 de modo que sustente la parte 25 sobre la  

base 11, teniendo la expresada br ida labrado un borde a 

520. modo de o la to  dispuesto para enganchar a des l izamiento 

en la corres  mordiente ranura p rev is ta  en l a  s u p e r f i c i e  

super ior  de la  base 11. De este modo, cuando e l  t o r n i l l o  

de avance 36 acciona a través de la  tuerpa 37 para mover 

e l  b as t ido r  de cuch i l las  20, este  último puede hacer lo  

325. l ibremente,  des l izándose  la pestaña en la c itada ranura, 

ñero tanto la brida como el bas t idor  de cuch i l las  estén 

im pos ib i l i tados  de e fectuar movimientos tanto l a t e r a l  

como h o r i z o n ta l  con respecto  s ls  expresada ranura.

hedíante e l  montado y guiado de la herramienta 

330. o herramientas cortadoras de una máquina de cor tar  y 

p e r f i l a r  levas de la manera que queda d e s c r i t a ,  se 

obtienen r o r  l o  menos las cuatro  venta ias s igu ien te s :

( l )  levas de la  c la se  producida por dicha maquina pueden 

quedar debidamente cortadas a cualqu ier  tamaño y p e r f i l  que 

335. ^  desée de una leva  maestra , va f iando ,desde  luego, e l

diámetro de l a  c u c h i l l a  y el  r o d i l l o  ^  contacto ,  de acuerdo 

e n  e l  tamaño de la l e v .  que hay. da co r ta rse ;  ( 2 )  lo .  

die p o s i t i v o .  permiten e fec tuar  la compara-

c l in  de dimensiones d .  marera rápida y precisa entre 

3*0. la l e v .  . a t é  cortando y la  K - "  a * " " - *  ! <U * '

- " Ispo . ic lán  del  e n y r .n . j .  de velocidad v a r i a b l e . p o r t a

d i c p o s l t i - o -  - .uto-áticos para mantener prácticamente constante- J.-A u-  ̂ labrar
i - ,3 ,= una *)pva/con re lac ión  a lala veloc idad per i i -er ica  de una /
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cuch i l la  y ( 4 )  una máq&ilaa; '.SHR.MH. la invención permite 

e jecutar  por s i  misma el  corte de un número de levas simultá­

neamente, siendo e l  número de levas cortadas l imitado 

solamente por la necesidad de mantener la s u f i c i e n t e  r i g id e z  

en la máquina y por los r e q u is i t o s  de un grado predeterminado 

de exact i tud en las lemas producidas.

N O T A

Descr i ta  sufic ientemente la  naturaleza del  

in ven to ,a s i  como la  manera de r e a l i z a r l o  en la  p rác t ica ,  

dehe Mecerse constar que las d ispos ic iones  anteriormente 

indicadas son suscept ib les  de modif icac iones de d e t a l l e ,  

en cuanto no a l t e r e  su p r in c ip io  fundamental. También se 

hace consta.r que dicho invento corresponde a una oatente 

presentaba en In g la t e r r a  con fecha 33 de Noviembre de 1913, 

nS 195VP acogiéndose cor lo  tanto a lo s  b e n e f i c i o s  que 

conceden los Convenios I n t e rn ac i on a l e s  en v igor  y 

siendo lo que const i tuye la esencia de l  r e f e r i d o  invengo 

y ñor lo  que se s o l i c i t a  patente de invención, por 

v e in t e  etños en España "Perfeccionamientos en máquinas 

de ^cub--- i" j g e r f i i a r  levas caracter izándsee

por l o  s igu ien te :

i s . -  Perfeccionamientos en máquinas de cortar  y 

p e r f i l a r  l e vas ,  caracter iza  necee 'o f e c  "emprenden un 

bast ido^ de cuch i l las  p rov is to  con una d ivers idad de 

órganos de accionamiento dispuestos con su" ej es para le los

ent-y e s i , siendo por lo reno? uno de dichos órga n os una

cuch i l l a g i r a t o r i s y o tro  c'" lo menos un órgano de guia

mame ador forma do como un só l ido  de revo luc ión  o una per"

de dic*-o só l id o  v siendo nrác ti*'amen -̂ e d e l  mismo rad io  

que la expresada cuch i l la  g i r a t o r i a  yendo unido e l  bas t idor  

de cuch i l las  con una base prov is ta  de medios para



3^5 sustentar una leva  p r inc ipa l  o maestra y una 'a' sin
,<b

labrar ge t a l  moco que las '-a,va g i r a r  simultáneamente a la

misma ve loc idad angular,  yendo prov i? to el  bast idor  de

cuch i l la  de d i s p o s i t i v o s  ce avance d ispuestos para moverle

en sent ido a x i a l  a la. expresada leva  maestra y de la  leva

380. sin lab rar  yendo también unido el b as t id o r  de cuch i l las

con d i s p o s i t i v o s  de guia que le  permiten e levarse  en una

extensión t a l  que haga moverse l ibremente a l  expresado

órgano de gu ia  marcador y a la cu ch i l la  en d irecc ión

hacia  y desde la leva p r in c ip a l  y leva  sin labrar  pero

385. prácticamente inmóvi l en cualesquiera otras d irecc iones

excepto cuando se mueve por medio de los d isp os i t i v o s

de avance, estando dispuestos de t a l  modo e l  bas t idor  de

cu ch i l l a s ,  la cu ch i l la  y el órgano de muía marcador con

re la c ión  a la expresada base y uno de o t ro  que, cuando

390. la le^a p r inc ipa l  y la leva sin labrar están in s j tu

sustentadas sobre la  -base,mediante movimiento elevador
h

del bast idor  de cu ch i l la s ,  la cuch i l la  puede hacer que 

se aproxime la leva  sin labrar  de modo que accione sobre 

e l l a  y el  órgano de guia -marcador hará simultánea y 

393. correspondientemente que se aproxime la leva maestra de

t a l  modo Que mediante cooperación entre el órgano de gula 

marcador y la leva maestra durante la  operación de la 

máquina, la cuch i l la  vá l im itada y guiada en su aproxima­

ción a la leva sin labrar  de %al modo que esta leva se 

400. co^ta a un p e r f i l  que corresponde con e l  p e r f i l  de la 

leva maestra.

2 - . -  Perfeccionamientos según re iv in d icac ión  

1^ caracter izándose  porque el expresado órgano de guia 

marcador es de sección t ransversa l  c i r c u la r ,  como por 

4'h5. ejemplo un r o d i l l o  d ispuesto para revo luc ionar  sobre e l
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árbol que le  sustenta.

53 .-  Per feccionamientos según re iv in d icac ion es  1 

o 2, caracter izándose  porque los órganos de avance comprenden 

un t o r n i l l o  de avance sustentado en forma g i r a t o r i a  sobre la

410. c i tada  ^ose y que engranan con una tuerca unida en forma

apropiada con eljcltado bas t idor  de c u c h i l l a s .

43 . - Perfeccionamientos s egun cualquiera d e

las r e iv in d ic :as ion es or ec ed en t es , caracter izánóos e po r qu e

e l  dispo a l t i v o  de guia comprende un árbol para e l  bast idor  

415. ge cuch i l la s  sustentado sobre la c itada base y dispuesto

en sentido para le lo  a l  t o r n i l l o  de avance, sobre cuyo árbol 

del bas t idor  de cu ch i l la s ,  g i r a  este  últ imo, yendo dispuesto 

e l  repe t ido  árbol contiguo a l  ulano coamd de los e jes  

del  c i tado  d i s n o s i t i v o  de guia marcador y la  cuch i l la  

420. g i r a t o r i a ,  ñero a una d is tanc ia  de estos órganos en 

sentido long i tud ina l  .

53.- Perfeccionamientos según re iv in d ica c ión  

4, caracter izándose  porque e l  expresado árbo l  del 

bas t id o r  de cu ch i l la s  va sustentado ñor d isp o s i t i v o s  que 

425. le  hacen a ju s tsb le  en sent ido  t ransversa l  de su e je .

63.-  Perfeccionamientos según la r e iv in d ica c ión  

5&, caracter izándose  porque los d i s n o s i t i v o s  que hacen 

ajustable  a l  árbol  de l  bast idor  de cuch i l las  comprenden 

un c o j in e t e - s o p o r t e  excéntr ico  g i r a t o r i o .  *"

430. 7 3 . ,  Perfeccionamientos según las re iv in d icac ion es

precedentes,  caracter izándose  porque, las partes de 3a 

expresada máquina están construidas y dispuestas de t a l  

modo que el peso de la armadura de cuch i l la s  y los órganos a 

e l la  unidos giran sobre e l  árbo l  del bast idor  de cuch i l la s
4b 3.

' * suministra la fuerza requerida rara  que avance una cu ch i l la

en sentido r a d ia l  hacia una leva
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g s . -  Perfeccionamientos según re iv in d ica c ion es  

4 a caracter izándose  porque los  c i tados  d i s p o s i t i v o s  

oue sustentan la leva p r inc ipa l  y la leva <sin labrar  y que 

las hacen g i r a r  simultáneamente comprenden un mancril de 

leva  sobre e l  cual vén montadas y sujetas ambas levas ,  

yendo sustentado e l  c itado mandril de leva  en forma 

g i r a t o r i a  en l a  expresada base y d ispuesto en sent ido  

parale lo  a l árbol del ba s t id o r  de cu ch i l l a s .

92 . -  Perfeccionamientos según re iv ind icac iones  

caracter izándose porque e l  mandril de leva esté 

gobernado ñor e l  c o n v e n i r t e  motor a través de un 

engranaje de ve loc idad va r iab le ,d isp u es to  de t a l  modo 

que la ve loc idad de g i r o  del expresado mandril pueda 

v a r i a r  con independencia de las ve loc idades  de la cu ch i l la  

y d e l  t o r n i l l o  de avance.

102.- Perfeccionamientos según la  R e iv in d ica ­

ción 9^, caracter izándose porque e l  expresado t o r n i l l o  

de avance está d i r i g i d o  por e l  mismo motor a través del 

conveniente engranaje.

l i s . -  Per feccionamientos según una cualquiera

de las  r e iv in d ica c ion es  precedentes caracter izándose  porque

comprenden d is p o s i t i v o s  micrométricos para poder e fec tuar
)

comparaciones en las dimensiones entre una leva que está 

cortada o oarcialmartte cortada y la expresada leva maestra 

o p r in c ip a l ,  mientras que las c i tadas levas están in s i tu  

en l a  máquina, yendo p rov is to  e l  expresado bas t idor  de 

cuch i l las  con un punto de contacto f i j o  adaptado para i r  

dispuesto sobre la  leva maestra, mientras que hay 

d ispuesto el correspondiente punto de contacto ajustado 

con r e la c i ó n  a la expresada l e v a ,  formando este últ imo 

punto de contacto parte de un micrometro au to - reg is t rado r .
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123.- Perfeccionamientos en máquinas d^j^Portar

y p e r f i l a r  levas ,  caracter izándose porque tienvn sus 

partes construidas,  dispuestas y adaptadas para funcionar 

de la manera que queda substancielmente d e s c r i t a  con 

r e fe ren c ia  a los dibujos adjuntos.

"Perfeccionamientos en máquinas de c o r ta r  y 

p e r f i l a r  l e va s " .

' Ta l  y como queda substancialmente d e s c r i t o

en la ores en te memoria e i lu s t r a d o  en los dibujos que se 

acompañan.

Esta me corla consta de d i e c i s i e t e  hojas escr i tas  

ñor una sola cara.

Madrid ^0 de septiembre de 1944.

VICKERS-ARMgT'RW GS LIMITED.

Por Poder de J. GÓMEZ ACEB{?
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#w Pw)ĉ  de J. GÓMEZ AC¿ao,
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