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El presente invento se refiere a méquinas para
cortar y perfilar levas de la clase de aquellas en que una
leva periférica se corta baséndose en el principio del
movimiento relativo de circulos gue se entrecruzan v que

5, representan peses de revolucidn de puntos en superficiesdde
brganos girstorlos, yendo dispuests una cuchllls giratoria
en le periferis de una leva gilrstorla o levse sin labrar
vendo dicho movimiento guiado por una leva maestra y vendo
orovistos los medios para variasr, segun se deccée, los

10, radios véctores tanto circunferencial como axial de 1la

levs cortada de este modo.

La tresente invencidén tlene por objeto establecer

una mégquina ¢ée cortar y perfilar levas con la que se

. gr - g
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ocbtienen Importsntes ventajas en su funcioggﬁssato,medim)te
15, un modo mnerfecclonado de montar ¥y gular la herramienta o
herramlentas cortadoras,

Segun la invencién, una miquina de cortar y
perfilar levas del tipo desecrito commrende un bastidor de
cuchillas provisto de una diversidad de bérganos de accionamie o~

20. to, dispuestos con sus ejes en sentido paralelo unos de

otros, siendo uno mor lo menos Ce dichos érgenos una

B S S

cuchilla girstoria, y otro, por lo menos de los expresados

brzanos un elemento marcador de gula formado como un sélido

g o gy

de revoluc i6n o una parte de dicho s61lido, siendo substancial-

25, mente del mismo radio que la citada cuchllla glratorils, i
yvendo unido el bastidor de corte a una base provista de
medio para sos{ener una leva maestra y una leva sin lasbrar
de tal modo Que se las hegs glrar simultineamente a la
miesme velocidad anguler, yenco ls armadura cortadora

30. nrovistaz de dilspositivos dé svance adantados para moverla
axlalmente 2 la expresada leva principal y a la cltada
leva-patrén, yendo tamblen unido el bastidor de corte a
unos dispositivos de gula que le permiﬁén €levarse en
uns extensidn tai ane haga que €l expresado brganc de guls

25, indicsdor v le cuchille se mueven llbresente hacia y desde !
la leva maestra v leva sin labrer, vero sSubstanclalmente
que permanezcan inmbéviles en cueslesguiera otras direcciones,
exc epto cusnco se muevan por medlo de los exyprezados drganos
de avance, e“tando dispuesta la armadura cortadora, la

40, cuchilla v €l Organo de gula indlic~dor, en relacién con 1la
exoresada hase y uno de otro de modo due, cuando la leva

magestra y 18 leva sin labrar estén in situ, sostenidos

sohre la hase,vor el movimlento de elevacldn de la

araadura cortadora, ls cuchilla puede 'hacer gue se i
13
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aproxime la leve sin lsbraep para que acciogé gsobrec €lla
vy el é»gapno indlc 2dor hard, simultfénea v correswndlente=~
mente, Qne se eproxime la leva masestra de tul modo que,

mediante cooveracibdn entre €l bdrgano de gula indicedor ¥

B

ls leva maectra durante el funcionsrniento de le néquina,

la cuchills vw& limitada v gulade en su svroxiracidn a 1o %

i
leve sin labrar de modo que este leva se¢ corfe a un :
perfil que corres ronda con €l perfil de la leva !
orinciopsl.

De preferencis, el expressdo broeno Ge guls
maresdor e un rodillo dlepuesto e moco que glre sobre el
évholyqne le lleva,

Rl eroresado dlspositivo de svancc comprende, de
nreferenecia, un tornillo de avsnce montafo cn Torma .
giratoria sobre la cltzeds hefe y engrananco con une ;
tuerca convenlentementes nhide . 1o cmmgdura cortadora. :

Preferentemente tambien , €l mencilona o Ci-rogi- %
tivo de gula coumprende uvn &rbol pars la armadurs prtedora 7
su-tentado sohre la citada base y dlspuerto en o 1]
wewileda 1 ritado tormillo de avance , yendo la eghruc-
tura cortadora Adlspuesta @ forma glrstoris sobre el
exrrecedo Arbol o e€le, y este &rbol mara la estruciure
nomtifong ol Alsanegcto econtisuo a1l plano comin de los

#7430 brgsno indlcador de guia y la cuchllla
girateria , pevo = distancla de estos brooios en sertlido
lonfitudinal.’

Otras caracteristicas del invento ¢ descrihirén ‘
especlalmente a continuacldn, puntuslizéndose en las E

reivind icascicnes #¢l finsal.
Para cve €l invento pueda commenderge con

wayor claridad y llevarse ficilmente ol +evpeno Be la
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s o ammining amnlismcnte s contirnuaeildn una
nracticg ¢ Cegcrait Al amall : -

disposie 16n 2el wismo heclendo refe?encia g loe dirujos
Qe s¢ mrompafian, e los cuvales:

La fig. 1 represents un alzado de Trente de una
mdavins de cortar v perfilar levas de scuerdo con el
invento,

ILs Fir. 2 reprcsenta vna vlanta de la nisea
mbguing.

La “ir. 3representa un corle 1éteral en slzedo de
parte folamee*c Ae la exresade mbqulna,nor ls linea ITII-TII
de ls fig. 2, ¥

La fig. 4 reoresenta un corte latersl en alzsdo
por ls lines IV-IV de la fig. 2.

Hay dispuresta uns bese fije 11 con dlspositivos e

para sustentar una leva principal 12 y uns leva sin lsbrar

13, vendo amhas levas montadas y suietas en un mendrlil

S s g g e

de leva 14 que vé& ~ustentado en forma glrstoria en la
base 11, vendo slojados en cabezas de soportes 15, 18

de une pieza con la base 11 (o rigicdamente unidos a

€lla)., Hay un sonorte 18 que vd unido inte-oremente vor
med io de un brazo 17 a un sovorte 18 qgue tamblen es
enterizo con la hase 1l.

Snstentado en 1askabezas de 2ovortes 15,18

: 19

v paralelo sl men<ril de leva 14 hay un €je /oars la
estructura cortadora, gsobre el que vd dispuesta en forna
gir=toria la estructura cortadora 20, por medlo de las
nridas 21, 22 gque estén debidarente vaciadas psra reeibir
unos cojinetez-soportes 23, 24 en los cusles ainaja a

deslizamiento €l ele 19 della grmedure 2ortadors. En

o
i

€l wresente case el e3e 19 de la srmadura cortadora v

aloisdo en cojinetes filjados a les cshezas de soporte
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cuchillas v& svstentado por dispositivés gue le hacen ajustar-
se en sentido *transversal de fus ejes tanto verticsl cowo
horizontalmente resnecto al wandril e leva 14, A es te
oh'leto el efe 19 2¢l hastldor cfe la curhbilla puede ir
alojsdo, en cojinetes-sopoftes exeéntricos vy girstorios

.
convenilentemente sustentados en las cahezas de somortes
15,18, De sste modo pued: colocarse 1lnicialnente en la mejor
posl eldn relatlva o los rsdlos vwértores méxio v minimo

¢ después ajusterse

de la leva que 2e¢ hesyvsas de cortar v poec

de modo gue ninruna ce las cuchilles que lleve se muevs en

gentido lonmitudinal pare aque no camble €l =itlo en quse

la cuchills “ace contacto con la pleza de trabajo, desnués

que uns warte de los bhordes de la cuchilla se han desgastisado,
Las pestafias 21 y 22 sobresaslen del hastidor

de cuchillas 20 por debalo dc¢ fu parte posterior 25

cuyva parte es substanc lalmente en forms de plato y esté
. :

"merforada de atrés = delante con dos =gujeros adaptsdes

nere zlolar en ellod,PESgﬁctivamente, un érhol pere el
rodillo de guia<%a?cador 26 v un 4rbol de duchilla
27, que son paralelos entre =1 y n los exiremnos delanteros
de los cugles‘llevan, respectivamente, un rodillo de
guia‘marcaﬁor 28 y una fresa 29. 71 rodillo d¢ guia
marcador 28 y le cuchilla 29 son del mismo didmetro y

N
en el mresente ceso son cilindricos, aun cusndo no es
neceserlic que sean asi, siemmre que Sesn de gseccidn
transversal circular de parte s parte. Bl drhol del
rodillo ¢ auis marcador 26 y €l 4rbol de 1la cuchills 27,
estén Jis ougstos vreferentemente, e modo que e sjusten
inicialmente en sentidovlongitudinal con relacldn al eje

del mendril de levs 14, para que nuecdan acoplarse levas

g—
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e dictintos tivos de perfil sxisl. 3Bn vez del rodillo de
guia marcador 28, podré utiliZzarse un broano de gula marcedor
fijo, formado como un sélido de revolucidn o como una
parte de dicho sblido (es decir, un segmento del mismo),por
ejemplo podria ser un érgano de seccldn transversal
rireular riridanente montado sobre el érbol del rodillo
de gula marcador 26, o ir dicho brgano formado enterizo
con el exnresado &rhol, pero es preferible un rodillo
pues produce menos friccibn.

La marte delantera del bastidor de ~cuchilla
20 tiene forma de arco en cuyo extremo o pared delantera
31 vén conveniptemente alojados los exiremos delanteros del
drbol 26 Adel rodillc de guls marcador y el drbol
de lg cuchills 27. Tstos extremos delantsros no €S nece-

gsario que estén sustentados de este modo, siempre gue

-

log vecspectivos Avholes estén convenientemente sujetos en

el hrastidor Ae cuchills 20.

En la vresente dle posicidn del Invenbo el
eje del 4rbol 27 del rodillo de gula marcador y el 4rbol
27 de la cuchilla vén dispuestos a éngulos rectos al eje
Ael mandril de leva 14, pero iﬁra efectuar el corte de
levas Ge ciertos perfiles es mAs conveniente proveer otra
disposic 6n gque 1o de édnpulo recto. Puede dictonerse que
los dos.érboles se siusten répidamente rcspecto de su
inclinecidn con el mandril de leva 14.

Para dirigir la cuchilla 29 =< puede adopter un
mando flexible, pero es preferible disvoner un motor 32
eléctrico montado sobre la parte posterior 25 de la
estructura de cuchilla 20 sohre el centvo del Arbol

de 15 cuchilla 19. K1 4rbol 33 del motor 32 vA provisto

€n su exiremo extrrilor de un pequefio engrana je 34 rizidamente
3 ren t
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MOntago en el 5rbol 33 y que engrang coOn un engranajé mayor
35 r{sidamente montado en €l exiremo exterior del arbol
27 de¢ 12 ~uchilla.

So0lo pvede utilizarse la accidn de grsvedad para
hacey avanzar una cuchills en sentido radisl a una leva
Sin iabrar, estando la armadure de cuchllle 20 montads de
tal modec sovre el ele 19¢ Que cuando 1la estructura 20
€S lanzada hacla delante de modfgque le cuchilla 29 se
fnCuentre con lz leva sinp lebraqz €l peso de la armsdura

de cyechillas 20 y los drganos unidos a ella gue giran

€n gl 4rhol 19 suministras la fuerzae requerida, hasta

Que ¢¢ pompleta el cortado e todos los siltlos, yendo

SUStenptade 1o estructura de cuchilla 20 por el rodillo
d¢ pyig mancador 28 sobre ls leva vrinc ipsl 12,

El c1tado peso puede ser percialmente equillbrado mor
)

R

N contrs peso.

En vez de utiliz sr de este modo la sccién de

radial

8ravedad pers €l svance/d una cuchilla, oodré ir unido s 1s
€Stryctura de cuchilla 20 Un muelle o meso que gsurtird
el mismo e¢fecto, pudiendo njiustarse la fuerza apliceda,

Le invencidén ne limitala utilizacidén de una =oilg
leva sohre el husillo de leva 18; podrén ser labradss
une diversidad de levas' sin lsbrap gimulténeamente, si se
dis ponen corres;nndientéhente, ung diversidad de fresas:
una cuchilla para cada leva sin labrer qQue haya de ser
labrads, '

Pare hsgcer gue la cuchilla 29 recorra la leva
sin labrar 13 para perfilar €8ta Gltima, la srmadura de

cuchilla 20, tiene que moverse en sentido longitudinal a3

mendril de 1&va 14, A este objeto hay previsto un
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tornillo de avance 36 que v svetentado en fg?ma giratoria

en loe cojinetes principales 15,18, yendo dispuestos direc-
tamente por debajio y en sentido paralelo al érbol 19 del
bastidor de cuchllla, Atorml1llads en €l tornillo de avence
38 hay una tuerca 37 que e€s psrecids 2 un brgano de
articulacidn, clspuesta vertics lmente respecto de su
dimensidn mayor y de seccidn transversal horizontal
rectangulsr, teniendo su extremo inferlor perforado y
flleteado int eriormente para que corresponda con el
tornillo de avance 36, y su extremo supsrior €sti perforado
con un sgujero en el cual ( o en un soporte del cual )

el 4rbol 19 del bastidor de cuchillas se ajusta con
poslbilidad de deslizemiento. ©Ls tuerca 37 es de tal
anchure (meéida en sentido longitudinal al eje 19 del

bastidor de la cuchilla) , qQue se ajuste a deslizamiento

.entre las bridas 21 v 22, o méds especialmente en les csbezas

de soporte 2% y 24, de modo que el giro del tornlllo de
avance 39 en uns u otra direccidn produzca el movimilento
de la grmadura de cuchilla 20 a la derecha o a la izquier-
da, respectivamente sin movimiento libre.

En uno de los extremos del tornilleo de avance
36 vé montada une rueda de mano 38 con =u manigueta 39,
pera que pueda hacerse avanzer s meno el bastidor de cuchi-
lles 20 con la cuchilla 29, para efectuar su ajuste, o
bien al objeto d¢ perfilar una leva s mano.

Generalmente, sin embargo, el avance por fuerza

-automética es preferible, pues es més uniforme asi como

més convenlente que el avence efectuado a mano. Para
fuministrar fuerza Jec avance en el presente caso, el
tornillo 36 de avance vA provisto en su extremo distente

de lo rueda de mano 38, de una rueda dentada 40 que vé
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rizidamente sujeta al tornillo de avance 36 y v& ééééa a

un engranasje de reduccidn a través del cual es m&%bo desde

un sccionamiento »rimaric ,en este caso un motor eléetrico,

El engrenaje 40 engrana con un pifibn 41,debidamente sustentado
en un Arbol 42, siendo el pifibn 41 enterizo con el engrana je . ;
43 en el mismo 4rbol, cuyo engranaje 43 engrans a Su Vesz
con un piﬁén 44 rigzidamente montade en el mandril de levs
14 0 en una prolongac ién de él. ‘Devpreferencia puede ir

dispvesto un motor eléctrico adecuado (no representsdo)

provisto fe un engranaje helicoldal varas la reduccidn de

o

velocicad, pareel mando del &rbol 42 o del mandril de t
leva 14, para que tanto el tornlillo de avance 36 como
el mandril de leva 14 puedan ser gobernados simulténeamente
a velocldades relativamente predeterminadas.

Por este medlo, el mandril de leva 14 es

gobernado nor €l engranaje de reduccidn de velocidad dis- ]

ey

puesto de tal modo quée la velocidad de giro del mandril
pueda variar con independencia de 133 velocidades de la
cuchilla 20 y del tornillo de avance 36, De este modo, la
velocldad periférice de una leva sin labrar puede permane-
cer =ubstencialmenteconstante con relscibn a la cuchilla,
¥y con Indenendencia de los radlos véctores,

Una méquina de cortar ; perfilar ievas como

la anteriormente descrita se puede modificer de modo

cue comprenda dispositivos micrométricos automlticos para

comparar las dimensiones entre uns leva que esté ye
cortads_o parcialmente cortada y la leva principal mientras
que la cltada leva y la leva principal estén in situ

en le méquina, En el bastidor de cuchillas puede 1ir
proviste un punto de contacto fijo adaptado para a plicarls

sobre la leva, mientrss quéun punto de contacto ajustado
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cbrrespondiente vueds ir dlspuesto en relacidn con 1la
expresade leva, formando rerte este Qltimo pﬁnto Ge contacto
de un micrometro auto-reglstrador. De este modo, por la
lectura directa del micrdémetro ,les expresadas comparac iones
de dimensiones se pueden hacer répidemente con respecto s
la cnrvatura circunferencial de las levas o trazando
l1ag liness transversales adecuadas), la curvatura
igateral de las mlsmas,

Con este objeto, en la presente dlsposicién del
invento, ¢l arco 30 de l2 armedura de cuchlllss 20 est§
perforade con dos aguleros verticales 45, 46, provistos,
respectivamente, Je¢ soportes 47,48, vars que el citado
punto de contecto fijo y €l opunto de contacto que forma
parte del micrémetro auto rezistrador puedan aplicarse
debidamente. De estos dos puntos de contacto el primero
€= une varllla d¢ contacto dispuesta para encajar
estrechamente, pero de¢ modo que pueda ajustarse vertlcal-
mente en los cojinctes o somortes 47; y el Gltimo es el
extremo del émholo de un mlcrdmetro, cuyo dispositivo
comprende un cuadrante (graduado de vreferencls en milésimas
y mediss milésimas de pulgada) rigidsmente unido con un
mengo cilindrico Jdlspuesto para que encaje fuertemente,
pero de mode que oueda ajusterse en sentldo vertical con
los cojinetes 48, moviéndose el émholo longitudlnelmente
dentro del citado mango, yendo ascompsiisdo su movimiento
lonsitudinel del correspondiente movimlento radial de
un vpuntero unldo el expresado cuadrante,

Para aplicar los dos puntos de contacto se
retiran primero el rodlllo de guis marcador 28 y la
cuchilla 29 con sus respectivos 4rboles 26 y 27 para dejar

1ivre acceso desde arribes a la leva principal 12 y a la

g e
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levs gin labrar 13, {(leva que estéd cortads ociarcialmante
.cortada), La exnresasda varilla se aprieta hacia sabajo
dentro de los cojinetes 47 hasta que la armadura de cuchillas
20 esté aproximadamente horizontal , descansando la vari-
lla sobre la leva maestra 12 y de este modo sostlene la
armadura de cuchillas 20, Inmedlatemente €l expresado
mango ¢ el micrdmetro Se aprieta hacla abajo dentro de los
cojinetes 48 hasta que el émbolo hace contacto con la
leva sin labrar 13 y es empujadas ligeramente hacla atrés
hastas ¢l méngo, reglistrédndose una determinada lectura del
puntero del micrdmetro, La lectura en perticular no tiene
en s{ importancis, pues lo que se requlere es sencillamente
una indicacidn de cuslesquiera desvinciones en la uniformidad.

81 se acciona la méquina de¢ modo que €l bastidor
de cuchillss avance en sentido longitudinal a la leva maestra
12 v a 12 leva 2in labrar 13, girendo simulténeamente
estas lqvas, el punto de contacto de la varilla de contacto,
seguird el perfil de la levs maestra 12 y la armasdura de
cuchillas 20 se moveré por consigulente hacia arriba y
hacla abajo., En €l caso de gue la leva sin lsbrar
12 hava =ldo vperfilada de modo que resulte una repro@uccién
exacts de la leva maestra 12, el puntero del micrdrmetro
no se moveréd y consigulentemente no habré v;riacién en ls
lectura del cuadrante., S1 hay alguna variacién en la lectura,
¢sta varlscidén indlcard y meﬁiré’ la importancia que tenga
la discrevancia de perfll entre la leva gque ha sido
cortade v la leva maestra,

Cémo dlsvos itivos de guls pars hacer que el
hastidor de cuchillas 20 se e¢leve en 1la manera descrita, ecg
preferible utilizar un &rbol 19 pera el bastidor de cuchillas,

como queda exnrezado snteriormente. Sin emdbargo, podrén

a1

o e

R
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utilizarse otros dispositivos de guis cualesquiera. Por
ejemplo, se¢ Podré prescindir del érbol del hastidor de
cuchillas y disponer en el bastidor de cuchillas 20 una
brida o pestafia doblada hacla abajo colocada a lo largo del
borde posterior de la varte trasera 25 del bastidor de
cuchilla 20 de modo que sustente la parte 25 sobre la
base 11, tenlendo la expresada brids labrado un borde a
modo de plato dispuesto pars enganchar s deslizamiento
en 1s rorresvondlente ranura prevista en la superficie
superior 3¢ la hase 1ll. De este modo, cuando el tornillo
de avsnce 36 acciona a través dc la tuerca 37 psra mover
€l bas tidor de cuchillas 20, este Gltimo puede hacerlo
lihremente, deslizéndose la pestafia en 1a cltada ranura,
vero tanto 1g brida como el hastidor de cuchlllas estén
imposihtlitados de efectusr movimientos tanto lateral
como %ofizontal ron respecto & la exnresada »anura,

vediante el montsdo y gulaco de la herramlents
0 herramientas cortadoras de una mhquina de cortar y

perfilar leves de la maners que queda descrita, se

obtlenen mop 10 menos las cuatro ventslas sigulentes:

(1) leves de 12 clesse producida por dicha méquina pueden

Quedar dehigamente cortadas & cuslguier tamafio y perfil que

Se desbe de yna leva maestrs variando,desde luepo, €l
d18metro de 1a cuchilla y el rodil

con €l tamafio d¢ la leva que haya de cortarse; (2) los

dl2positives micrométricos permiten efectuer la compara-

cién de Gimepsiones de marera réplda y precles entre

15 leva maestra ; (3) la

le leva aye ge €Sté cortando ¥

Mleposic 14n ael ensranaje de veloc 19ad vaerisble aporta

4 iS‘pOS it ivge 3111"0"”;5
gin lebrsar

la veloe 1ag periférica de uns 1eve/con relad én a ls

1o de contacto, de acuerdo

t1nos para mentener prédcticemente constante

TS
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cuchilla y (4) une miquina Segun lz invencidn gérmite
“45,  elecuter por st misma el corte Ce un ntmero de levas simulté-
neamente, csiendo €l nfimero de levas cortadas limitado
solemente ~or la necesidad Ce mentener la suficlente rigidez
en la méquina y por los requisi*os de un grado predeterminado
de exectitud en las levas prodwncidas.
Z50, N 0 7T A
Descrlita suficientemente ls naturaleza gel
invento,as! como la manera de realizarlo en la préctics,
dere hWzeoerse conctar que las disposiciones anteriormente
indiceda® son suwsceptibles de modificaciones de detalle,
355. en cusnto no altere su principio fundemental, Vambhien Se
hace constar gque dicho invento correcponde a una outcenthe
presentads en Tnzlaterra con fecha 27 de devientbre de 1047,

n? 1987¢ grogiéndose wor lo tanto a los hencficios qus

conceden los Sonvenlos Infteraccion
770, <eiendo lo gue constituye le egencls del refsrido inve o

vy nor lo que se solicita petente d¢ inveneibn, por

veinte afios en Eepafia "Perfecclonsmientor en  wmdovrines
fe ramter o opewtitar lévas Mg caracterizindeec
- ¢ I YL GRS & ’

)

por lo sigulente:

ze3, 18.,~ Perfeccionamlentos en még inas Ce cortar y

nevfilor levas, caracterizinfost v o ccmorenden un

raotidor dc awehillas provisto con una diversidud de

r

« .
brganos de scolonamiento Aisnuestos 2on sy~ cies paralelos
7 - Ao Atar Ava e
entre =1, =1endo mor lo ~enoc vno 2= Airhos brranos una
A, cuchillas giratoris y otro uor 1o mencs un drZano de gpuia
or=ado como un <6lido de vevoluscibn o una nerte
de Alr-0 ¢68lido v sierndo nréctlrascnte 2cl misro radio
nve 18 ¢xresada cuchills gircstorla yendo vnido gl hastidor

de cuchllles ron une hase provista d¢ medlos para
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...167696 &

sustentar uneg leva vrincipal o maestra y una a £in

o
-1
[¢1]
.

labhprar de tal modo Que las “ags girar simulténeanente a 1la

mliema veloclidad angulsr, vendo nrovistc el hastidor de

ctuchilla Az dlepositivos de avence dlseprestos para moverle

€n Sentido g¥iel & la exmrecada leva maestra y de la leve
%80, sin ladbrar yendo tambien wnildo =1 ™astidor de¢ cuchillss

con disnositivos fe guls que le nermiten elevarse en una

h

xtensidn *tal gue haga moverse libremente al expresado

On

rpgeno de gula marcador y a la cuchilla en direccldn

hgeia v Cesde la leva principal y leva =in labrar pero

ZR5., vprécticaments inmbévil en cuslesquiers obrasz direcéiones
excento cusndo cs¢ mieve por medio de los disposltivos
¢ avanre, estando dispuestos de tal modo el hastidor de
cuchlllas, lg curhilla y el ébrpano de ~uia mer-sdor con
relacidédn a ls exprecsada bafe y uno de otro Que, cuendo
390, la leva orincipal y la levs sin labrar estén in situ

sustentsdas cobre la base,nedlante mevinlento elevador
Adel naekhidor de cuchlllar, 1la cuchllla puede hacer que
ge sproxnime ls leva sin lebrar de¢ motfo que acclone sohre
ella v el érranoc ée guia marcador hard simulténea y
305, correcondlentemente que e anrcoxime la leva maestra Ads
tal modo que mediante\coopera“ién entre el organo de gula
marcador v la leva maestra durvante la operacibn de 1la
médquine, la cuchilla vé limitada y grisda en su soroxlua-
nidn a 1s levs =in labrar de ¥zl modo que esta levs se
40C0C, sorta & un perfil que corresvonde con €1l perfll de la
leva maestra.
20,~ Perfeccionamlentos segun reivindicac ibn
1% carscterizéndose porque el expresado O6rgano de guls
marcador €2 cde aeccidn transversszl circular, como por

4YS,  eicmplo un vodillo dispuesto vsrs revoluclonar sobre el
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drbol que le sustenta.

39,- Perfeccionamientos segun reivindicsciones 1
o 2, caracterizéndose porque loé brganos de avance comprenden
un tornillo de avance sustentado en forma glratorla sobre la
citacda ™ase vy Que engrenan con ung tuerca unids en fovma

<

ébropiada con elkitado bastidor de cuchillas,

42, ~ Perfecclonamientos segun cualgulera de
lag reivindicuriones orecedenteg, caracterizéndose porque
¢l disnositivo Ade rula comprende un 4rbol pera ¢l bhastidor
de cuchillas sustentado sobre la citads tase y diznuesto ;
en sentlido meralelo al tornillo de¢ zvance, sobre cuyo 4rbol
del bastidor de cuchillas, rira este (ltimo, yendo dlspuesto
el revpetido frbel contiguo g1 nleno comun <e los ejes
del cltacdo dlismosisivo de guia mercsador y la cuchilla

giratoria, nero az vna distancie de estos brganos en !

sentido longitudinal .,
5¢,~ Perfecclonamientos segun reivindiczcidn
4, carscterizénidose morque el expresado Grbol del

bastidor Ze cuchillas ¥4 sustentedo nor dispositivos que

le haren ajustable en sentido transversal de su eje,

62,- Perfecclonamientos segun le reivindicscibn
58, caracterizéndose vorque los dispositivos que hacen
ajustable al drbol del hastidor de cuchillas comprenden
un cojinete-~soporte excéntrico giratorio. i
72 .~ Perfeccionamientos segun las reivindicadiones

precedentes, caracterizdndose porque. las partes de s

expresads whquina estén constuidas v dispuestas de tal

[

modo que €l peso Jde la ermadura de €uchillas y los brganos a
€lle unidos giren sobre el érbol del bastidor de cuchillas
gsuministra lo fuerza requerlida vara gue avshee una cuchilla

en sentido radial hacla una levg.
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89 ,- Perfeccionamientos segun relvindicaciones
4 a7, cargeterizéndose vorgue los citados dispositivos
gue svstentan la leva princlpal y la leva =in labrar y que
las hsacen girar simultdneamente comprenden un mancril Qe
leva sobre el cual vén montadas y sujetas ambas levas,
vendo sustentado el ritsdo mandril de leva en forma
giretoria en la expresada bhase y dlspuesto en sentldo
mmralelo al 4rbol del bastidor de cuchillas,

02 ,- Perfeccionamientos segun reivindicaciones
E carscterizéndosé porque €l randril de leva ecsté
gobernado nor ¢l conveniente motor s través de un
engranzje de velocidad varisble,dispuesto de tal modo
que 1ls velocidad de giro del expresado mandril pueda
variar con indcpendencis de las velocidades de la cuchilla
vy del tornillo de avances.

102 ,~ Perfeccionamientos segun la felvindica-
cldén 92, caracterizéndose porgue el exprcsado tornillo
de avance estd dirigido por el mismo motor a través del
convenlente engrsnale,

119,- Perfeccionamientos segun una cuslqulera
de las relvindicaciones precedentes caraqterizéndose POTQuE
comprenden disvosibivos micrométricosepafa poder efectuar
comparac lones en las dimensliones enftre uns leva q;e esté
cortada o warclzlmente cortada y ls exvresades leva maestra
0 orincipsl, mientras que las citadas levas estén 1n situ
en la mdquins, yendo provisto el expressdo bastidor de
cvchillas con un punto de contacto fijo adaptado para ir
dlspuesto sobre la leva maestra, mientras gque hay
dispuesto el corresmondiente punto de contacto ajustado

con relacién a la exmresada leva, formendo este fltimo

punto de contacto psrte de un micrometro avto-registrador.
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122 ,- Perfeccionamientos en =méquinas dé.%‘ortar
v perfilsr levas, caracterizéndose porque tlen‘%n sus
470, partes construidas, disprestas vy adasvptadas pars funclomr
de ls maners que queda substencislmente descrita con
referencle s los dibhujos adiuntos,
"Perfeccionamientos en méguinas de cortar y
perfilar levas®,
475, ’ Tal v como guede syhstancialmente deserito
en 18 oresente memorlia e llustrado en los dibuvjos que se

acompatlian.

3

eta mexnorlia consta de dleciszlete hojas escritas

nor une 20ls r8ra.

Wadrid 30 de sevtlembre de 1944.
VICKERS-ARMBPRONGS LIMITED.

Por Poder de J. QOMEZ ACEBQ

%«



VICKEAs ARMSTRONGS 3

S At
dibik { .
ol kL L) O (IMWLIG) 1P e

SHEE A TS T N

F‘ .

-
A——E
o {E

44—




2\ v
- ARIABY®  madria 30 sept.1944

~ Por Poder de J. GOMEZ ACIHQ,
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