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MEMORTIA DESCRIPTIVA
pars una patente de Invencidn, por veinte afios, por: = Procedimiento’

para el prensado de cuerpos pldsticos o modelebles = =& favor de la

rezdén social Celludur A. G., residente en Cham (Suiza) =

1]

En la fsbricecidn de prensados algo greandGes de resina artificlal
lg8 presiones elevadas para ello nece:sgrias resultan exbtreordinsriamen .
te antieconémicas, pues deben sm. learse prensas de excesivas dimensio -
nes con capacidades enormes de prensado. A pesér de ello el material no
siempre aguanta perfectamente la larga trayestoria de fluidificacién,
de suerte gue préesenta un elevado por ciento de desperdlicios debido &
puntos defectuosod.

Para evitar este inconveniente se obtienen segﬁn el invento mpl ;
deados previos, en los gue la mase de resing srtificlal se moldes pPre - -
viaménte eh estado todavie pastoso en méquinas de moldesr, por ejemplo
en lss de las industria cerémica ¥ luego 8¢ secan o en los gue la resi -
ne norxmal de prensado se briguets con presidn relstivamente pegueliag
Estos moldeados previos tiemen la forma del moldeado enterc. los mol -
demados previos reciben, dado el caso despuds de la camposioién, la for.
ma aproximade del moldeado en ancho y alto Unicamente los espesores
de las paredes se hacen algo més gruesos, e incluso hasta slgunes ve -

ce®, respondiendo a- los requisitos impuestos.
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De este modo se logra un doble ovjeto: en primer lugar en el prensado

definitivo no es necesario gue la fluidificacidn del material sea muy

. . . ’ s
grande con relacidn a la compresidn, sino que solo tiene lugar una com -

presidn v conglutinacidn del material, y en segundo lugar, no es ya DO -

o

sible gue se desmezcle la resina proviste de material de relleno de lar-

gas fibras, de suerte gue pueden elaborarse por ejemplo incluso masas

llamedas de recortes y otras andlogas para prensados de altas mredes.

Esto ofrece especiales ventmjas para la faebricacidn de onjetos de ele -

vada resistencia mecénica, pues el material de relleno de largas fibras,

en contraposicién al serrin de madera empleado usualmente, proporciona

coeficientes mecdnicos de resistencis muy elevados.

Para la obtencidén de los prensados se introducen en el molde los .

moldeados previos, dado el caso en reunidn suelta, y se elaboran bajo
celor y presién, exactamente como las resinas srtificiales en general,
las presiones para ello necesarias son esencialmente menores que en el

prensade normel de las resinas,
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Ja presente patente, consta de las siguientes reivindicaciones:

1. - Procedimiento para el prensado de cuerpos plésticos o mode

lables, especislmente de cuerpos huecos, caracterizado porgue se reali .

za un moldeado previo de la masa prensable,
2. - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, carac -
terizado porcue el moldeado previo se obtiene en estado pastoso, luego

se seca y Unicamente después He acaba de prensar bajo calor y presidn.

3., - Procedimiento segﬁn lo relvindicado en 61 punto 1, caracte .

rizado porgue el moldeado previo se briqueta de resinas ya de por s{
acabadgs de prensar y iuego se termina el prensado bajo presidn Yy ca -
lor.

4, - Procedimiento segﬁn lo reivindlcado en cualqulera de los

H

puntos 1 a 3, caracterizado porgue se obtienen prensados previos indi . .



viduales gque dada uno sdlo proporciona una parte del cuerpo moldeado y
luego en reunidn suelta se prensén bajo presidn y calor.

5. - Procedimiento para el prensado de cuerpos plésticos o mode -
lables. -

Segin se describe y reivindica en esta memoria descriptiva, la
cual consta de tres hojas, foliadas y escritas a mdguina por una sSola

cara.

Madrid, a 30 de iembre de 1944. =
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