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HEMORTIA DESCRIPTIVA

gue se acompdfia & la solicitud de una patente de invenaidn por veln-

te afics en Espafia, por: * Procedimiento de fabriocacidn de velas y
bujias con brille natural * 2 favor de D. Maximiliano Pérez Schmere,

residente en Madrid, Lista: 88.~
2 8 & = 2 = 2z =

La presente patente de invenoiln me refiere al fin enunciado.

Naturalmente el brillo de lae velas y bujfas se obtiene sea por
wn barniz o gome laca apropiado que se las 44 despues de obtenidas
porvloa procedimientos de fahrioacién econocidos, o bien sometiéndo-
las, también une vez acebadas, 2 1a acaidn de pulidoras. Es decir
lag fases de rahrio$c16n gon mas y por tanto el produsto se encare-
oe; & parte de gie el brilloc obtenido no es perfesio en ninguno de
los cksos y &demiés acuando se emples el barniz éste me desprende eon
el tiempo oon perjuicio de la preeentﬁci6n de 1z vela o bujfe.

Por el procedimiento gue reivindicamos el brille ge obtiene
antomdticamente al retirar la vela del molde en que ge ha so0lidifi~
0ado. Para ello esencialmente 1las rases de la fabricecidn son las
sigﬁientes:

12.. Se disponen mocldes de oristal, vidrio, porcelana, mate-

rias pldaticas u otras que puedan ser apropizdas Para oonseguir wpa
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superficie absolutamente 1iaa, cuya forme& y dimensiones estan de

acuerdo con las que se deseen para las velas.

2%- En el interior de cada uno de esos moldes se colocan cen-
trados los cabos, mechas 0 pdbilos de las respectivas velas sujetos
por la parte superior e inferior por unos pasadores o disposiocidn
adecuada para que estén bien tireantes.

%%~ 3e¢ funde la cera o materie gue la sustituya pars formar el
cuerpo de la vels y el 1{quido resultante me vierte en debids centi-
dad en cade uno de los moldes. ‘

4% Se espera la répida 80lidificacidn del mismo.

6%~ e quita el pasador o similar gque sostiens 18 mecha por
su parfe»inferior.

6%~ Se tira del otro extremo de la citada mecha y se saca la

vela o buifa de su correspondiente molde ya con el brillo deseado

gy e
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en su superficie sin necesidad de operacidén ulterior de abrillantado.

Bl procedimiento indicado se aplica & moldes de una pieza, pae
ra fabricar por ejemplo velas o bujiag lises y corrientes.

Para la fabrioacidn de l2s velas ¢ bujfas llamadas de fantas{a
(en forma saloménica, trensade u otres) se emplea un molde de lea ‘
misme materia pero d4ividido longitudinalmente en dos o mes partes,
ocuyas partes se sujetan por abrasaderas o0 disposiciones aimilares.
pare formar el molde completo, siguiéndose parz el resto de la fa-
bricacién el mismo procedimiente que el empleado para el molde de
una pieza, & exeepoiln del punto 62 en el cual basta desliger diches
abrazaderas para gue deshecho el molde sglga la vela o bujfa comple-
ta con su brillo natural correspondiente.

Bate procedimiento comprende los diversoa tamafios y formae de
velas hoy eorrientes y también cualquiera que sez 1& colorzoidn de
la sustancia gue constituya el auerpo de las velas.

Bs decir que la fabricacidn de cualquier clzse de velas por la
eplicacién de este prosedimiento quede comprendids y protegide por

le presente patente.
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En esta 1dea la adjunta figura corresponde & una forms de oje-

cucidn que presentamos & tftulo de ejemplo de realizacidn para mayor
claridad de esta memoria desoriptiva;

La figura representa uno de los moldes de una pieza de oristal
o materia apropiada de acuerdo con las condiciones diohas;

1 es el oitado molde, 2 la mecha o pdbilo sujeto (bien tirante)
en el centro del molde mediante los pasadores 3 y 4 colooados en la
parte snperior e inferior del molde. _

Una vez gue se ha s0lidificedo la gera fundide (o0 sustenoia que
al efeoto se emples) se quite el passdor 3 y tirando del extremo 5
del cabo 2 se saca fécilmente la vela del molde, obfqniéndoae con
golo estas operaciones la vela con su supsrficie exterior perfocta;
mente lisa y con un brillo peimanonte.

Para el ceso de la febricacion de velas o bujfas llamedas de
fantas{e se utiliza (como ya hemos dicho anteriormente) un molde
dividido longitudinalmente en dos 0 mas partes sujetando estas, para
formerlo dompleto; por medio de sbrazaderzs o disposiociones aimila;
res, siguiendo para el resto de la fabricaocidn de la vela o bujfa
el procedimiento empleado para el molde de una pieza exscepto en el
punto 62 para 1o oual basta desligar dichas abrazaderas y deshecho
el molde puede extraerse la vela o bujfa terminads y brillante.

Tanto en uno como en otro caso lo esencial esfriba en que el
molde se& de cristel, vidrio, porcelana, materias plistices o simi-
lares, de superficie absolutamente iiaa, pues solo as{ es posible
obtener las velas y buj{as con brillo natural permenente en una Ope;
racidn dnioca. |
. 0 Ao~
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12 premente patente‘de invenoidn comprende lesg siguientes rei;
vindlcagiones: o

le- Procedimiento de fabricacidn de velas y bujfas oon brillo

natural caracterizado porque se utilizan moldes de oristal, vidrio,
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porcelans, meterias plésticas u otras apropiadas pare conseguir com

elles una superficie perfectamente lisa del molde, cuyes formas y di<

mensianga serén acordes con las que se deseen pars lzs velss,.

2ee Procedimiento segfin lo reivindicado en ol panto 1, caraote-
risado porque en el interior de cads uno de esos moldes, perfecta-
mente centrada y tirante, 8se dispone sujeta de modo conveniente por
pasadores o de otro modo adesnado la mecha o pfbilo de la correspon-
aiente vele, |

o= Procedimiento segin lo reivindiocado o los puntos anteriow

res, ocaracterizado porque la‘oera (o materia gque la sustituyz) fune
d1da se vierte en la oantidad conveniente en cada uno de los moldes
y una ver solidificada la vela se retira de los mismos quitando la.
gsnjeoidn del extremo'interior de la mecha y tirando de elle por su
parte suporior.

4e= Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, caraoto-
risado porque para aplicer el procedimiento a las velas o bujfes
llamedas de fantasfa (formas salomdnioca, trenzada y otras) se utili—
zen moldes de les mate:iaa indicedas pero divididos longitudinalmen-
te en do0s 0 mas pa;tel, que se unen entre sf por abrazaderas o de
otro modo adeocuado, siendo las restantes fases de fabricscidn anilo;
ges exeepto que para separar la vela o bujfa del molde basta abrir
éste nltime 0 separar suwapartes.

Be= Prosedimiento de fabricacifn de velas y bujfaa eon brille
nataral. .

Segin sse desgribe y reivindice en la presente memoria descrip;
tiva y 86 1lustre oon los dibujos que & la misme seé acompafian.

Oonste esta desoripoidn de cuatro hojas foliadas y esoritas a

maquina por unea sola de sus caraa.

thrid, a g9 8sptiembre de 1944.
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