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MEMORIA DESCRIPTIVA

qu cierres qus éctua;mente so fabricen con destino
a bolsos para sefiora, bolsas de tabacos y otros usos, es=
tan constituidos gaperalmenfe.por una armadura metalice
rectengular o de cualquier otre £oTm8 eproplada, formada
por 4os marcos unidos prre si con bisagres, pasadores,

eto, Estos marcos suelen tener un borde apanalado, perfo-

raciones o gistemas anélcgos para permitir la instalacion

del mﬁicp sobre la boca del bolso y as{ mismo, se les pro-

vée de un botdn de presién, gencho, piezas de resbalén

0 cualguier otro sistema adecuado que asegure la union de

smbas partes y por tento el clerre del bolse,

Dades las caracterf{sticas de estos sistemes de cie-
rre, los bolsos en que se instalen es preciso dotarles de
un alme rigida (cartén, madera o andlogos) a fin de que 6l
material que foraa el bolgo (g@neralmente‘piel y por tanto
flexible) sdquiera la debida rigldez pare mentenerse co-

SR
rrectamente en relacidn con la armedura del cierre,

o creemos convenlente hacer una extensa resefia de
. oF una

‘las carscter{sticas de los clerres de que tratamos, por

i

ser objetos de uso muy divulgado y por ello blea conoeidos,
Evidentemente aun euando esios elementos cumplea su fina-
lidad con buenos resultados, no es menos cierto que todos
presenten anélogag caracteristiqas y por tanto noc se he
conseguldo int:dducir novedades originales en la estrue~
tura y ornamentacién de estos bbjetas: Le fabricacién de
los bolsos en s, no es cera ni complicada, sin embargo,

ung vaz terminada‘l§,9braT‘lg instalecion de los cierres
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eleve el presio qonsiderablgmente,

Gon objeto ds solventar estas desventa jas los recu-

>rrentas hen 1deado y puesto en sjecueldn unos perfeeceiona~

mientos en la febricacién de clerres para bolsos y enalo-
Z0s, epp'la$_qnovse eonsigue cbtener un sistema de clerre
eon caracturigpieas complatamanta nuevas; Para su realiza~
cidn se obtienen una serie de piezaa de latdn o cualquier
otro materiael éonven;ente, mediante el sigulente proceso:
Como punto de partida, se prepare un troguel que
mediante una aola‘operacién pernite obtener varias riezas

simulténeamehte; bestando para ello introducir entre el ma=-

cho y la hembra una pletina metelica de grueso apropiedo;

seguldemente se acciona el dispositivo mecanico prensacha-

pes, quo‘éujptg a la pletina, manteniendola en ebrrecta po
sicién para recibir el golpe de 10s machos, los cusles al
no ensontrar fuerte résiatencia; por estar perfectamente
enrraptados cén)lam hembras, producen en la pletina tantos
vaciadpé eomo machos se hayan diapuesto: Los veciados ohte~
nides, proporcionan dos tipos de plezas, unas provistes
por unp de sus extremos, de un pequeflo apéndice puntiagudo
y otras sin &1 con ambos ext#amoa redondeados:

'?ara relacionar entre siblas piezas obtenidas, es
preciso practicarles tres pequefios taladros unos por su
centro.y;los~btraa dos en ambos extremosl Formalmente es-
tos taledros se practican ¢on brocas adecuadas, pero de rea
1izarso5p9r iste aistema evidentemente se producen dichos
taledros con arfmr,?y-una de las condieiones 1ndispensables
pera e;‘buen;ruﬂﬁionamiento'de las boguillas o cierres gue

nos oéqpan,,eg 1afﬁe‘§ué astos tres taladros sean simétri-
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cos, es decir, guardando idénticas distancias entre s{ y
as{ mismo estar practicados en lugares homdlogos, Mecian
te los perfeccionamientos a que se¢ refiers la presente

inveneidn, se logran la realizaeién de estos taladros si

‘multaneamente con las operaciones de troquelado, y para

ello se han dlspuesto en el interior de los machos corta-
dores, unos punzones perforadores euyo accionamiento es-
ta sincronizedo con-los m&vimientos del conjunto del tro-
quel cortaéor: 7

Ssguidamente y una vez terminsda la mecanizacion
perfecté de estas plezes, se procedera a relacionarles en-
tre s{ pare constitulr el conjunto o cierre que también
podrenos llamar boquilla obturadore y para ello se irén
uniendo entre s{ en forma cont{nua, mediante pasadores, in
troducidos en los taledros que en dlchas plezes se practi~-
caron, hests obtener un eonjunto articulado produciendose
estas articulaciones en forma de tijera y por tento, la bp
quills resulta extensible y plegablei ‘

Estos dispositivos adoptardn generalmente forma
circular; elfptica, 1{neal as{ cdmo otras ané}ogas, v la
prolongacidn puntigguda de que algunas de sus plezes estan
provistas se clavardn por todo el borde o boca del bolso
doblandose o rematéndoss despuds en forme convenlente, de
manera definitiva:

Con estas opereciones hemos logrado dotar a los
bolsos v analogos de un nuevo elemento metalico flexidble y
erticuledo que ha de constituir la boguille o clerrs obtu-
rador; “ “

b ?aatpriormante y con objeto de gque esta boguille

se mantenga en posicidn de cierre se colocars en una de las
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piezas que ihtegren le armedura metalice una charnela so-

- bre la que sevizgfala;hédiante pasador o sje para el giro,

una tapite, con reborde, sro metédlico o cuslquler otro dig
positivo adecuado qur vusda abercarT en su interior a todo
el conjunto que integra la boquilla;

Para facilitar cusnto ses posible la comprension
del objeto gue se describe, seguldamente se hace refersn-
cie al :lano adjunto, 2n el gque, solameate e t{tulo de
e jemplo, se repressata un posible caso de realizacidn prae

tica del iaventeo,

Ta fizure 1* es una Vista en seceidn transversal

de unos trogueles con los dispositivos que afectian simul~
tansements las operaclones de cortmdo y perforacidn de las

piezas fundementales,

La fizura 2% es un éstalle en seccidn longitudi-

nal de los mechos cortadores en el que se aprecian perfec-
temente la instelacion de los punzones ¥ trogueles desti-
nados a producir las tres perforaciones equidistantes en
los lugares convenlentes de las piezas;

Le figura 3% es uns vista en planta de los mode-

los de plezas a reslizar apreci-ndose en una de ellas el
apéndice puatiagudo destinafo a su fijacidn en los bordes

del bolso,

En la Fiz, 4* se encuentra la disposicion vor la,

ecusl son relaclonadas 1lzs pigzas fundamenteles destinadas
a Pormar un conjunto extensible d= la forme deseads,

Ea ls Fig® 5% se representa una viste en secelon

del conjunto teminadns en el cuml se rspresenta la tepa
v as{ mismo el dispositivo sars asegurar el cierre,
Bn estes figuras se representa por:

1.~ Gulss princlnales del troguel cortador,
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Cortador ‘heimbra'. 16 ?84 1 AR
Gortadores machos,
Pieza de unidn de los cortedores machos,
Prensachapes. /
Véstego de mando del prensachapas »5-;
ATbol de msndo general;
Myelle del prensachapes ~5-:
Pieza de accionamiento de los trogueles de perforacién
cuyos movimientos estan relacionados eom el srbol -,
Troquel de perforacion.
ﬂrificio de desahogo en los ezpulsares;
Pieza de unidn de los qxpulsargg;
Expulsqrosi N
Fieza terndna&a:
Piezavterminada con apéndice puntiggudoi
orifido destinado e alojar los remaches:
Remachgs;
Tepe,
Rebapagvde la tepe para feciliter el cia:re;'
Saliénte dispuesto en el luger adecuedo que en union

13

del saliente ~19~ completa el cierre de la tapa,

FUNCIONAMIENTO

iPara‘Qbﬁeqer las p?ézas, baata;é ¢on introducir

entre la hombra del cortador -2- y el prensachapas -5- ea-

tre

los qgue quedaré el‘sspacio suflcients y necesarioc, une

chepa del grueso conveniente, de la cual gueremos obtener

las

piozas eu cuestidn; estos troqueles asli como todo los

#vsn-c'm"“"’“""



145

160

156

160

165

170

-7< : | % ]
167641@54

que ds su cless, tendran dispositivos de extraceifn y to-
pes'nebesgﬁiagl Une vez introducide la chapa, se pendré en
accionamiento el cenjunto y aceionado por cualquier proce~
dimtento @eaciénéa el érbol -7~ comprimiendo el muelle ~8-,
el cual accionard eon iog véstegos -6~ dal preasachapas =5-
el cual comprimiré a la chapa impidiéndola todo movimiento
inaprOpigdo; El érbol -7- continuard su descsnso y los ma-
chos cortentes -3- peretrarén produciendo el corte de la cop
figuracion exterior de les piezas, y as{ miemo producird
cierto}desplazamiento en los expulsadores ~13- hacia abajor
quedando cantenida la pieza cortada ye entre 8l expulsor -13-
y el cortador ~5- Uha vez que los cortadores —3- han llega~
do & su tope antreran‘an aceidn la pleza -9- que producird
en los trogueles de perforacidn -10- clerto desplezamiento
hacia sbajo y como se enfrentan perfectaments con los orifi-
¢los de desahogo -1ll~ producirén en la chapa cortente los
oriricioqr7%é~ en los lugares determinados, pasando a través
del refsrido orificio de desahogo ~11- los restos del mate-
rial cortado, el cual cae al exterior no pudiendn por lo
tantc entorpecer en nada en funelonamiento del mismo:

Una vez realizedas las operaciones descritas, el
arbol -7- se desplazara en direccion eontraria al movimiento
anterior, pot-lo tanto se produciran las operaciones en el
sigulente ordan : |

a).~ Mevimiento ascnndente de la sieza -9~ y en

su conseouancia de los perforadores -10-

b) ~ Movimiento ascendente también del arbol e

¥y per 1o tantg de 1os cortadores -3- y por dltimo el desapa~

rocer la praaion creada ‘81 el muelle -8~ se realizara el mo-
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vimiento aseendente de los véstagos -6- y en su consecuen~
cla del prepsachapas-—s—;

‘Tambi én accionados por dispositivos meddnicos se
produeirs qicrtO'm@vimiemCO'aaqandegte de los expulsores
-13- quedando éstos al mismo uivel que la hembrs cortadora
~2-, En estas condieiones entre en accidn un dispositivo
de arrasire o barrido de las plezas cortadas, expulsando
al interior de eqtos.diqpogitivos,de trogueles cortadores
las plezes tsrminadss, las cuales seran depositadas en un
rgcipieute apropiado de que estd dotads la mdquina corta-
dora;

Una vez terminadas las piszas fundamentales des-
aritaa,'se procedera a relaclonarlas entrs s{ en la forme
indicada por medio de los remaches -17- los cuales las atra
vesaraa por los eririqios--lé-‘que sean homdlogos producién

Gose despuds el remachado por cualquier procedimlento manual

" © mecénico, formandese as{ un conmjunto articulado ¢n forua

de tijera quedando qnhstituido_el sisteme de ecierrs por ob~
turecién que se describq;

Para completar est: sistema de clerre se lnsta-
laré en 108 lugeres spropiados la tapa -18- por su reborde
-19- s;:viéndose para ello de cualguier procedimiento de
visagras 0 chernelas y dismetralmente opussta a la situscidn
de dstas se dispondré,un‘pequeﬁo roborde -20- gue actuars
de complemento.ﬁara el cisrre a presidén de la tape ~18- con
el sallente -19-: |

Para la instalacidn de este clerre de obturacicn

en los boigﬁs;;bﬁl§ﬁsjwétc, bastars eon introducir y dobler




a travéa del tejido o piel de que =stén constituidos y por
su boca, los apéndices puntiagudos indicados en la pleza
-15-, ya que todas lss plezas que fengan situacién parale-
"Bdﬁ la y}en una sola direceidn tendran la forma de la indlceada
pleza 615»; .
Con enanto queda descrito se especifica conveniente-
mente el objeto fundemental de¢ esta patente, en la que seré
‘ zusceptible de introducir todas aquellles modificaciones qué
210 las circunstancias ybla préptica pudieran aconse jar, tanto
en los dispositivos que para la realizacidn préctica de es-
tos elementag podran utilizarse, material, forua y caracte-
ristica con que éstos se congfruyan, es{ como aquellos
o¥ros, que en esencia no cembien, alteren o modifiquen la

215 idea fundamental del invento,

K 07T A

8e declara de propiedad y novedad para todo el
territorio espaficl, sus colonlas, dominios y protecteorado,

las siguientés

280 REIVINDICACIONES

1t,- "PERFECOTO™ANTENTOS EN Li FABRICACION DE CIE
RRES PARA BGLSOE Y AN&QGGOS", caracterizaApordue para la ob
tencidn de las plezas que constituyen los cierres de obturg
eldn se p;apararén unos troqueles c¢on dispositivos de cor-

225 te ¥ pe;rbraciénwdﬁwacggpnamiento sucesivo con 1os que se
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obtendrén dos tipos de piezas, unas alargadas, con los ex~
tremos redondeados y otras anélogas & las anteriores per
con un apénd}qq puntiasgudo en uno de sus extramosi |
al,- Los perfeccionamisentos selialados seé cerage-
230 taqizap, porquo‘cada uno de los dispositivos cortadores
& que se réﬁiqre la reivindicaeidn anterior tendrdn aloja=-
dos su su seno con lidvertal de desplazamiento en sentldo
longitudipal tres punzones perforadords, los que sorén ece
cionados por cualquier procedimiento mecanico entrando en
235 funcidn inmediatamente después de realizado su trabajo los
machos cortadorea; Con estos puhzones, se producen 8obre las
plezas sefialadas en la reivindicacidn precedents tres ta-

.

ladros, uno en su parté:cenyrél y otro en cada extremo,
t5&1~ Los mi;mos perfeccionamientos, se caracteri
840 zan, porque las gufss de los cortadores machos servirdn
a8 su vez gde diapositiﬁos prensschapas y =ste ditiso se:é
impulsedo por-la sccidén de un resorte de gren potencia que
8 su vez @s mandado por les movimientos del drbol general,
4*;- Bstos pert@ccionamientos se caracterizan
245 también porque los expulssdores instalados en la pleza cop
tadora hembre servirén a su vez la »leza hembra de perfora-
eibn, para lo cual tendran practicados eu los lugares apro-
piados traa;papfﬁracionas (eon su vertice hacls arriba)
destinedes a producir la e#qcuac%én de los residuos de me=
250 tal cortado, |
55;-;31 objeto de las relvindlerciones preceden=
tes so caracteriza, porgue terminado el proceso de meeani-
zacidn de las piﬁzaé con las que se ha de formar la boguilla

obturedora, se procefers a relacionarlas entre s{, para cong
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titulr un eonjunto o cierfa obturador y pasre ¢€llo se uniran
en Forms contlgua'madiante remaches introducidos =n las
perrpracipnes que en dichas piezas se han practlcado, obte~
nidndose con ello un conjunto extensibie, plegable con ar-
ticulaciones en forma de tijgra;
éf,!\',- "PERFECCIOTANTENT(S ¥ Li FABRICACIBN DE
CIERRES PARA BOLSOS Y ANALGGOS®,
quo ellp éonfarma“se dqscribe y reivindica en
le presente memorie descriptiva qus consts de once . hojas
folladas, escritas a mééuina por una solz de sus caras y un
plano que la i}.ustra'. i |
Madrid 27 de i
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