MEMORTIA DESCRIPTIVA

De una patente de invencidn que por veinte afios se solicita

en Espafia por: »NUEVO PROCEDIMIENTO GALVANOPLASTICO DE REPRO-
DUCCION DE OBJETOSw

a favor d e

Don CANDIDO JOSE GONZALEZ MALO
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Direoctor-Propietario de »TALLERES URKO=

VIGO
l,.- Para la reproduccidn de objetos por mdtodos galvanot
pldsticos se han ideado diversos mZtodos tendentes a Obte-
ner copias perfectas, de tan gram importancia en lgs indus-
trias expecialmente en las artfsticas, pero todos ellos adb-

S,= lecen de miltiples defectos en el acabado de las piezas repro—:
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ducidas, para evitar los cuales se han hecho ensayos varios
procedimientos gque han dado por resultado el objeto de la pre-
sente memoria,con el cuasl se consiguen reproducciones exac-
tas del mds fino grabado y sin deterioro alguno, y ademds
sin mateados o granulaciones como con los métoaos al uso;.
For otre parte, ello se 10gré mediante un tr&bajo pues ade-
mds de sencille, es répido y econdmico, mientras habitual-
mente se invierte mucho tiempo, ¥y lés Operaciones son com-
plicesdas y costosas, obligando al empleo de mano de obrea muy
espscializaga, lo que ocasiona un precio .de coste excesiva-
mente elevado,

El procedimiento qﬁe nos ocupa es el gigulente: Se
empleza por distinguir aquellos objetos de materias buenas
conducioras de la corriente eléctrica, de las que no lo son,
ya que, odmd es natural, el tratamiento adecuado a ambas tie-
ne gle diferir ueceéariamente.

Los moldes o modelos antes de ser sometidos al ba-
fio galvanopldstico se limpien cuidadosamente y deSpués>se
les aplica a la superficle una capa.de reparacidn, a fin de
gue la reproduccidn y el molde o modelo no queden adheridos,

preparando dicha capa por uno de los medios que se irdican a

continuacidn,

I,- 8e rocfa el molde 0 modelo con ciamuroc doble
de plata y potasio y despuds se en juaga con yoduro,

II;- Se impregna el modeko a reproduccién con una
capa grasa a base de cera, parafina u otre sustancia andlo-
ga, se aplica después una capa de gurpurina'y se rocia eon
alcohol;-

III.-Se rocia con una solucidn de slcohol vinico
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o de madera (metdlico), cera virgen y esencia de trementi-

na y se deja escurrir antes del bafio.

Para lgs objetos noe conductores, tales cdmo los
de madera, cerdmica o materia pldstica, se las somete a un
recocido en wna composicidn de cera parafina, estearina,
sebo, 0 materias similares, ya solas ya en éezclas de unas
y otrac adecuadas proporciones, y despuds de frias se im-
pregnan de un mordiente graso y se ler aplica una cepa sua-
ve de purpurina u otros polvos met4licos andlogos, cuyo ex-
ceso se quitard con un lavado de alcohol virnico, También
pueden barnizarse los modelos con barnjz especisl para pur-
purinas, resistente a loc dcidos y enjugarlos antes uel ba-
o, o bién rociarlos con soiucidn de nitrato de plata o so-
metiendolos a emanacidn de dcido, sulfuroso y enjuagando
despuéds.

Preparados los objetos a reproducir del modo indi-
cado se les sumerje en el bsfio galvanopidstico formado a
base de cobre 4cido con un 104 de alcohol vinico a una va-
riable densidsd, intensidad y temperatura y se apiica la
corriente eléctrica hasta consegulr el espesor reguerido
para la reproduccidn, Entonces se saca del bafio y se despren-
de el modelo de la reproduccidn mediante la simple introduc-
cidn de unas cuflas entre ambas piezas.

NBTA

Como es consiguiente el procedimiento admite varia-
ciones en las proporcisnes de las sustancias empleadas,tem-
peraturas, y otras casracteristicas andlogas, sin 4que por

ello se alteren los fundamentos ffsico-quifmicos, uel mismo,
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reivindicdndose lo sigukente:

18 ,-NUEVQO PROCEDIMIEFTO GALVANOPLASTICO DE REPRC WG~
CION DE OBJETOS» que se caracteriza, porque los objetos a
reproducir son sometidos a un tratamiento especial antes
de sumer jirlos en:el baﬁo galvanopléstico, compuesto a ba-
se de cobre dcido con un 10% de alcohol vinico, y una vez
sometidos @ la corriente eléctrica hasta que la reproduc-
cidn adquiera el espesor deseado, hasta, una vei fuera del
bafio, ihtroducir unas cufiss antre ambas plezas - modelo y
reproduccidn - para que se desprendan una de otra, logrdn-
dose reproducciones perfectas, sin deterioro alguno, semi~-
pulidas y libres de granulaciones © mateados y ello conse-
glido comn un trabajo rdpido econdmico y sencillo,

28  -NUEVO PROGEDIMIEN?O GALVANOPLYSTICO DE REFRODUC-
CION DE OBJETOS» caracterizado por la reivindicacidn 18 y

porque cuando se trata de modelo en materiss baenas conduc-

toras el tratamiento preliminar consi:te en apliQar a las su-
perficies, una vegz limplas, una capa de reparacidn que evi-
te 1la adherencia entre el modelo y la reproduccidn; pudien-
do formarse dicha capa en juagando con yodo, 0 bién impreg-
ndndolo de una capa grasa a base de cera, parafina u otra sus
tancia similar .- después pmmpurina y rociéndo con alcohol,

o si se prefiere con una solucidn de alcohol vinfco o metd-

iLico (de madera), cers virgen, y esencia de trementina que

‘se deja escurrir,

%8, -NUEV0O PROCEDIMIENTO GA4LVANOPLASTICO DE REFRO-
DUCCIBN DE OBJETOS» gue se caracteriza por la reivirndica-

cidn 12 y porgme si la materia qug constituye el modelo es

mala ceanductora, cdmo madera, cerdmica, o materia pldstica,



se sometg_aque; a un recocido en una compoaigidn de cera,
parafina, sebo, estearina o semejant es materias, ya por si
solas 0 en mezclas de ellas en vériables proporciones y
95, - una vez frios se le aplica una capa suave de purpurina,ﬁui-
tando los polvos metdlicos en exceso con alcohol vinicd,
También puede ‘barnizarse el molde con barniz de purpurina
resistente a los 4cigos y enjusgando despuds o bidn rociar
el mddelo con una solucidn de nitrato de plata, someterio
100,- e la emanaciones del dcido sulrfuroso y enjuagarlo luego,
48 y dltime,-NUEVO PROCEDIMIENTO GALVANOPLASTICO DE RE-
PRODUCCION DE OBJETOS», Tal y como queda descrito en la pre-
sente meworia, que consta de cinco hojas mecanografiadas

'104;- ‘- por una so0la cara,

M&drid 23 de Septiembre e 1944.
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