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que se acompafia
~ a la solicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCICON por diez afios en Espsfia

o - a fayor de los Sres.
D.Aurelio de Mertini Visetti y D.Alfonso Ruiz Cuevas,
residentes en Madrid, Avenida de José Antonio, n2 65,

por

" UN PROCEDIMIRNTO DE CONSTRUCCION D% FORJADOS DE PI-
S0S SIN EMPIEO DE HIERRO, A BASE DE LADRILIOS DE
BARRO COGIDO DE FORMA ESPECIAL."

~ Inventores: D.Aurelio de Martini Visetti y D. Alfonso

Ruiz Cuevas, de nacionalidades iteliena y espafiola, res |

pectivemente. —qve

El objeto a &ue se refiere la presente lemoria, que se
pragtica en Italla, tiene por finalidad, la fabricacién
empleo de unos determinados ladrillos de barro cocido pata
1a construceién de forjados de pisos sin necesidad de uti-
lizar hierro, ‘

El objeto referido consiste en el e?pleo de lzxdrillos
de una forma_ especial, para construir forjados de pisos
sin hierro, basado en los principios de la b6veda plana y
la descomposicién de las fuerszas que accionen sobre el °
forjado asi construido, ' .

" La forma del ladrillo, tal como representa la figura 1%,
es la de un blogue de seccién cuadrangu al que Se afia-
den, 'a su lado derecho y a sa lado izquier&o, un prisma de

seccidén triangular que Iorms saliente en cada uno_de esos
lados, y debajo de estos prismas estdn provistos los blo-
ques, de huecos o entrantes de i%ual forma que los prismes
o de que puedan ensamblar-
‘gg unos ladrillos junto & otros, segin muestra la figura
’

salientes referidos, con el obj

o sea, introduciéndose los prisnids salientes de cadas
blogue, en los huecos entrantes de los contiguos,

La forma de los bloques desoritos, slaro es que puede
variar, siempre que tengan la misma finalidad, pues lo que
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interess es el procedimiento de ensamblar las piezas o blo-
ques referidos sin emplear hierro, '

¢ Los forjados de esta clésehpresentanflas ventajas siguien
UL : ’

1# - No se necesita hierro_de ninguna clase,

- 2% - Los ladrillos especiales pueden ser construlfdos en
cualquier f4brica de ladrillos, no necesitando ninguna mi-
quina especial, -

En los dibujos adjuntos, y dnicamente & tftulo ds-ejem-
plo esquemdtico y no limitativé, se presentan algunas Ior-
mas-de ejecucidn de este objeto,

la figura 1% es la vista del corte de un ladrillo.
‘La figura 2% es la vista de un forjado colocado,

La figura 3% es la vista del corte de un ladrillo de
clave, o

La construccidén del forjado se hace de la siguiente for-
mas .

..12 = Se_prepara un encofrado parcial de madera, para re-
cibir los ladrillos especiales que constituirin el ?or ado,
Este encofrado tendrd una flecha de cinco por mil en e
centro y en el sentido de la luz que se desea gubrir,

22 = Se colocan a tope los ladrillos con mortero de ce-

Ymantoilteniendo’el cuidado de colocar alternativamente un

ladrjillo en un sentido y el otro al revds, pars que se ajus-
fen bien en los tridngulos que forman, -

¢ - Despues de una'semana se desencofra y el forjado es-
t4 terminadg? J i

N 0T &

- En resdmen; la Patente de introduccién %ué se solicits,
recaerd sobre les reivindicaciones siguientes: '

1% - Un procedimiento de construccién de forjadge de pi-
808 sin empleo de hierro, a base de_ladrillos de barro co-
cido de forma especial, caracterizado, porque se utilizan

- ladrillos, cuya forma es la de_un bloque de seccién cuadran-

gular, al que se afiaden, & su lado derecho y a su lado iz-

guierdo, un prisma de_ seccidén triangular, que forma saliente

en cada uno de ed#os lados, y debejo de estos prismas_ estén
provistos los blogues, de huecos O entrantes de igual forma
que los prismas salientes referidos, con el objeto de que

-puedan ensamblarse unos ladrillos junto a_otros, segin mues-

ra la figura 3%, o sea, introduciéndose los prismas salien-
tes de cada blogue, en 1os huecos entrantes de los contIguos}

- 2% ~ Un procedimiento de gonstruccién de forjados de pi- |
s0s-sin ampleo de hierro, 2 base de ladrillos de barro .co-

-.clido de forms especial, caracterizado, porque la forma de

estos ladrillos, segun la reivindicacién anterior, puede

~ variar, siempre que tengan la misma finalidad, o_ses, .que

sirvan para ensamblar las piezas o bloques sin el empléo de
hierro,
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3% -~ Un procedimiento de construccién de fori?dos de. pi- :
5068 sin empleo de hierro, a bage de ladrillos de barro co- .
cido de forma esggcia ’ seg&n las reivindicaciones anterio-

rque la construccién del for ado g8
hace de 1a forma sl ggge%too ]

? - Se Erepara un encofrado parcial de madera para .
recibir los ladrillos esgecia es que constitairdn el forja-
do. Este encofrado tendrf una_flecha del cinco per.mil en
el centro y en el sentido de la luz que se deba cubrir,

22 - Se colocan a tope los ladrillos con mortero de ce-
mento, teniendo el cuidedo de colocar alternativamente un
ladrillo en un sentido, y el otro al revés, para que se
ajusten bien en los trléngulos que forman,

32 -—Desgges de una semana se desencwfra, y el forjado.‘
estd termina '

42 . Se reivindica por dltimo como objetc sobre el ne
ha de recaer la Patente de introduccién. iue se solicifa
UN_PROCEDINI®ENTO DE CONSTRUCCION DE FORTADOS DE PISOS Siﬁ
EFPLEC DE HIERRO, A BASE DE LADRILIOS EE BARRO COCITO

 FORMA ESPECIAL.

Todo conforme queda descrito en la prasente Hemoria, que.
consta ds tres pgginas escritas a miquina por una sola ca-
ra, y dibujos ghe se acompsaiian,

Madrid, 23 de septiembre de 1944.
| ALFONSO UNGRIA
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. Hoja tnica.
D. Aurelio de Martini Visetti y D. Alfonso Ruiz Cuevas.
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