10

= —3 3+ 5

22 SEPT 1944

| MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE\ DE INVENGCION
e n
ESPala
-por VEINTE afios
& nombre de VEREINIGTE DEUTSCHE METALLWERKE AKTIENGESELLSCHAFT,
entided alemansa, éstablecida en An der Sandelmuehle, 1, Frank-
furt gM, ilemania, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA CHAPEAR CUERPOS CONCRECIC-
NADCS".

Conocido es el chapeado que, méﬁiante prensado o
laminado, se lleva a cebo'eﬁtre una plancha metélica compacta
y otra de metal concrecionado o,'respectivamente, de polvo me~
t4lico. Semin este conocido procedimiento, el polvo metélico
sﬁelto se prensa o se lamina sobre la base de chapeado sin gque,
previemente se le hays dado forma, convirtiéndolo en un éuerpo
agiomerado independiente. ‘

Frente & este conocido procedimiento, el invento
tiene que resoiver el problema de proveer a los cuerpos metéi-
licos prensados o concrecionados, de 'un® capa de chapeado pore
aumentar la resistencia A la corrosidn o mejorar las condicio-

nes de deslizamiento o para ambas cosas. Hzsta ahors lo que
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se hncia era afiadir al polvo metdlico, grafito o metales dué-
tiles pulverizedos, conmo cobre, plomo, etc., a f{n de hacer po-
sible el prensado dé?polﬁos metdlicos quebradizos, especial-
mente a3l de hierro. Pero este método ofrece €l inconveniente
de que hay que_emplear para esta mezcla grandes cantidades de
diehos metales pulvetiZHGOS caros, sin que, en cambio, sea se-
guro lograr una préteccién contra ls corrosién. 81, por otra
parte, es absolutamente necesario aslcanzar esta resistencia a
la corrosiéﬁ, hay que emplear cantidades tan grandes gue, con
ello sufren, ademés, las cualidades mecénicas. V

Segin el invento, los mencionados inconvenientes se
evitan por ei hecho de que el chapesalo le teles cuerpos meté-
licos prensados o concrecionados se realiza en el momento de
prenéar el polvo metdlico para que forme el cuerpo concrecio-
nado y (o) de la compresidn pocterior del cuerpo concreciona-
dc, de tal manera que, o0 bien las parédés interiores del mol-
de de prensa o {y) las exteriores del cuerpo aglomerado'o con~
crecionado, vayan provistas de una capa de polvo metdlico suel-
to o ya previamente prensado; De este modo se forman capas de
chapeado, tan s6lo en la superficie del cuerpo prensadc o con-
crecionadé, capas que, eligiendo debidamente el polvo metdli-

¢o que se emplee, proporcionan tanto una buena resistencia a

la corrosién, como buenas condiciones de deslizamiento del

cuerpo concrecionado, congervando las cualidades mecanicas del
mismo. Aplicando la capa de chapeado durante el proceéé de
prensado o de compresidén posterior, se comsigue, shorrando
trabajo mecénico suplementario, una buena trabazén entre la
capa de chapeadd y el nicleo. lMediante un tratamiento térmi-

co eventualmente éubsiguiente, puede lpgrarse que la capa de
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chapeado se adhiera afdn mis & la base.

Como chapeado en el sentido del invento, pueden em-
rlearse tambidn amalgamas, por ejemplo de cobre, plomo, esta-
fio y cadmio, que se aplican, en la forma arriba descrita, en
la pared interior del molde de prensa y (o) en la pared exte-

rior del cuerpo de polvo metdlico premsado y, en caso'dado, ya
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concrecionado. Mediante el proceso ds prensado y respectivamen-

te compresidn posterior (calibracién), estas amalgamas se in-
crustan en la pelicula externa del cuerpo aglomerado y counsti-
tuyen, deépués de realizar el trétamienfo térmico, que no ne-
cesita variar eﬁ nada las masas de calibracidn, una aleacidn
con el nicleo concrecionédo. Esta mﬁnera‘de aplicar una capa
de chapeado es adecuada, especialmente, para la fabricacidn de
cojinetes, brefeientemonte, de hierro pulverizado, y plezas
de méquinaria sometidas a esfuerzos de deslizamiento. ?ero la
capa de chapeado puede tambiédn obtenerse por cementacidén a ba-
se de unsa soludién de metales pesados como, por ejemplo, solu-
¢ién de sulfato de cobre, solucidn de gttel, adecnadas solucio-
nes de gales de plomo o cinc u otras andlogas, Por ejemplo,
los proyectiles fabricados con polvo de hierro, y las bandas
de forzamiento de las granadse, son sumergidas en una de estas
soluciones y luego calibradasg

' 8i la capa de chapeadoc se aplice despﬁés de efectuar-
se el conecrecionamiento del cuerpo prensado, se fecomienda
disponerla de forma qQue su grosor vaya aumentendo en direccidn
contraria a la de la compresidn postefior que a continuacidn
se efectua, a fin de que, mediante el proceso de calibracidn
se obtonéa un grosor uniforme de la capa de chapeado, en la

fgbricacién en serle, ZXfectivamente, la experiencia indica que
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al calibrar, una parte del material que primero ha sido some-
tido a la calibfacidn, se desplazas hacia atrds. La cape de

chapeado puede regularse segin los fines de empleo. Asﬁ, la

_ importancia del invento consiste no sdlo en la obtencidén de

capas resistentes a la corrosién'y al éeslizamiento, sino tam-

bién en la posibilfffed@ colocar capas endurecedoras, como por

ejemplo de carburos de hierro, titanio y boro, fabricando asi

herramientas cortantes de alta calidad.

Hn ciertos cagos eg recomendable aplicar una sobre
otra diversas capas de chapeado de diferente composicidn, tan-
to provejendo ya'éi cuervo prensado de polvo de hierro, ds
uns capa de chapeado, como cubriendo también al mismo, después
de ls conc;ecién, de un chapeado igual o distiqto al anterior;
después, ambes capag de chapéadc pueden ser sbmeﬁidae de nue=
Vo a uné compresidn posterior, por ejemplo por calibracidn del
productoc concrecionado ya terminédo. De este}modo, sobre cuer-
pos de ‘hierro cohérecionado puede colocarse primero una capa
de cobre y luego una capa de amalgama o una gue contenga car-
buro. | ‘

Esta golicitud, que corresponde a la presentada en

~ Alemanie, el 5 de Agosto de 1943, bajo el Nimero V, 40,327

Ib/49 1, se acoge a los beneflicios del articulo 51 del Estatu-
to vigente sobre Propiedad Tndustrial;
acs=e § 0 T A ====
——
Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
senfan para due sean objeto de esta Patente de Invencién.en

Espafia, son lés siguientes:
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l¢. Un procedimiento, para chapear cuerpos concre-

. cionados, caracterizadd por que al premnsar el polvo metélico

para formar el cuerpo concrecionado y (o) al efectuar la com-
presién posterior del cuerpo, la pared interior del molde de

prenga y (o) 1la pared exterior del cuerpo prensado o concre-

.¢ionado, se provgeﬁ de una capa de polvo de metal o de grafito

o de ambos, sueltos o ya previamente prsnsados, pudiéndb, en
caso dado, realizarse un tratamiénto térmico posterior del
cuerpo concrecionado.

22, Un procedimiento, segdn lo reivindicado en el
punto 19,, caraéterizado por que la caps de polvo mefélico se
obtiene mediante éementacién a base de ﬁna solucién de metal
pesado,

%2, Un procedimiento, segin se reivindica en el

punto 2¢., caracterizado:ppr que los cuerpos concrecionados

fabricados de polvo de hierro, especialmente proyectiles, ben-~

das de forzamientbe de graﬁadas y otros objetos anélogos, se

surergen en un& solucidn acuosa de piomo o‘cinc, ¥ luego son
sometidos a compresidn {calibrédos) Y, en caso dado, a trata-
miento térmico. o

42, Un procedimlento segin lo reivindicado en los
puntos 1¢,, 2. y 32., caracterizado por que como capa de pol-
vo metdlico se emples una_capé de amalgama, por ejemplo, de

cobre, plomo, estafio o cadmio, sobre cuerpos concrecionados

sometidos a esfuerzos de rozamiento por deslizamiento.

5¢, Un procedimiento, segin se reivindica en los
puntos 192, a 49.;-caracterizade por que la capa de chsapeado
se aplica de forma que su grosor vayz aumentando en dirececidn

opuesta 8 la de paso en el proceso de compresidn.



62, Un prd¢6dimiento, seglin se reivindica en los
puntos 12, a 5%2., caracterizado por que se aplican divergas
~capas de chapeado, por ejemplo, sobre uncuerpo de hierro con-
crecionado, primero una cape de cobre y después una capa de

amalgama de bronce al plomo.

d 7¢. Un procedimiento, segin ae reivindica.eﬁ,él
punto 1l¢., earacterizado por que sobre los Euerpos pfenSados
0 conerecionados ae prensan combinaciones de metaleg endurece-
dores, como, por ejemplo,‘carburos,.y lﬁego se tratan en ca-
, 10 liente.
N 8¢, Un proéedimienté para chapear cuerpos concrecio-
! nados.
) Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de y para los fines que se hen especificado,
5 Esta Memoria éonsta de seis hojas escritas a miqui-
§ na por una sole cara,
aarid & 99 SEPT 1944
P. A.
Alberto do Elzaburu
Pog Poder
i

M/L/L.
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