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MEMORTA * DESGRIPTIVA 1 B 7 5 58
para:solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARNA .
por VEINTE efios |

a nombre de WEST'S GAS INPROVEMENT COMPANY LIMITED, entidsd
briténica, establecida en Albion Ironworks, Miles Plktting,
Manchester, Lancashire, Inglaterra, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE REPARAR RETORTAS O CAMARAS",
mmn mum wae mew mas msn mms sam Gws mes smm ms E=s mwe =

Este invento tiene por objeto ofrecer unprocedimien-
to conveniente y eficaz paras reparar retortas o cémaras refrac-
tarias que funcionan en condiciones de elevada temperatura, te-
les como retortas en las cuales se coquizan carbén, esquistos
y similaras,lcon el fin de rellenar poros, fisures y grletas
en las mismaé, restringlendo asf{ eficazmente los escapes y eau-
mentando la eétabilidad de la satructura, lo cual tiene-por'ren
sultado una vida més larga de la misma. '

El invento comprende el establecimiento de una pre-
sifén diferencial emtre el interior y el exterior de la retor-
ta o clmare cuyas paredes se han de reparar, mientras diches
paredes estén calientes, por la introduccidn en la retorts o

cémara de aire, gas o vapor, y de un material de junta granu-
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lar o en polvo Que ge ménti&ﬁéfén éuspensién en»la'retorta o
cémara, obiigandofla yresién diferenciel gl eaire, gas o vapor
cargados de polvo e penetrar en o el través de los poros, fi-
suras y grietas de las‘paredeé, o ambas cosas, donde el mate-
rial en polvo o granulado se deposita y cierré dichos poros,
figuras o grietas.

Cuando se trata de reperar una retorta %ertical pa-
ra ﬁroducir gas, el tratemiento se reasliza con preferencia du-~
rante el periodo en el cual la retorta se egté calentando has-
ta temperaturas deﬂfabricacién-de gas antes de ponerla en fun-
cionamieﬁto, y otra vez después de ia priﬁera desincrustacidn,
En elgunos cas-os8 pueden ser necesarios varios tratamientos,
por ejemplo, una vez cada hora. La presién de aire mantenida

dentro de ls retorta, y que puede ser debida & la introduceidn

‘del aire, gas o vapor qﬁe el material de junta, puede ser del

orden de 25 a 153 mm. columna de agua.

El polvo o material granulaedo de junte puede com=-
prender ingrediemtes anélogos a los que se emplean en la cohs-
truccidén de las retortas o cémaras, con la adicién de materia-
les que estabilizan la junta en las condiciones de servicio.

| Un anélisis sproximado de unabcomposicién de polvo
parer reparar una retorta de gas hecha de materiasl siliceo es

el sigulente:

810, - 85.5% de peso
L1203 6.5 ” "
Fey05 no més de _ : 0,5 % »
Caﬁ ' 2 " "

Aloslis, etc. 7 5.5 " ¢



10

15

20

a5

El tamefio de las partfculas del polvo se elige para
acomoderlo al carfoter de las reparaciones Qué se realizan ¥
a las otras condicioneé en que las mismés ge efsctiian,

Mientras se hace la reparacidén y se estén cerrando
las fisuras y grietas; puede aumentar la presidn en la retor-
ta o cémara y reducirse la entrada de aire cargédo de polvo.
Entonces se puede disponer.un escape controlado desde la re-'
torta o cémara para mantener'una circulacién suficiente de los
materiales de juntes & las parteé én tratamiento. 81 se quiers,
puede suministrarse aire sin polvo y aire, gas o vapor cargsdo
de polvo & la retorta; o cémars simulténeamente, si ssf 1o ha-
ce ventajoso el volumen requerido para mantener presidén dentro
de le retorta. | |

En los adjuntos dibujos explicativos:

La figura 1 es une vista disgremética de una retor-
ta vertical de produceién de gas dispuesta para la,reéaracién
segin este invento, |

La figura 2 es una vista en corte del aparato-psra
introduclir el polvo de reparacidn en la retorta en una corrien~
te de aire o de gas.

La figure % e¢s una viste exterior del grifo medidor
de polvo representado en le figurzs 2.

la figura 4 es una vista en planta del receptfculo
de polvo representedo en la figura 2.

Le retorta 1 esté c0nstruida:de ladrillos eltamente
refractarios en la formé habituai, y tiene una cimara 2 de des~
carga de codue en su extremo inferior y una tolva 3 de carga
de carbvbn'y ﬁﬁé salida 4 de gas en su extremd superior.

" Cuendo se ha de efectuar una reparacidn en la obre
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de ladrillos, lhlﬁﬁﬁaraQQQQEtﬁescarga de eoque se cierrs, ;o
mismo que la foiﬁa 3 de qé;pén y ls salida 4 de gms, y en la
retorta se introduce aire cargsdo de polvo por el tubo 5 suje- -
to a la placa superior 6 de la retorta, El aire es obligado
a entrar por el ventilador 7, y mantiene la rstorta a ligera
p:&sién, de manera Que haya un escepe de aire en cudlguier grie-
ta o fisura de la pared de la retorta. Il poivp se coloca en
un receptécule 8 que estd cerrado por una capuches 9, y'al cugl
se le puede aplicar aire a presidn por uno u otro de los rama-
les de tubo 10, o sea pof‘el que esté en posicién més conve-
niente, cerréndosgfﬁa'ramal,no ugado. En 11 se ve un grifo de
macho con dos reba§§f 12, 13, en lados opuestos, proporciona-
dos para conteherléﬁa;canﬁfaad definida del polvo, El grifo
se hace girar por'elvmango 14, o puede también hacerse glirar
pbr unea fuerzéa motriz{ y & cada medls vuelté descarga el con~
tenido de uno de los rebajos en la corriente de aire que baja
a la retorta por el tubo 5. ‘
Por los medios descritos, se mantiene dentro de la
retorta una atmbésfera cargadg.con,é; polvo de rqpafacién, v
la presifn diferencial al través de la pared de la retorta he-
ce que el polvo sea impulsado a cualesqulera grietas o rendi-
Jas por las cuales.sé"escapa aire, El‘ealor de lag paredes de
la retorta hace qué el polvo 88 adhiera al materisl de la mis-
ma y clerre las grietas o rendijas.
srssssssecs
cwzm N O T A wee=
 _Lbs'puntes'de invencidn propia y nueva gque se pre-

sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencién en
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Esperia, son 108 aiguieﬁﬁés:

12, Un procedimiento de-repafar una retorta o cé--
maYe refractarta'Que éperén an pondioiones de altas temperatu~
ras, que comprende establecer una presidn diferencial entre el
interior y el exterior de la retorta o cémara cuyas paredes se
han de reparar, mientras dichas péredeg estén calientes, in-
troduciendo en la retorta o cémara aire,'gas 0 yapor y un ma-
terial de jJunta grenulado o en polvo que se mantiene en sus-
pengién en 1la retorta o cémara, obligando la ﬁresién diferen-
cial al éire, gas o vapor cargados de pelfo 8 penetrar en o al
través de 1os‘poros; fisurse y grietas de las paredes, o ambas
cosas, donde el materiel en polvo o granular se deposita y
cierra dichos poros, fisuras o‘grietas.

28,  Un procedimiento de reverar una retorta o cé-
mare refractarisfide funciona en condiciones de altas tempera-
turas, gue comprende calentar le retorta o cémaera a una tem-
peratura elevada:cdn sus entradés y salidas normeles cerradas,
insaflar aife a presifn en la retorte para establecer en elle
una presién superior & la atmosférica, a'introducir polvo de
reparaci&n en dosis medidas por la corriente de aire que en-~
tra,

| 3¢, Los medios perfeccionados de reparar une re-
torta virtualmente como se describen y representan en los dim
bujos adjuntos. .
' qe, Un procedimiento de reparar retortas o cémeras.
Tal y como se ha descrito en la,ﬁemoriavque antege~

de,_ilustrado en los dibujos gue sa acompaﬁan,y para los fi-

- ‘neg-que #s han eepecificadG.

P Bt 2 et L]
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conste ds ciﬁeﬂhuj‘as y‘;ia presente eseritas a mégquina por una
sola cara, ‘
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Afberto de Elzabure
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