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IHMORIA DESCRIPTIVA 

qu.e s@ presenta para unir a la  so licitud

de

P A T E N T E  D E  I N V E N V I C R

formulada el 13 de septiembre de 1^44, con e l nAmero 16?.$00

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE aRos

a non&re de August Cari EUSSNieG, de nacionalidad alemana, 

residente en Ñuschelerstrasse, 24, ^ r íc h , S0I2ÜA, por:

"UN DISPOSITIVO PARA PRODUCIR CUBIERTAS SIN 

"FIN PARA CABLES".

\t

Se obhocen máquinas con las cuales se pueden fab ri­

car mangueras y tubos flexibles* estriados helicoidalmente en­

rollando con eeplamiento sobre un mandril, material en forma de 

ü e je  procedente de unos carretes de provisión y quitando del 

3 mandril y recalcando el tubo de f le je  así formado, mediante una
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guarnición roscada que determina las- estrías helicoidales y que 

se compone de una tuerca acanalador a y un to rn illo  acanalador'. 

También se ha propuesto emplear los tubos flex ib les o mangueras 

fabricados de este modo como revestimientos de cable para lo  

5 cual e l to rn illo  acanalador se hace hueco y el cable se pasa a 

través del mismo, de manera que e l tubo de fle je  estriado ter<* 

minado después de sa lir  de la  guarnición de rosca se recalca di*-' 

rectamente sobre el cable. Ahora bien, como e l diámetro del 

cable que se pasa por el to rn illo  acanalador hueco es oonsi- 

10 derablemante menor que el diámetro interior del material de

f le je ,  que esté enrollado sobre el mandril qu? rodea el torni­

l lo  acanalador y es retirado de este mandril, resulta que un 

4 revestimiento de cable producido de este modo, sobre todo en

^  los cables de menor diámetro, no recibe el deseado asiento f i r -

1$ . me sobre el cable. Un apretamiento posterior sobre e l cable

de la  cubierta terminada no es posible sin deformación y dete­

rioro de dicha cubierta. En todo caso es posible, mediante 

un recalcado en e l  sentido longitudinal de le seen  al aduras de 

la  cubierta, inmediatamente siguiente e l estriado, dentro de 

20 un an illo  calibrador que reduce el diámetro exterior de la  

, cubierta, conseguir cierta reducción del diámetro interior.

La medida de la  reducción del diámetro interior, que se pue­

de lograr de esta manera no basta, sin embargo, especialmente, 

para cables de menor diámetro en los cuales la  diferencia a 

2$ compensar entre el diámetro del cable y e l  diámetro interior 

de la  cubierta es relativamente grande; también te cubierta 

recibe un grueso de pared desproporcionadamente grande, ccn 

lo  cual as na cas ario un gesto considerablemente mayor de ma-
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material de f le je .  Estos inconvenientes se suprimen por el pre^ 

sante invento.

El objeto del presente invento es un dispositivo pa­

ra fabricar cubiertas sin fin  pare cables, en el cual e l ma- 

3 ta r ia l de fle je  procedente de unce carretee de provieió& gira#  

torios se enrolla con solapeniento sobre un mandril hueco al 

través del cual se hace pasar el cable, y el tubo de material 

de f le je  asi formado, es retirado por una guarnición roscada 

dispuesta delante .del mandril, estriado, y a continuación des- 

10 puás de s a lir  de la  guarnición roscada, recalcado; d ispositi­

vo que se distingue porque la  guarnición roscada compuesta de 

una tuerca y un to rn illo  acanaladores y en la  cual se realiza  

-* el estriado del tubo de material de f le je , tiene una rosca da

^  uno o moa hilos, cuyo diámetro co reduce en el sentido del pa-

13 sp Ael tubo del material de f le je , con lo  cual se consigue que

,el diámetro del tubo ¿e material d* f3.eje se reduzca durante el 

estriado tente que al recalcarlo se amolde fuertemente al cable 

que sale del mandril hueco y del to rn illo  acanalador.

He resultado de los 3 3p'rimantes qu** durante el -stría - 

20 ¿o del tubo de material de f le je  se puede conseguir una reduc­

ción gradual de su diámetro, lo  cual en combinación con el re­

calcado del tubo de material de f le je  estriado'permita conse­

guir una reducción ulterior del- diámetro suficiente para to­

dos los cases que purden ofrecerse, y un asiento firme e *rre - 

2$ precheble da la cubierta del cable sobra éste. La reducción 

del diámetro de la  cubierta del cable se consigue dotando a 

la  guarnición de rosca, 'conpuesta de tuerca y to rn illo  acana­

ladores y c,n. realiza el estriado, de una rosca cuyo diámetro
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disminuye en el sentido del peso del material* Dicha rosee 

puede ser de uno o mas hilos* Especialmente adecuado resulta  

disponer en el extremo de la  rosee de la  tuerca acan al adora una 

elevación del vórtice del p e r fi l ,  por la  cual en el ditimo me-*

5 mentó del estriado se realiza une penetración mas profunda de 

las estrías. Si so trata de roscas de varios hilos esta ele'* 

vación del vórtice del p e r fi l debe disponerse como es natu­

ra l al extremo da cada uno de los hilos de la  rosca*

En el dibujo se representa una realización por vía  

10 de ejemplo del dispositivo que constituye el objeto del inven­

to, asi oono.una variante de realización del mismo.

La figura 1 es un semi-corte -axial dado por la  guar- 

* nioión roscada de una máquina para producir revestimientos sin

^ fin  sobre cables.

15 Le figura 2 se una segunda forme de realización de

una tuerca acanala dora de la  guarnición de rosca viste por 

delante..

Le figure 3 un corte dedo por la  linee 1-1 de 

le  figura 2.

20 Con 1 sa designe el mandril hueco de enrollamiento de

la  máquina para formar cubiertas sin fin sobre cables y sobre 

el cual, desde carretee de previsión giratorios, se enrolla 

e l material de f le je  necesario para le formación de la  cu­

bierta de cable. A este mandril de enrollamiento 1 sigue 

2$ una guarnición de rosca que se compone dé una tuerca acanalador a' 

2, y de un to rn illo  acanalador 3 , siendo seto di timo hueco pa­

ra permitir e l paso del cable a revestir. El to rn illo  acana­

lador 3 tiene une rosca 4 que disminuye hacia el axtremo de

4



MALA HEFgOüUi3C!0N
POR DhL

- % 
3#

,'343 1 8 7 5 0 0
áioho tom illo# También la  tuerca acanaladora 2 tiene una 

rosca 5 quo so rcdu.ee oorrespondientemente hacia delante.

Esta rosca 5 puede prolongarse en 1/4 de paso aproximadamen­

te más a llá  del extremo de la  rosca 4 del to rn illo  acanala- 

5 dor 3. Y tiene en esta parte una elevación dirigida hacia aden­

tro^ del vértice del p e r fi l  6, por la  cual pueden aun embutir­

se a mas profundidad las estrías del tubo de material de f le je  

producidas per la  guarnióión de rosca# Le resoa de esta guar­

nición, esto os, de la  tuerca acanalador a 2 y del to rn illo  aca- 

10 nalador 3 pueden ser de uno c más- h ilos.

El desgaste de la rosca 5 de la  tuerca acanaladora 

es máximo en la  elevación del vértice del p e r f i l  6 que- sobre- 

sale hacia adentro. For asese  recomienda disponer este ele­

vación del vértice del p e r fi l  *6- en una piez; de inserción espe­

cial^ intercaríbiable en la  tuerca 2# como se represente, en la  

variante de realización de las figuras 2 y 3 . En las figuras 

2 y 3 se ve una tuerca acanaladora de dos h ilos. El cueipo de 

esta tuerca se designa con 7 , y 8 y 8 ' sen sus dos hilos de 

rosca. En los -extremos de estos hilos de.- rosee 8 y 8* van 

20 dispuestos, cent continuación do los mismos, elevaciones del 

vértice del p e r f i l  $ y 9 ' ,  que se insertan en el cuerpo de la 

tuerca acanaladora en las piezas 10 y 10 'y  10 -- r  gu i  a ̂ 11 y  1 1 '

iS  d é inserción 10 y  1 0 '

-nta, yen  asta Al timo

dirigidas; radialmente. Estes pi< 

pueden disponerse f i je s  o elóstic¡ 

caso sobre las piezas de inserción 10 y 1 0 ' ectáen unos rea* 

sortee. El apoyo elástico de las piízas de inserción con 

las- prolongaciones dol vértics del p e r fi l  de le  rosca de la  

tuerca, tiene le ventaja de que al aparecer desigualdades en

5 -
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e l tubo de material de f le je , ya rea por modificación de la  a l i ­

mentación de material o por defectos del mismo, como puede ocu** 

r r i r i  las elevaciones del vértice de le  rosca en e l extremo 

de la  rosca de la tuerca,más sometidas s i  desgaste, pueden 

desviarse hacia afuera* sin desgastarse o deteriorarse excesi­

vamente. De esta manera el efecto de las elevaciones M  v é r ­

tice da la rosca {onsorv iluso d c f p US S f'.s "U r*Sga

mal.
Es ta solic-ítud, qu? corresponda a la  prss entada en 

Suisa, el 14 dr septiembre de 1$43. bajo e l ndmero 85*724, se 

acoge a los beneficios del articulo 51 <3sl vigente Estatuto

de propiedad Industrial.

-c - N O T A o-*

Los puntos de invención p r ^ ia  y nueva que se 

presentan para que sean objeto de ests, Patente de Invención 

en España por VEINTE anos, son l e s  siguientes:

la -  Un dispositivo para producir -revestimientos sin 

fin  sobrs cables, en al cual el matar j al de f l e j e  que procede
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da carretes de previsión giratorios so enrolla con sclapemi^n- 

to sobre un mundril al través del cual s y hac:.' pasar el cable, 

y '.-I tubo da material de -fleje asi formado ee extrae por una 

guarnición de rosea dispuesta delante del mandril, s$ estría

y luego, dispuse de sa lir  de la gu¿ .ción, rpcelcaí carac­

terizado porque la guarnición rosceda, conpuesta de una tuer­

ca acanaladora y un tornillo acanalador, en le cual tiene lu­

gar el estriado del tubo de material de f le je ,  tiene une ros­

ca de uno o mes hilos, cuyo diámetro e- r-duco an a l  sentido 

de* pare del nst:ri&l*

28 -  un dispositivo según se reivindica en el punto

18., caracterizado porque el entramo de cada hi í.o ce rosca f-e

la  tuerca acanala Acra tiene una oloveción A el vértice ce la 

rosca. ' .

- 3S -  Un dispositivo eegán se reivindica *n los pun­

tos is y 28., caracterizado porque la  rosca de la  tuerce aceña 

ladera í.«- hoce prolongada en 1 /4 de paso con r* apéete a la  re?, 

ca del tornillo acanalador, y en esta prolongación se realiza  

le  elevación del vértice de le rosca.

48 - Ih dispositivo según - „ reivindica cu loe pun­

tos 18 y 28., caracterizado porque la. prolongación del vérti­

ce de la rosca se forma al fin el i e cada hile de la  rosca ce 

la tuerce ecanel&dora orre An-rnts propio y s? dispone per 

separado en la tuerce acanaladore como pisze de inserción.

— i r  *''*)'*p0-í^tive s' ŝ'dn se y-ívindi—a *̂n r un­

te? i s . ,  28 y 3&., es ráete rizado porque le piros de 'n.-sroión 

cus pe rente le aleve oión del vértice de le. rosca so dispone

elásticamente sn la  tuerca acanaladora.



167500
6s -U n  ñiEpcí itivC ' pí-,re prer u.ciy cu.bi-rt a? sin fin  

para cables* . .

Ta l y como as ha descrito en le  jLlmorfp qû  antece­

de, represente de en al dibujo qu..- í* scenp. ana y ern les  fin^s

que s- hín -epacific^do^

Este ibaioría ccnstf de eche hojas escritas  per una

cera*

üadnd, 2N0V. 1945
í** A#
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