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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A
Solicitado a favor de D. FRANCISCO 30RDA ftlENGUAL, de na 
cionalidad española, con domicilio en GANDIA(Valencia(, 
Santo Tomás de Villanueva, 11
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

A través de la presente memoria y de los dibu 
jos anexos, vamos a describir las características de —  
anos importantes perfeccionamientos introducidos en la 
constitución de los signos de rotulación, tal como le­
tras, números,signos de puntuación y otras clase cual­
quiera de signos complementarios de la formación de ro-
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Los signos a que nos referimos son de los que 
se utilizan en forma de signos sueltos para constituir 
con ellos rótulos o indicaciones, siendo preferentemeji 
te de los que se usan para rotular.lápidas funerarias 
y panteones, puertas de viviendas, de locales, departa­
mentos, despachos, en bancos, ventanillas, rótulos pro­
fesionales y en general para cualquier caso en que se - 
desee formar un rótulo o distintivo indicativo de orden 
clase, función o fin.

Los signos empleados hasta la fecha para los 
referidos usos, se han fabricado mediante moldeo de fuji 
diqión, sea en tierra o por inyección, siendo necesario 
posteriormente repasar las piezas manualmente para elinii 
nar las irregularidades, rebabas y asperezas de la fun­
dición y además someterlas luego a un tratamiento de acâ  
bado para darles color y brillo.

Los perfeccionamientos que motivan el presan­
te registro de Modelo de Utilidad, tienen la finalidad 
¡
de alterar ventajosamente el proceso de obtención de e_s 
ta clase de signos, consistiendo en esencia en configu­
rar los signos mediante troquelado y embutido de una cha 
pa metálica, con lo que se les dá cuerpo y resalte, re­
sultando los signos con un hueco o concavidad posterior 
que se aprovecha para colocar en ella la gota o masa de 
soldadura de unión al cuerpo del signo de la varilla ó 
garra que servirá para fijarlo en al lugar de aplicación.

De la referida constitución especial dada a e_s 

tos signos se obtienen entre otras, las siguientes venta 

jas:
a) Mas rápida fabricación y mayor rendimiento.
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b) Mucho menor empleo de mano de obra.
c) Menos materia prima.

d) Mayor perfección,; limpieza y perfilado de 
los bordes y su consiguiente mejor aspecto.

e) .Mas uniformidad.
f) Mayor duración en buen estado.
Para facilitar la comprensión de las caracte­

rísticas generales que dejamos expuestas, se acompaña - 
una lámina de dibujos que muestra un ejemplo de realiza 
ción de los signos cualquiera, bien entendido que el pre 
sente registro de Modelo de Utilidad no se limita sola—  
mente a dichos signos, sino que, al contrario abarca a 

todos los signos que puedan utilizarse en rotulación.

Los citados dibujos muestran en sus figuras cj3
mo sigue:

Fig. 1*— Vista de un signo fabricado de acuer­
do con los perfeccionamientos ( en este ejempld una A), 
visto invertido, o sea por la cara posterior.

Fig.2.-Sección transversal por A-B, de la fig.1
Fig.3.— Vista por la cara posterior de otro de 

las diversas clases de signos que pueden fabricarse, fen 
este otro ejemplo un 5), representado también por su cara 
posterior.

Fig.4.- Sección por C-D,de la figura 3.
Como se aprecia en los expresados dibujos, los 

signos, sea el ejemplo A, de la figura 1, o el de 5, de 
la figura 3, se componen de una chapa metálica de la que 
por troquelado y embutición, se han obtenido, de manera 
que su cuerpo resaltada comprende dos lados -1-, general 
mente inclinados y un fondo -2- que dá lugar a una cavi­

dad posterior señalada con -3-. En esta cavidad es en -
30
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la soldadura -5-, siendo estas varillas más altas que 
los lados -1-, a loq que rebasan, para servir de garras 
de sujeccion en el lugar en donde tengan que montarse.

5 La chapa metálica empleada será preferente­
mente de acero inoxidable puesto que sin precisar de - 
ningún acabado, tiene de por si unas superficies bri­

llantes, y lisas, pero igualmente podrían fabricarse de 
chapa de latón, cóbre o cualquier otro metal, para dar- 

10 le posteriormente un acabado metálico con una película
electrolítica o de otra clase.

Conviene bapecificar que estos signos pueden 
ser alfabéticos, numéricos, de puntuación, figuras,sim-

- bolos y cualquier otros, y distintas configuraciones,e_s
15 ¡tilos, tamaños y color.

NOTA REIVINDICATORIA

En el presente Modelo de Utilidad se reivindi 
' can como no conocidos ni practicados en España, los si-

guientes puntos.

- 1S.- Signos de rotulación perfeccionacos, esen
; cialmente caracterizados por estar constituidos partien­

do de chapa metálica, configurados mediante troquelado y 
embutido con lo que se les dá cuerpo y relieve estando - 
provistos en st/tara posterior de un hueco o cavidad —

25 corrida a lo largo de todas las partes del cuerpo, en -
cuya cavidad va alojada la masa de soldadura que sujeta 
las varillas que actuarán de garras para la fijación - 

de los signos sn el lugar de aplicación. Y

2 B . -  "SIGNOS DE ROTULACION PERFECCIONADOS",

30 de conformidad en un todo en lo esencial y fines indus-



tríales a lo descrito en la precedente memoria descrip- 
. tiua y gráficamente representado en los adjuntos planos 
para su mejor comprensión.

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas 
o mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

M A O R 8 D  -12 ABH. 1971
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