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moDELO D E UTILIDAD

POR VEINTE Aflos

EN ESPANA
Solicitado a favor de D. FRANCISCO JUGRDA WMENGUAL, de na
cionalidad espaﬁbla, con cdomicilio en GANDIA(Valencia{,
Santo‘Tomés de Villanﬁeva, 11
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mEMORIA DESCRIPTIUV A

A través de la presente memoria y de los dibu
jos anexos, vamos a describir las caracteristicas de --
Unos importantes perfeccionamientos introcucidos en la
Constitucidn de los signos de rotulacidn, tal caomo le-

tras, nimeros,signos de puntuacidn y otrasz clase cual-

quiera de signos complementarios de la formacidn de ro-
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Los'sigﬁbs a que nos referimos son de los que
se utilizan en fo}ha de signos sueltos para constituir
con ellos rdtulos o indicaciones,";iendo preferentemen

5 '~ te de los que se san para rotular. ldpidas funerarias
y panteones,‘puertas de viviendas,}de locales, departa-
mentos, despachos; en bancos, venténillas, rotulos pro-
fesionales y en general para cualquier caso en gue se -
desee formar un rdtulo o distintivo indicativo de orden
10 clase, funcidn o Fin.
Los signoé empleados hasta la fecha para los

referidos usos, se han fabricado mediante moldeo de fun

digidn, seca en tierra o por inyeccidn, siendo necesario

Ceee posteriormente répasar las piezas manualmente para elimi

f15ﬁ nar las irregularidades, rebabas y asperezas de la fun-

dicidn y ademds someterlas luego a un tratamiento e aca
bado para darles color y'brillo.
Los perfeccionamientos gue motivar el presen=-

, te registro de Nodelo de Utilidad, tienen la finalidad

L !

20 de alterar vcntajosamente el proceso de obtencidn de es
ta clase de signos, consistiendo en esencia en configu=
rar los signos mediante troquelado y embutido ds una cha
pa metdlica, con lo que se les dd cuerpo y resalte, re-
sultando los signos con un husco o concavidad posterior

25 gque se aprovecha para colocar en ella lz gota o masa de
soldadura de unidén al cuerpo del signo de la wvarilla ¢
garra que servird para fijarlo en sl lugar ce aplicacidn.

Se la referida constitucidn especial dada & es
tos signos se obtienen entre otras, las siguientes venta

30 jas:

d L SR . « 7 e .
a) [ia@s rapida fabricacion y mayor rendimiento,
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b) MUchoimenor empleo de mano de obra.

c) mBn§§1materig prima.

d) mayof{perfeccién,y limpieza y perfilado de
‘los bordes 'y su'consiguieﬁte mejor aspecto.

e).Mds uniformidad.

f) flayor ‘duracidn en buen estado.

pPara facilitar la comprensidn de las caracte-

‘risticas generales gue dejamos expuestas, se acompafia -

una ldmina de dibujos que musstra un ejemplo de realiza
cidén de los signosfcuaquiera, bien entendido que el pre
‘sente registro de:ﬁodelo de Utilidad no se limita sola=—-
mente a dichos sigﬁbs, sino que, al contrario abarca a
todos los signoquue puedan utilizérse en rotulacidn,

Los citados dibujos muestran en sus figuras co
mo sigue:

Fige 1e=~ Vista de un signo fabricadc de acusr-
do con los perfeccionamientos ( en este ejempld una &),
visto invertido, © sea por la cara poéterior.

Fige2.~ Seccidn transversal por A-B, de la fig.1

FigeJe— Vista por la cara posterior de otro de
las diversas clases_de signos que pueden fabricarse,_ﬁen
este otro ejemplo un 5); representado también por su cara
posterior, | |

Figeboe— sSeccidn por C-D,de la figura 3,

Como se aprecia en los expresados dibujos, los
siynos, sea el sjemplo A, de la figura'1, o el de 5, de
la figura 3, se componen de una chapa metalida de la que
por troquelacdo Yy smbuticidn, se han obtenido, de manera
que su cuerpo resaltado comprence dos lados =1-, general
mente inclinados y un fondo =2~ que dd lugar a una cavi=-

dad posterior seflalada con -3-., En esta cavidad es en -
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Edéade se sujetan las varillas metdlicas, —4- médiante
la soldadura -5-;{siendo estas varillas mds altas que
los lados =1-, é‘ioq gue rebasan, para servir de garras
de sﬁjeccién en él lugar en donde tengan que montarse.

La chabé metalica empleada serd preferente-
mente de acero inoxidable puesto que sin precisar de =
ningdn acabado, tiene de por si unas superficies bri-
llantes, y lisas,.pero igualmente podrian fabricarse de
chapa de laton, cobre o cualquier otro metal, para dar-
le posteriormente un acabado metdlico con una pelicula
electrolitica o de otra clase.

Conviens kapecificar que estos signos puedsn
ser alfabéticas, numéricos, de puntuacidn, figuras,sim-
bolos>y cualcuier otpﬁs, y distintas configuraciones,as
tilos, tamafiocs y color. |

NOTA REIVINDICATORIA
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En el presente Modelo de Utilidad se reivindi
can como no conocidos ni pra?ticados en Espafia, los si-
guientes puntos.

12 .~ Signos de rotulacidn perfeccionados, esen
cialmente caracterizados por cstar constituidos partien-
do de chapa metdlica, configurados mediante troquelado y
embutido con lo que se les dé cuerpo y reliesve estando -
provistos en sytara posterior de un hucco o cavidad —-
corrida a lo largo de todas las partes del cuerpo, en -
cuya cavidad va alojada la masa de soldadura que sujeta
lzs varillas que actuardn de garras para la fijacidn -
dé los signos en el lugar de aplicacidn, Y

2¢,~ % SIGNOS UE ROTULACION PERFECCIORNALUSY,

de conformidad en un todo en lo esencial y fines indus-
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triales a lo descrito en la precedehte memoria descrip-
s tiva y graficamente representado en los adjuntos planos
_para su mejor comprensidn,
| Esta mehbfia consta de CINCO hojas escritas
o mecanografiadas por una scla cara a doble espacio.

MADRID 12 ABR. 1971

pPor autorizacidn del ingtgrgsado
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