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MEMORIA DEBCRIPTIVA

de uns PATENTE DE IRVENCION, euyo registro, por vsinte afios, pa
ra Espsfia y sus posesiones, se solisita en favor de don JOSE MA
RIA POMAR FUSTER, de nacionalided espafiels, residente en Palma
de Mallores, por "FROCEDIMIENTO PARA LA TRANSPARENCIA DE MATE=-

"RIAS PLASTICAS DE SOLIDIFICACION OPACA, OOMO RESINAS SINTETICAS

Y SIMILARES APLICABLES A LA FABRICACION DE CUBIERTAS Y RECIPIER
TES, ESPECIALMENTE CAJAS PARA RELOJES® (lase 60 del Nomenclf -~

‘tor Téeonice Oficial.

Fl presente invento tiene por objeto un nuevo procedimien-
te para obtener, de una msnera préctica e industrislizable, uns
materia de la mayor resisiencia y flexibilidad, inastillabie e

‘4rrompible, toislmente transparente, aplicable a la fabricaocién

de cubiertas y recipientes, y easpecialmente cejas psra relojes.

Esencisalmente, el procedimiento que nos oocupa consiste ext
ls utilizecidén de materims pléstioss cuya solidificacién es ops
ca, tales como les resines sintétiocms del grupo conocido por "pa
ladén*, "pelapent" y similares, las que convenientemente trata-
des, antes y después de ser moldeadas, se las puede hscer trans
parentes y coloreadas como se desee, resultando de ventajosisi~
me eplicecién a los fines propuestos. 7

Es conocida la necesidsd en la industries moderna de buscsr
sustitutivos a le meyor{as de las apliceciones -entre las innume
rables de la téonica de los artfculoes de uso- de los meteliss.
En 1ls industris de la relojerfs, hace tiempo que por elevado
coste de los metales preciosos pars la fabricacidn de cajas, y
la deriymoién a otros fines industrimles de meyor necesidad =gr
mamentos, slectricided- de los metales inoxidables no preociorus
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como scero,cromo,nickel ,etc. se vienen construyendo en alescio-
nes que, sobre no dar un resultado lisonjero, devienen cada ves
de més entiecondmica obtencién. La mfs moderns y efemsds ténioa
relojera —~aludinos a la suira- ha fadricasdo cajas de antimonio,
que resultan feoilmente quedbradizes pues, ocuando se casn y se
les rompe, v.g. un asa, no queda otro remedis que soldarlo con
estafio. Mis recilentemente, se ha introducido la novedsd de uti
lizar mnaterias con las propiedasdes del coristal ~-tfénsperencias,
ligoroza,1niltcrab111dad—.1ncromantadas con otros hastaayer ex-
clusivas de los metales, como flexibilidad, durezs, no sstilla-
DPles etc, Entre estas, hae destacado el conooido por "plexi -
glas” que por ser de fabricaoifén exclusiva y limitada, estar in
tervenide, etc., y venir ya moldeado en planchas de temafios sten
derd no es de econémics aplicseidn., Proponemos pues, per la
presente la utilisgacién de materias de reducido coste, gque es -~
tén el facil alcance de la industria, y permiten fabricar toda
clsse de ohjetos, eapecialmente los que nosotros hemos repetido,
en gran escalas y, si se dispone de maquinaria sdecusda, de for-
ma ventajosisimamente industrializable, Estas materias han de
ser., Estas materias han de ser pldsticas, para que se puedan
moldear & voluntsd, determiner la dureza y demis propiedades fri
sicas en los términos que se desee y, sobre todo, presentar les
ebjetos de ls forma més atrsctiva posibdle,

Y ninguns materia con mejor aptitud para cumplir tsles ob-
jetives gue las resinas sintéticas e artificiales,especislments

las del grupe actualmente conocido en el comercis por "palad‘nﬁ&
Solo gue estms materias, una ves moldesdas, quedsan,aungue trasii
cidas,epaces al enfrisrse, For ells nuestro procedimiento, meé-
disnte un tratamiento adecusde en todas sus fases, las\convier-
te en transparentes con le finalidad ya repetida.

Is moderns industria quimice efrece ya en el comercie el
por mayor el paladén, el palspont y deméis resinss sintétices ba-
jo la forms fisica de polvos y tamdién en liquido de r-elativa
fluideg, muy apropiados para la formacién de masas plédsticas al

soccionarlas s megclarlas con soluciones diversas segin la du-
reza y demés cualidades que se desee dotar al produato, Sobre
tal materia prima tiene su base el procedimiente ebjeto de la
presente en los esiguientes términos:

. Previamente hay que disponer les moldos. Estos pueden ser
yeso-pisdra, acero inoxidable ¢ dural. Cusnde se trate del pri-
mersmente citade, se cuidearf de que esté completamente seco,
déndele luego uns caps de una solucién al cinouents por ciente
de partes igusles de cloruro de calcip y de paladén con psls -~
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pent, y el cabe de unes minutos, eira segunda caps de una So-
lueién en sndlogs porporeién cusntitativa de silicate potdsi-
ce, pslsdén y palapént, dejéndoss luego secer.

Preparados lcs meldes, se vierte en ellos la masa pllsti-
¢a. Esta puede ser una meszgla de solucién de scetenm pura rebe
dsda con sgus entre el 25 y 81 75 % como disolvente y dos par-
tes, igusles por mitad de pslsddén en polve y paladén liquide.
Esta mezcla se ha de hacer en la gentidad cslcoulads de sntemsne
psrs el volumen a rellensr en el molde,procurande una total lim
pieza de manos, herramientas,stc. y sfeotufndols sobre un oris-

tal previamente limpisdo con mleohel y utilissnde, al batir pes-

ra ls mezcla, une espitula de oristel. He de cuidsrse preferen-
temente que la mezcls, aun siendo semifluids, quede més bvien
1{quids que espess. :

Vertida la mescls dicha en ol molde, se¢ ha de prsnsar per-
fgctamentq.progurando que todas las burbunjas de aire salgsnj;si
es necesario, se prensa repetidamente dursnte cince minutos
poﬁX?a.monos, sin deatepar el molde, Seguidamente se eomete den

del molle s cocolén de haste 100 grados, por espacie de
treints minutos, s la terminscién de ouys tiemps se sacari del
molde, dige del recipiente de coceidm enfriéndéls seguidsmente
oon sgua, ain festapar el molde y Bin extraer la mess conteni-
ds. , ‘

Uns ves enfrisda se paca @el molde., Se rebaja a torne una
capa delantera y otra trasera pars quitarle lss impurezas del
material que,por sedimentacién dursnte la ebullicién,se hen sgru
pedo en la periferis,y, por fin vienea las epersciones de la
pulimmntacidn. :

Para sste, se emplcnrﬁn polvos mordiemtes come los oonoei-
des por "Tripeli®, "rojo inglés", "blance de Espafis® eto. Los
tres se han aplicado con inmejorable resultesds paras nuestro eb-
Jete,pudi!ndaao empletr cualquiers de #llos, siempre qhie seam
megclades con grasas finae o aceites oclarificados que no sesm
minerales, adicienando uns pasta al 50 % de csncril n¢ 400 en
polve en solucidén mcuoss. .

La pulimentscidn comstard per lo menes de dos operscienes.
En ls primera se froita exclusivemente cin esmeril nt® 400 y,cusn
do se haya quitsde el raysdo que pudiera tener debido s defec-
tes de prenssdo, se pssari un algodén humedepido en agus pars
quitar les residuos de esmeril, dejéndo la pasta a secar nue-
vamente. Tras ests, se apliceré la pasts indiceds en el pérrs-
£6 snterior ~"Tripeli”,grasa vegetal clars y solucien,o mejor,
barro de esmeril- ypaséndose luego un slgoddén seod purn:&tm -
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piar loa restos de ls citada pssta. Ouando hays quedado Se- -
¢o, puede repetirse ls misme oparacidén con pasta similar,pe-
ro esta ver a base de "roje inglés" y a bastantes més revolu
ciones de la pulidora mecénics, ocuya velocidsd de trsbajo ds
be ser, por lo menos, superior en un cincuenta por ciente a
las veces anteriores,

1os frotemientos de la ptlimenisfidn pueden ser, bien
a meno, bien en méquines spropiades. La sdicién a la pasta
de 1¢jﬂgust-noina amntes mencionadas, 44 & aquella potente
capacfdad dipolvente de las substancias ergﬁnieaa 0 minerte
les sjenss a lz estricta composicién de las resinas y que,en
trande en estas, por ser insolubles son las que enturbisn la
presentacién de ls masa ya moldesda y fria, presténdole tenes
opaces,. FEl trstamients posterior en mece, con .guliderss mecd
nicas cempletarrd en el producto la presencia comercial y tras’
parencis deseads, quedande blancscemo el vidrie la pasta mel-
deads. ‘ _ :
Ahora bien, puede coloreerse son soluciones de tintes
epropisdos con la toralodsd cromdtice que se desee pera la ms -
jor presentacién de las cajas u odbjetos fabricados. ' '

- Por les ventajss ys consignades en las 1i{ness preceden~
tes,resulta indudable ls utilided préctiss e industrialigsble
del procedimiento gue nos ocupa por lo que merece el privile-
gie exglusive que por la presente se rscabs. ' ' ‘,L

Finalmente, parece ocbvioc afiadir que en este procedimien
to se pedrdn adopter verientes de detalle, siempre gue noc se
alteren lap feses esenciales que como nuevas se reivindican, .
gin por eso sustrserse al masrco de proteccidn exclusiva gue se
pretende.

mimimgo
FOTA &

_ Descrito suficfentemente el presente invente, solo reeta
consigner que se coneiders come propio y nueve, bass de la ex-
¢lusiva que recabs, es lo esencialmente contenide en lss siguiep
tes reivindiocsoioness

‘ 12,.~ Procedimiento psre ls fabricacidn de cubiertas y re-

ecipientes trinlparenteu, especialmente cajas de reloJ, a base
de materisles pldsticos solidificsbles, como las resines sinté-
ticas del grupo del paledém y similares, oaracterisade por dis
poner en meldes convenientemsnte preparsdos, uns masa plintiut«
semifluide constituids por uns meszola de amcetons pura rebajadas
con agua, entre el 25 y el 75 por oiente,como disolvents, cen.
dos partes, figumles por mitad, de paladfcnen polve y paladén 1f
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quide, realizando el batido de ls mezola en cendioiones de la
msyor 1impion@ y cuidende que quede, maes bien semifluide gue
espasa, prensando luege la masa en ceds melde, procurande eli-
miner las burbtujas desire, sin destaparles, en una serie de
prensados répidos dursnte cinco mimutos; sometiendo después

en grandies recipientes donde se han introducide les moldes a
ceccién de hasta 100 grsdos,por espscio de treints minutos ,
tras los gue extrasidos los moldes de dicho recipiente se en ~
grterén sin destsperlos incluso con agus, y, una ves frfs su-
ficientemente ls msss ya endureecids se macsrd de los moldes,
rebajsnde s torne une caps interior y otra exterior para qui-
tarle las impureszas, sometiéndela finslmente a sucesivos fro-
tamientes con megclas de disolventies -sldehidos,formoles,et,-
y mordientes ~esmeril,etc- en sscala de dursss graduslmente
descendente y luego en sece con pulidores mecénicas. _

2% ,~ Procedimiento conferme a la snterior caracteriszade

por@ug pera prestar la trlﬁ:parenoia dessada a los moldes eb-
tenidos, e imprengar las gzapatas, slmohadillas o algodones ds
frotamients se utilisza unas bast; constituide a partes iguales,
de uns mezels de "Tripoli”, "reje inglés” e "Blance de Espafia",
juntos e separades, y grasas finas o sceites clairificedos ne
minersles, por un lade, y, por setre, uns passtia de polvos de
esmeril n" 400 sl 50 % con agus.

3% .- Precedimiente conforme a la snterier reivindioascic
ceracterizade porque en les froteciones pars completsr la trane
psreneia se procede de mayer a menor dureze, iniciandelss a nms-
ns o puliders mecdnica indistintamente peroc terminendo mecénicsg
mente, aplicando primero solamente esmeril, después ls pasta
disolvente~rascante antes conéignada, y luego ls misma, substi-
tuyendo el "Tripoli" por "rojo inglés", si aquel se hubiers em-
plesde, pssando entre cads impregnacién frotamientos secos pars
quitar los residues y no comenzende uno hasta que sl snterior
haya quedsde totalmente sece.

4%, Procedimiento conforme a las snteriores, carscteri.
gade porque sin afectar s ls transparencia de los moldes obteni
dos,puede dotdrseles de la tonalided cromética que se desee,me-
diante adicién de una solucidn colorante el formar la mezela
pléstios o bien con el disolvente en loe frotamientos finsles.

58,.~ Precedimiento conforme m la primers ocaracterizade
porque pudiendo utiligerse indistintsments moldes de scsro,
dursl o yeso-piedra, cusndo se trate de los fdltimos ee reves-
tirin de un bafic pers le cusl, completsmente secos los moldes,
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se les daréd uns cepa de uns solucidn al cincuenta por cie.
de partes igueles de cleruro de calcie y de paladén con pals
pont, y el cabo de unos minutos, seca ya la anterior, etrs de
solucién en sndloga proporsidén cumititative de silicate potd
aice, paladdén y palapont, dejéndols luego secmars Y

68.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSPARENCIA DE MATERIAS
PLASTICAS DE SOLIDIFICACION OPACA, COMO RESINAS SLFTETICAS Y
SIMILARES, APLICABLES A LA FABRICAGION DE CUBIERTAS Y RECI -
PIENTES, ESPECIALMENTE OAJAS PARA RELOJES"™ Olase 60% del Ne-
menoclétor. , .

Todo segin queda descrite en ls présente memoris gue
conste de seis hojes foliades y mecanografiadas per una sols
cars y dosoientas quince lfness.

Medrid, a 24 de agosto de 1944,

. JOSE MARIA POMAR FUSTER
Pel o
El agente Oficiel,

A
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