167275
215 1g1275

ue una Patente de Invencién por 20 afics,

a nombre del

Sr. bon: Walter kngel, resi-

dente en Hamburg 1 (Alemenia), por

"PRENSA PARA LA BLABORACION Ei GRANDE O BN

MASA Ui ¥HUTOs JUGOSOS, COMO LILONES Y NA-
RANJAS" .

¥l invento se reiiere a una nueva prensa para la elaboracidn
én grande de trutos jugosos, como limones y naranjas, que se meten
partidos en moldes due prensado, de suerte que con la superiicie ae
su corte se someten & una presidn machacante ue los émbolos ae la

5 prensa y se privén del juge y de la carne.

tn el dibujo se ilustra el objeto del invento en un ejemplo
de ejecucién.

La figuraAl presenta la nueve prense para la elaboracién en
grande de rrutos jugosos, como limones y naranjas, parcialmente

10 en vista exterior y parcialmente en seccién.

La iigars 2 preéenta esquendticamente en planta los moldes
de'prensaao destinados al movimiento circular.

La rigura » ilustra uno de los moldes en seccibn vertical,

La figura 4 en planta,

15 Las riguras 5 7 5a en una vista parcial de la tigura ¢ pre-
sentan dos tormas distintas de ejecucidén para la apertura y cierre
dge los moldes‘de prensado.

Laé iiguras 6 & 10 oirecen detalles de construcecidn.

tn el ejemplo de ejecucidén del dibujo se supone que el movi-
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miento circular de los moldes de prensado y de 1los correspondien—
tes émbolos se realizan mediante un electromotor, mientras que
para la rotacidén propia a modo ue planetas we 10s cabezéles ae
prensado se prevé para cada uno un electromotor.

Bl electromotor 10 Que realiza el movimiento circular de los
moldes de prensado y ue. 1los corresponuientes cabezales va colocauo
en la parte superior due la columna vertical iija 11 sobre la tra-
viesa 12,’ae suerte que su eje 15 por intermedio de una transmi-
sidén helicoiasl 14 realice el accionamiento de un 3rbol vertical
15 qﬁe lleva unido iirmemente con é1L por debajo de la traviesa 12
un pastidor 16, que en 1os brazos 17 inieriores airigidos hacisa
aruera lleve los moldes de prensaao 18, y el cual ademds sirve
para colocar los cabezales prensadores-vailes 19 hacia arriba y
abajo los cuales se acoplan con el eje 20 ue electroimotores 21,
de manera que en el movimiento circular de los moldes 18 ejecutan
una rotacidn propia a modo de planetas alrededor de sus ejes ver-
ticales. ' |

Segin las riguras 1 y 2 eh los brazos radiasles 1Y del basti-
dor 16 puesto en movimiento rotatorio por el electromotor 10 se
colocan cuatro moldes de prensado 18, aunqgue se comprende gue la
prensa puede, sl es necesario disponerse para un nuimero mayor ue
moldes. ) *

Los cabezales de prensado 19 cou sus slectromotores 21 uuran-
te su rotacién propia planetaria se pueden levantar y uescender
gracias & que el bastidor 16 estf equipado de dos barras o vari-
llas verticales 22 como gula ueslizavle para el bastidor 2) de
apoyo de los electromotores 21. Para el accionamiento de estos
electromotores 21 que realizan el movimiento planetario de los
cabezales ae prensado 19 se prevé en unién del 4drbol 15 puesto en
rotacién por el electromotor 10 mediante la transmisién de sin

t'in 14, un contacto deslizante de cualquier construccidén conoci-
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da paras la admisién de corriente.

11 movimiento de ascenso y duescenso de 1os oabézales 19 duran-
te su movimiento circulhr ejecutado juntamente con los moldes de
prensado 18, se méniobra mediante una guia'curvada 24, que va colo-
bada rija por encima del bastidor 16 y por devajo ue la traviesa
12 de la columma vertical 11, en un manguito 25 atravesado por el
eje 15. wl bastidor de apoyo 23 de los electromotores 21 regulado
en linea recta por la gula de farillas 22 en su movimiento ascen~
dente y descendente, lleva un brazo rigido 26, que en un gorrdén
transversal 29 preéenta, prei'erentemente con intercalécién ae ¢o-~
jinetes ae bolas, el rcuillo 28, que marche sobre la via curvada
24, como se desprende ae la tigura 1.

La via curvada 24 se extiende en tal disposicién que en 1la

posicién mds alta del roaillo 28 los cabezales prensaaores 19 es-—

vtén salidos totalmente del molde 18 situados por debajo de ellos,

de manera que los rrutos partidos y exprimidos pueden introducir-
se clmodamente en 1los moldes con la parte de la carne hacia arri-
ba. ksta posicién de un cabezal ae prensado 19 con relacién al
correspondiente molde 18 puede verse en la mitad de la derecha de
la iigura 1; por el contrarioc la mitad de la izquieraa de esta 1i-
gura permite apreciér la posicién mds baja del rodillo 8 y, por
tanto, tambidn la posicibén mds prorfunds de un cabezal de prensauo
19 en el correspondiente molde 18.

Al coniormar la via curvada 24 debe cuidarse de que los ro-
dillos 28 en su posicién mé&s alta se coloquén,ae modo que puedan
introducirse rédcilmente los irutos en los moldes 18 y.ademds de-
be procurarse gue en la posicidén mds baja de 1los rbdillos 28 se
alcance el periodo en que se produzca la compresién mixima para
elimiﬁar por completo de los irutos el jugo.

Los moldes pipartidos de prensado 18 se componen segﬁh la i-

gura » del empudo interior de prensado 29 y del manto exterior 30.
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K1 embudo 29 apierto por arribs y abajo come el manto 30, estd
provisto por su cara interior de dientes u otras asperezas 31, con
objeto de que los rrutos partidos que se han de exprimir y que

éon su corte producido al partirlos, o seé, con su éara carnosa
hacid arriba se introducen en el embudo 29, reciban el iirme sos-
tén necesario y se vean impedidos de participar en la rotacidn del
émbolo 19 que 'penetra en el embudo.

#1 manto 30 que envuelve a cierta aistancia al embudo 29 y
gue Sse une con este medilante puentes o puntales, sirve para reco-
ger el zumo que sale ael embudo &l aplastar los irutos, ue suerte
gque este zumo puede riuir sélo hacia abajo, y, por tanto, el bas-
tidor lbly las partes méviles correspondientes queaan protegicas

del alcance ael zumo con sus intlujos destructores. Para el mismo

‘objeto los émbolos o cabezales compresores 19 estdn provistos en

la disposicién de la tigure 1 de una campane 32 que 1los envuelve,

le cual permite salir hacia abajo la porcibén que realiza el expri-

-

mido ael rruto, lo suriciente para que el machacado en el embudo
29 no suira nada.
¥l zumo que gale del embudo £9 y del manto protector 30 de

l1os molaes 18 hacia abajo, llege a una cuba, 33, gque con pies 34

por daebajo de la prensa se monta del modo que se desprende de la

Tigura 1, de suerte que envuelve & los moldes circulantes sin es-
torbarlos. En el punto mds bajo del tondo 55 de la cuba, colocado
prereréntemente en el centro, se empalma con junta hermética un
tubo de salida 36 provisto de una llave y que desemboca sobre un
depésito colector 37 (ouoo‘o gimilar).

La cuba 33 con el tubo we saliaa 36, los moldes ae prensaao
18 con su embudo 29 y el manto protector 30 y los cabezales o ém—
bclos 19 con su campsna protectora 32 se hacen de material (metal
0 similar) protegido de la corrosién. Para los cébezales de pren-

sado 19, en cuanto prestan trabajo en los embudos ¢9, ademds uel
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metal ligero inoxidable, se emplea teampién madera aura como mate-
rial. La conrormacién y estriado de la parte activa we los cabeza-
les 19 pueae escogerse segin convenga pars lograr un rendimiento
méximo cualitativo y cuantitativo. Aquil hay que observar que los
cabezales 19, ademds de la eliminacién del zZamo, puedan también
realizar el descarnado de los Irutos-partidos, de suerte que en
los moldes sélo quedén las cdascaras ae los irutos, hasta que se
expulsen de ellos en el momento reguerido, | ‘
vespués de terminar el proceso ae.prenSado abandonen a los
moldes 18 los cabezales 19 maniobrados con la via curvadas 24 en
su movimiento ascendente y descendente y llegan a su posicidn
mis alta, gue se puede apreciar en la mitad ue la uerecha de la
iigura 1. Lurante el movimiento ascendente de los cabezales 19
se apren autométicamgnte los mdldes 13, para este objeto en la
disposicién visible en la trigura 2 las mitades méviles 18a de los
moldes 18 se colocan oscilables con el mango 35 en la articula-
cibén 39 en los brazos 17 del bastidor 16 que ejecuta el movimien-
to circulatoric., la apertura y cierre de 1los moldes se realiza
durante el ﬁovimiento circulatorio del pastidor lo. ks condicibn
previa para esto el que en el movimiento circulatorio del basti-
uor 16 y, por tanto, de los moldes 18 el astil 38 gue sostiene

la mitad mévil 18a de los moldes se retenga momenténeamente ue

modo directo o indirecto en un tope rijo y, por tanto, no circu-

latorio y a consecuencia ue ello se produzca lu apertura ue los

. moldes.

- #n el ejemplo de ejecucién segmin la riguré 1 gel agibujo se
aprovecha la via curvada 24 1ija ¥y, por tanto, no circglatoria,
para la apertura de los moldes 18 y esto en el momento en que
los rodilios 28 que regulan el movimiento ascendente y aesdenaen-
te de los cdbezales 19 circulantes con el bastidor lo, desde el

trayecto proiuwndo de la via curvawa 24 acometen el trayecto as-—
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cenaenﬁe de dicha via, esto es, cuando los cabezales 19 abandonan
0 han abanaoﬁado a los moldes 18. il astil 38 de la mitad oscila-
ble 18a se asienta en un husillo 40 giratorio verticalmente en el
bastidor circulante 16, pero no,deéplazable, ¥y el cual segin la
figura 1 posee en su extremo superior el brazo 41 dirigido hacia
aiuera, el cual estd provisto de un rodillo ideilmente giretorio
42 en un cojinéte de bolas., Un muelle de traccidn 45 sujeto por
une de sus extremos en el brazo 41 y por el otro extremo en un se~

liente del bastidor circulante 16 ejecuta el acoplamiento o cierre

‘de la mitad oscilable 18a ¥y de la mitad 1ija de los moldes 18. bl

muelle 43 posee tal tensién gue mantiene cerrauos los moldes 18

al penetrar los cabezales 19 en el i1ruto 19 que se ha ue expfimir

contra su iuverza de apertura.

Una vez que se ha terminado el prensauo, que se cealiza en
el trayecto proiﬁnao de 1la Via curvada iija z4 por peéenetrar los
cabezaleé cireulantes 19 en los moldes cerrados 18 y gue produce
el exprimido total de los irutos metidos en 1los molaes, dichos
cabezales abandonan a estos moldes por el hecho de que los rodi-
llos 28 acometen la via curvada ascendente 24 y por sus Drazos de
sostén 26 mueven hacia arriba al'bastidor 23 de los electromoto-
res 21l con los cabezales 19, bastidor gufado en linea recta. in
este movimiento ascendente el rodillo 42 pasa por una excdéntrica
45 giratoria alrededor del gorrdn 44 y daispuesta en el correspon-
diente brazo ae sostén 26. Lhoca en la cars superior ascendente
en rorma de cufia o> de la excéntrica 45, que se éujeta por un to-
pe bb para gue no ceda hacia abajo (rigura 10).lidentras recorre
la superticie superior de 1la excéntrica 45 ésta detiene al rodi-
llo 42 en tal medida que el brazo 41 yvpor la rotacidén del husillo
40 el astil 38 de la mitad mévil 18a ce los moldes se hace osci-

lar contra el tiro ael muselle 43y a consecuencia de ello se abre

el molde 18 para que caiga el iTuto exprimido. 5i la excéntrica
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45 en su extiemo articulado 07 vuelve & dejar libre al rodillo 4-,
entonces entra en actividad el tiro ael muelle 43, hace oscilar
hacia atrds a la pvosicién de partida al brazo 41 uel rodillo ¥,
por tanto, al astil 38 de la mitad mévil 18a de los moldaes, en la
cual estos se cierran de Nuevo.,

5i el rouillo 42 ha abandonado a la excéntrica 47 en su ex—
tremo articulado by y por el tiro ael muelle 43, se ha hecho avan-
zar rdpidamente por debajo ue la excéntrica 45 a la posicibn ae
clerre ael molue, entonces en el ulterior movimiento ascendente
ael roaillo 28 sobre la via curvada 24, gueaa hﬁrtaao a la accidn
aetentora ae la excéntrica. Al pasar el rodillo 42 por la cara in-
ierior de la éxcéntrica 45, esta se hace oscilar hacia arriba por
el rodillo 42 contra el tiro del muelle 50'que la empujs (rigura 9)
de suerte que el brazo de sostén 26 con el correspondiente motor
2l y el cabezal de prenseaco 19 aesplazaab por éste en rotacidn a
modo de planeta, pueae completar el movimiento ascendente.

wl muelle 50 que lastra a la excéntrica 45, agarra con su ex-
tremo superior en una punta o0 pasador b1l 1ijo en el brazo Zb y el
cual pasa por una ranura arqueada »2 ue este LIrAZO y en su posi-—
cién mis oaja determina la posicidén de reposo de la excéntrica 4Y.
como ya se ha aicho, la posiecidn de repdso ae la excéntrica 4bH pue-
de tambidn asegurarse mediante un tope 6o en el orezo de sostén
20, con lo que resulta superrlua la ranura arquesada 52 para el pa-
sador Hi. |

Las iiguras Y & 10 ilustran la cooperacidn descrita del rodi-
llo 42 y de la excéntrica 4H al abrir y cerrar los moldes de pren-—
sado 18,

Le apertura y cierre automdticos de los moldes 18 sirve para
hacer que los frutos sexprimidos por los cabeszales 19 o sea sus

cédscaras buedan caer de los moldes 18, de suerte que se reccjan

en la cuba 33 y con prererencia sobre una rejilla © iondo perio-
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rado inserto o0b. ssta rejilla o ifondo periforado puede descender
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mds o menos hacia un oriricio 6Y previsto én la pared de la cuba
33 con objeto de gue los Irutos exprimiaos 0 cdscaras gue caen Qe
los moldes puedan abandonar auntcomdticamente la cuba para recoger-
210 los en un aepdsito 70 convenienteﬁente colocado.
Le apertura y cierre agtométicos ue los moldes ue prensado
18 se realizae segun la distinta forme de ejecucion iiustraaa en
la figure >, mediante un tope 71, contra el que en el momento re-—
querido choea un roaillo 72 éolocaad por tuera en la mitad osci-
215 1lable 1l8a de los moldes. El tope 71 se asienta rigidamente en un
soporte 73 que sobresale del borde derla cuba Bj ¥ penetra en la
trayectoria del rodillo 72, soporte que puede colocarse iijo de
cualquier manera conveniente en la columma vertical 11. Para no
diricultar la operacidén de quitar la cuba 35 por el tope 71 pene-
220 <trente en ella, se dispone basculaple el soporte 73 en la articu-
lacién 74, de suerte qué el tope 71‘venga & situarse sobre el bor-
de superior ue. la cuba 335. La trayectoria del rodillo 72 ests en
el tope 71 modelads ue modo gue la apertura ¥ cierre de los mol-
des se realiza mas o menos répidamente y lo mds silenciosa posible,
2ezn pero existiendo en touo caso suriciente tiempo pars hacer que los
1rutos exprimidos o sus cédscaras caigan de 1los moldes de prensado.

La disposicidn gue se acaba de describir segin la iigura

A%l

’

tilene la ventaja de gue basta un solo tope para apbrir todos los

moldes. ‘
230 La misma ventajs puede lograrse cuando el tope 71 que segin
la iigure 5 penetra uentro de la cuva 33 en la trayectoria circu-
lar de los rodilios 72, se coloca iijo con su soporte 73 en el
rondo ue la via curvada 24 en el punto destinado a le apertura y
cierre de los moldes, como sSe desprende de la tigura 5a. Al colo-
23> car asi el soporte 73 debe cuidarse de gue no se perturbe la tra-

yectoria de los rodillos 28, 59. Por eso el soporte 75 tiene tal
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1orma gue Sobresale de los rodillos 28, 59 con su gorrén de apoyo

- 27 y del extremo superior del soporte 26 de los cabegzales 19 y aue—

més la trayectoria circular de los soportes 20 se extiende hacia
abajo tanto que el tope 71 rijo rigidamente en &1 penetra en el
recorrido ael rodillo 42; gue para este objeto queaalsituado vor
Tuera de la trayectoria circular de los Soportes zb ae los cabe-
zales 19. Para disponer ue este modo el rodillo 42 su brazo sopor-
te 41 posee la longitud necesaria rrente al ejemplo ilustraao en
ia 1tigura 1, de suerte que al aesplazarseiel rodillo 42, por el
toﬁe 71, el orazo soﬁorte 41 y con este el husillo 40 experimenta
le rotacifén neceseria para abrir y cerrar los moldes 18 en el mo-
mento requeriuo.

Para que los trutos exprimicos o sus cédscaras no queden adhe-

ridcs en una u otra ue las mitades del embudo prensador 29 conte-—

nido en los moldes 18, por erecto dae los aientes o asperezas 31,

' se prevé segin el inventc, un expulsor gue entra en actividad al

abrirse los mblaes.
Segﬁnula ilgura > este expulsor se compone ue dos varillas
de empuje 47 colocadas diametralmente obuestas en cada une ue las
hojas de muelle 46 y las cuales se‘alojan cada una en una ranurs
48 uel embudo. LOs muelles laminares 4o van colocados con sus extre
mos superiores en el manto protector 50, sus extremos inieriores
49 se mueven uncs sobre 0tros y Se encuentran en la jgnta e los
moldaes cerrauos. La tensién ae los muelles 40 se calcula ue mowo
.qgque al aorir los moldes 18 las varilles impulsoras 47 salgen ae
su ranura 48 hacia el interior del embudo.29 ¥y & consecuencia.de
estos suelten'y ageguren la calda dé los irutos exprimidos o de
sus césceras que hubieran quedado adheridos en el embudo.
Durante el trabajo desfinado a8 introducir los cabezales pren-

dores en los moldes cerrados, a machacar ¥y descarnar los rrutos

partidos es conveniente prevér una carga adicional gue se inicie
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al salir los rodillos 28 del trayecto elevado d& la via curvada

24 y que ueje de actuar al terminarse el periodo de compresién,
al momento que los rouillos z8 acometan aue nuevo el trayecto egle-
vado de dicha via curvada, Para dicha carga adicional se prevé
un estribo 54 completa o aproximadamente semicircular, extendido
concéntricamente & la via curvada 24 y gue buede hacerse oscilar

hacia arriba y avajo alrededor del eje 50 en un soporte 55 qué so-

bresale de la traviesa 12 y se lastra meaiante un brazo pesado 57

que sostiene el peso ajustable 58, on el rodillo 28 se asienta so-
bre el gorrdén transversal 27 un rodillo 9 que se mueve prereren-
temente en cojinetes de bolas y gue recibe la presibn ael estribo

lagtrado 54 y por el brazo de sostén 26 la transmite al cabezal

prensador 19.

.

vomo es conveniente regular la penetracidén de los cabezales
19 en los moldes 18 segin el tamalio de los rrutos que se han de
exprimir, en la disposicidén ilustrada en la rigura o se dispone
concéntricamente a la via curvada 24, en cuanto se extienae su
trayecto prorunao, un estribo dU apoyado giratdrio alredeuor ael
eje ol convenientémente apoyado y gque por su extremo libre 62 es
atravesacao por el tornillo de ajuste 63, Lste tormillo de ajuste
se apoya sobre el tondo de la via curvada 24 ¥ en su extremo supe-
rior-pdsee como botén de asidero un volante 4. begﬁn el ajuste
del tornillo 63 se levanta o se deprime el estribo 60. in su posi-
ci6n mds baja queda ifuera ae actividad y en la posicién levantadua
penetra en la trayectoria del rodillo 28, el cual por eso se le-
vanta ae la via curvadas 24 y sigue marchando sobre el estribo 60.
A consecuencla de ello el capezal prensador se ve impecido 'de al-
canzar la posicidén mds protunda determinada por la via curvada 24,

Se advierte expresamente que respécto al ejenplo de ejecucidn
ilustrado en el dibujo pueden realigzarse variaciones en la ejecu-
cién y en las relaciones aimensionales de las diversas partes de

la prensa segun se quiera o se necesite gin sobrepasar por ello
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el alcance del invento., Pardseiialar un ejemplo de variante se'aa-
vierte gue la rotacién a modo de planetas de los cabezales prensa—
dores durante el movimiento circular del bastidor 16 puede Producir
se sin asccionamiento motor especial mediante una corona dentada
dispuesta en el borde inieriorde la via curvaua 24, con la cual,
suprimiendo el motor 21, engrane un pifién asentauo en el eje con-
venientemente apoyado 20 de los cabezales. Para alcanzar el nvmero
ué revoluciones de este eje Z0,necesario para exprimir y descarnar
los irutos partidos, se~intefcalaré entre la corona dentadva en la
via curvada 24 y el pifidn que hace girar al eje 20, una transmi-
sién multiplicadora conveniente.

ti=timti-tt H O T A 1twmiti=it=ti=t:

L]
.e

. *
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Je reivindica como nuevo y de propia invencién:

1.~ Prensa para la elavoracibn en‘granae ¢ en masa de irTutos
jugosos como limones y neranjas, que se introducen partidos en
moldes de prensado, de suerte que con su corte se expongan a la
presién aplastadora ue émbolos o cabezales prensadores, caracte—
rizada por gue en o sobre una cuba (%3%) que recibe el zumo obteni-
do, se dispone una multitud de moldes de prensauo (18) circulan-
tes alrededor de un eje central comin, y en los cuales durénte'su
movimiento circular renetran cabezales prensadoreé 19, que reali-
zan el exprimido del jugo y despuds llegan a una posicidén eleva-
do tal gue puede realizarse gin divicultad la introduccidén de los
rrutos'jugosos partidos en los moldes dé pPrensado.
|  2.- Frensa segin 1o reivindicado, en el punto 1, caracteriza-
aa Por que los cabezales prensadores (19, no sélo pafticipan en
el movimiento circular de los moldes (18) sino que tamoidn ejecu-
tan a modo de planetas una revolucidén propie alreuedor de su eje

vertical, con la cual penetran con presidén machacacora en los

Irutos partiaos sujetos en los molues (18), ae .manera que se‘ga—

‘rantiza la expulsién total uel zumo de aichos 1rutos.
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5+~ FPrensa segun lo reivindicauo en el punto 1, caracterizada
por gque los cabezales prensadores (19) puestos en movimiento cir-
cular planetario aurante el movimiento circular de los molaes (18),
se desplazan en un movimiento ascendente y descendente mediante
una gufa curvada circular y rija (24).

4.- Prensa segdn lo reivindicado en los puntos 1 a ,, carac—
terizada por que la via curvada circular y iija (24) sostiene una
corona dentada, con la que engrana un pifién que directa o indirec-
tamente se asieﬁta sobre el eje (20) convenientemente apoyauo ue
los cabezales prensadores (19).

Y.~ Prensa segin lo reivindicado en los puntos 1 a ), carac-
terizada por que los moldes ue prensauo abiertos por arriba y aba-
jo y estrechauos s modo de embudo, se componen de dos partes, que
darante breve tliempo se separan despuds de terminado el prensado
regulado por la via curveada (24) para gque puedan caer los rrutos
exprimidvos.

o.- Prensa segin lo reivindicado en los puntos 1 Y 2, caraé—
terizada por que los srutos exprimidos que quedan adheridoé a los
molues (18) al abrirlos, se sueltan y se hace caer mediante expol-
sores.

7+~ Prensa segin lo reivindicado en los puntos 1 y b, carac—
terizada por que los expulsores dispuestos como varillas impulso-
ras‘(47) en ranuras (48) de las dos partes uel embuao (29), se
colocan en muelles laminares (46) iijos diametralmente opuestos
éon su extremo superior en un manto protector (30) que envuelve
los embudos bipartidos, en tanto que sus extremos inreriores (49)
mantenidos pajo tensidn se mueven unos sobre otros y en-la junta
de los moldes vipartiaos chocan unos en otros, de suerte que al
abrirse los moldes los muelles (46) expulsan las varillas (47)

unidas con ellos de las ranuras (48) hacia dentro uel embudg bi-

partido (<9) ¥y & consecuencia de esto desprenden de este embudo
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para hacerlos caer, los irutos exprimidos que quedan adheridos.

8.- Prensa segin lo reivindicado en los puntos 1 a 7, carac-
terizada  por que al salir el rodillo (28) del trayecto elevado
de la via curvada (24) tiene lugar una carga adicional de los ca-
bezales (19) mientras penetran en los moldes (18).

9.— Prensa segin lo reivindicado én los puntos 1 a 8, carac-
terigada por que para la cargé adicional ue lbsvcabezales (19) sir-
ve un estribo (54) colocado oscilable hacia arriba y absjo alrede-
dor del eje (56) y que puede lastrarse de modo regalable mediante
un oprazo lastrado (57), que sostiene al peso ajustable (58).

10.~ Frensa segun lo reivindicado en los puntos i a 9, carac-
terizada por que el estribo lastrado (54) actda contra un rodillo
(»9) que con el-rodillo (28) maniobrado por la via curvada (24)
se asienta sobre el gorrdn transversal (27) del brazo ue sostén
(26) de los cavezales (19), ' '

1ll.- Prensa segin lo reivindicauo en los puntos 1 a 10, carac-
terizada por qué por depbajo uel rodillo (59) y concéhtricamente
a le via curvada (24), en cuanto se extiende su trayecto proiundo,
se coloca un estribo (60) giratorio alrededor del pasaabg (61) .
¥ por sus extremos libres (62) se atraviesa por un tornillo ue
ajuste (65) convenientemente apoyado, de suerte que segin el ajus-—
te del tornillo el estribo (éO) se eleva o0 se aeprime y en la DO-
sicién elevada choca con el rodillo (28) para levantarlo de la
via curvada (24) y regular la mayor o menor pehetracién de los .ca-
bezales (19) en los molaes (18).

12.- Prensa segin lo reivindicado en los puntos 1 y b, carac-
terizada por que para abrir y cerrar los moldes (18) sirve'un_to—
pe (71) contra el que choca al tiempo requerido un roaillo (72)
colocado por fuera en la mitad desplazable (18a) de los moldes.

15.- Prensa seguin lo reivindicado en los puntos 1, 5 y 11,

caracterizaua por que el tope (71) se asienta rijo en un brazo
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que sobresale del borde de la cuba (35) penetrando en ells, ae
un soporte (735) que puede colocarse iijo ae cualquier modo conve-—
niente en la columna vertical (11).

l4.- Prensa seguin 1o reivindicado en los puntos 1, 5 y 11,
caracterizaua por que el soporte (75) puede oscilar en uns articu-—
lacién (74), de mouo que el tope (71) puede levantarse por encima
del borde superior de la cuba (55). .

1b.~- Prensa segun lo reivindicauo en los puntos 1, o y 11,
caracterizaua por gue el soporte (75) del tope (71) se coloca ri-

jo en el rondo de la via curvada (24) por iuera de la trayectoria

~de los rodillos (28, b9) y se extiende tanto hacia abajo sobre es-

tos rodillos (28, »9) sobresaliendo de sus cojinetes de apoyo (27)

v del extremo superior del soporte (26) de los moldes, que el tone

(71) rijo rigidamente en €l penetra en el momento requerido para

-

la avertura y cierre de los moldes, en la trayectoria'ael rodillo
(42), que se Hace oscilar al pasar el tope (71) para abrir y ce-
rrar uichos molaues, |

lo.~ Prensa segin lo reivindicado en los puntos 1, b, 11 ¥y
1y, caracterizaua por gue el orazo (41) asentado en el husillo gi-
ratorio (40) de las mitades oscilables (18a) de los moldes ¥y que
sirve de apoyo al rodillo (42), posee tal longitud qﬁe este rodi-
1lo (42) viene & colocarse por iuera del sopdrte (26) de los ca-
bezales (19).

17.~ Prensa segin lo reivindicado en los puntos 1 a 5, carac-
terizada por gque los cabezales prensadores (19) son de tal conior-
macidén que al mismo tiempo que exprimen los irrutos partidos, rea-
lizan su descarnado. ' .

Lsta Patente recée sobre "PukilcA PARA LA mILABORACION BN
GRAWDE O i MASA DI FRUTOS JUOS0S, CULO LIHONES Y NARANJab®, como
gueda descrita en la presente memoria, caracterizada en la ante-

rior wnota y representada en los adjuntos uibujos,

ysdrid, #7_de E*;ost de 1944 .~
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