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CIDRIA DESCRIPTIVA 

pare s o l ic i t a r

D E I  N V E N C I  O N

on

E S P A Ñ A  

per VEINTE aB.Os

a nombra de STURTEV'ANT ENGINRSRING COMPANY, LIMITED; HY. RI- 

CHARDSCN & CO,, (YORK) LIMITED; John Túndala PROCTER y Ale- 

xander OGILVIE, gntid&dKe britán icas y da nacionalidad, b r itá ­

n ica, r#aident&s la  la , en 25 Worcester Roed, SUTTON, Conda­

do da surrey; la  2&, en Skerd&lgate Bridge, YORK, Condado da 

York; el en bata Fu lford  Loáge, YORL, Condado de York; y 

él 49., en 28, Jennings Roed, ST. ALBANS, Condece do Hartford, 

todos en INGLATERRA, por;

"UN PRCCEDIMIENTC PARA LA PRODUCCION DE F E R T I­

L IZ A L E S  SUE'EKF'CSFATICOS GRANULARES".

Este invento - ñafiara a fe r t i l iz a n t e s  de- soparfca­

fe to  granulados, y c^ tc^s ls ! nte a la  granulación del eup-sr- 

fo s fa to .
El proesdim. lente habitual manufacturar fsrtiligentsa  

ág}%upsarf^sfate es tra ta r  la  roca faafátioa convido sulfúrico
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1
en una "cueva" y luego/cuando la  reacción esté casi terminada, 

quitar el saperfosfete de la  cueva por medio de cortadores, por 

ejemplo, y d ep cs ita rlo en  un suele donde se deja madurar; y ee 

han propuesto varios procedimientos para granular este sopar fosfa­

to de ^cueva".

También ee ha propuesto mezclar previamente la  roca fos* 

fátioa y ácido en proporciones deseadas en una válvula mescladora 

y conducirla a on antoolave g iratorio , despa.es de lo  cual se cor** 

ta el suministro al autoclave y la  "hornada" del autoclave se deja 

10 reaccionar para formar el superfosfato,

Se^in otra propuesta de olese sim ilar que nos es cono**

* cida, Sé propuso formar un superfosfeto que no fragua y no pudre ,

los sacos introduciendo una "hornada" de ácido combinado y roca 

en un recipiente cilindrico g iratorio  cerrado en ta le s  condicio- 

15 nes gue nodulioen el metería!, teniendo el recipiente, s i se desea, 

una bomba de vacio conectada con una salida óe gas. la  teoría  de 

éste proceso era que siendo la  mezcla combinada enrOlladá o amasan ¡ 

da por la  acción g ir  at cr i  a del cilindro, determinaba la  disgrega^ 

cidn de la  masa en nddulcs o bolas durante la  reacción# Después 

20 de la  reacción, estos nddulcs o b e la s  se depositaban en una p ila

de curado durante 24 horas aproximadamente, en la s  cuales continua^ 

ban las reacciones iniciadas en el reoipiente g iratorio , y s i  se 

deseaba, loe nódulos o bolas relativamente grandes ee trituraban  

hasta e l tamaRc de 3 y 4 mallas y luego se dejaban curar, después 

23 de lo  cual e l producto se a con di clon aba especialmente calentAndo** 

lo a un at emper atura lo  bastante alta y durante <un periodo su fi^

, Clentemente largo para que se separara una cantidad apreciable de 

flúor, y e l producto final no puddera los sacos en forma ispor*-
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tantea

En todos estcscesos anteriores e l procedimiento de "hornea 

da? era adoptadopor necesidad, y el carado se efectuaba en la  

p ila  destinada al mismo.

. 3 El objetó principal denuestro invento es cfrecer un

procedimiento continuo perfeccionado y an eparate para el mismo 

con arreglo a los principios generales expuestos en la  Memoria 

de la  patente anterior ne 344. 274, en le  cual se describe un pro** 

ce Cimiento continuopara manufacturar superfosfato granular a p li-  

10 cando ácido sulfdrloo a roca fosfática medida en condi oiones de 

agitación, con el fin  de u t iliz a r  e l estado Mmedo producido por 

la  adición del ácido sulfdrico al fosfato mineral bruto para efec­

tuar la  granulación simultáneamente con la  reacción química del
.y .
< fosfato bruto, Este procedimiento anterior es eficaz, pero, en

1$ la  práctica comercial del invento, adolece del inconveniente de 

que el producto fina l propende a contener una proporción un tan-* 

to alta de fosfato insoluble en agua.

El objeto más especifico del presente invento es eumeno 

ta r e l contenido fesfático soluble en agua del producto final^ y 

20 así evitar o reducir dicho inconveniente conservando al propio 

tiempo la  ventaja de la  ccaitlnuidad de la  óperaolón. On deta­

l le  Inportahte del presente invento# que lo  diferencia de los  

procedimientos continuos arribe referidos, e s  e l tratamiento pre­

vio de la  roca fosfática triturada con ácido su lfdrico, en un mez- 

2$ oledor de reacción en el cual tiene lugar principalmente la  reac­

ción quimica, y luego efectuar inn^diátamente la  granulación en 

Un granulador o "acondicionador" con adición de u lterio r material 
humedad o sin e lla *
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Puede decirse que el invento consiste grosso modo en 

un procedimiento continuo para la  producción de un fe rt ilizan te  

superfosi'ático granular, segdn e l cual cantidades reactivas de 

roca fosfática triturada y ácido sulfdrico ee mezclan in t i  mame n- 

, $ te en con di cien ee de reacción en un mezclador de reacción en e l

cual la  masa reaccionante se retiene hasta que ee produce un Iodo 

superfosfáticc como resultado de la  reacción, lodo que se envía 

continuamente a un granulador o acondicionador g iretorio  abierto 

a la  atmósfera y se retiene en é l hasta que se forman gránulos,

10 los cuales son suminlstraAos continuamente a un secador g ir  atoa­

r lo  y retenidos en é l hasta que se endurecen, haciéndose pasar 

. los gránulos endurecidos continuamente desde é l  secador a un se**

parador de clasificación o aparato de cribado, desde donde e l ma-* 

í te r ia l cribado pasa almacenaje o se ensaca*

15 Para asegurar el fructuoso funcionamiento del procedió

miento^ es de máxima importancia que las diversas operaciones del 

misáo sé relacionen entre s i  cooperativamente, y esto isp lioa  apa-* 

ratos construidos y destinados a íUncicnar de forma que esto se  

consigan Es decir, que son ispOrtantes tanto e l tiempo en que la  

gO mezcla de roca fOsfática y ácido se retiene en el mezclador de

reacción, como e l periodo durante e l cual e l Ido fcsi'ático produ** 

cido en el mezclador es retenido en e l acondicionador o granula­

dor para asegurar la  formación de los gránulos deseados, como el 

tiempo durante e l cual loe gránulos formados se retienen en el 

2$ secador paraasegurar e l necesario endurecimiento con la  reteñí 

ción. del contenido deseado de humedad#

. Los periodos de tiempo a su vez pueden depender de cón^

dioiones fís icas  tales como las temperaturas que prevalecen en los
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d.ivefSoe periodos# el oóntenido dé humedad del producto en e l 

acón dioion ador o granulador^ que es un tactor Importante que de- 

termlna e l tamaño de gránalos, y, cuando se  produce un fé r t i l !^  

zahte mixto, e l oaracter y cantidad de las sales a añadir.

$ Para la  producción de un producto definido derivado de

materiales de partida normales y que da un producto fin a l o defi­

n itivo específico constante, es posible diseñar aparatos de ele­

mentos invariables y de factores funcionales constantes, y e l  in* ; 

ventó se refiere  a  un aparato de este carácter constante o fijó#

10 Este aparato segdn el invento, comprende: un mezclador de reac- ! 

ción en e l cual se mezclan roca fosfética triturada y ácido sulfti- 

rico, y que esté construido de manera que se determine el periodo 

, de tiéspo durante el cual los materiales de reacción son retenía  

dos en el mezclador- medios para transportar e l lodo fosfético  

1$ producido en el mezclador a un gradulador o acondicionador g ira ­

torio inclínado, eligiéndose la  inclinación y velocidad de rota- 

ción del acondicionador y gr anuí ador de ta l manera que se asegure 

la  formación de los grénulos; un secador inclinado giratorio  al 

cual los gránalos formados caen por gravedad desde e l acondiciona- 

20 dorograhulador# eligiéndose la  velocidad de rotación y le  in­

clinación del secador giratorio de t a l  manera# en relación con la  

temperatura, que los grénulos se endurezcan y su contenido de hu­

medad se reduzca al grado deseado durante su paso por el secador# 

y un separador clasificador o aparato de criba al cual e l mate- 

2  ̂ r ia l  granular es sumlnistrádo desde e l secador, con lo  cual los 

"finos" y los gránalos de tamaho excesivo se Separan dál produc­
to final# " . ]

Sin embargo, en la  práctica comercial ordinaria, los  
. ^
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mismos materiales de partida pueden variar, y e n e lp ro d u c to  fin a l

6 defin itivo se desean varios fertilizantes mixtos, qne Comprenden 

no solo el superfosfatoeino ingredientes de fe r t i l iz a n te  adición 

' nales, como el sulfate amónico y las salee potásicas.

5 Así los periodos de tienpo de las diferentes operaciones

del procedimiento pueden necesitar ser regulados y variados de 

cuando en cuando para acomodarlos a estas veri ablee, y el inveito 

por tanto comprende además aparatos por medio de loe cuales las 

oaracterfstioas funcionales pue den regalarse y controlarse periód l- 

10 cemente.

En particular e l aparato en su forma preferida está pro** 

visto  de medios para variar la  velocidad de rotación de loe elemen- 

*' tos inclinados giratorios y sus grados de inclín ación.

* El procedimiento y aparato se ccnprenderé mejor examínen­

la  do la  forma preferida de instalación y so. modo de funcionar, descri­

to con relación a lo s  dibujes adjuntos en les cuales:

En la  figura 1 es un alzado la tera l diagramético;

La figura 2 es una planta del mismo;

La figura 3 es alzado del miemo por un extremo;

20 La figura 4 es un corte la tera l de una forma de mezclador

de reacción;
La figura 5 es tma vista en planta del mismo;

La figura 6 es una vista del mismo por un extremo. !

Con referencia primero a la  disposición general represan- 

25* teda en las figuras 1 a 3, e l número 1 designa el mezclador de reac­

ción, e l cual la  roca foefática triturada es suministrada continúa- 

mente desde la  tolva 2 y el transportador de M lic e  3# y e l  ácido sul­

fúrico es tam&ián suministrado a este mezclador simultánea y continua-'
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mente por medio de cualquier válvula medidora adecuada en la  for­

mé conocida. Los ingredientes (roca yac id o ) se mezclan en este 

mezclador de re acción, que puede tener ventajosamente la  forma que 

 ̂ se ve en las figuras 4 a 6, donde los raspadores de trazos 4 y las

5 paletas $ impulsadas por un motor eléctrico 6 y un engranaje ade­

cuado, funcionan para mezclar y amasar los ingredientes, dándose 

a las paletas inclinaciones opuestas como se indica, para hacer 

que la  mezcla pase de un lado a otro en e l mezclador, pero siendo 

al mismo tlenpo transportada gradualmente al extremo de salida*

10 En este mezclador de r eacción es donde tiene lugar prin*

cipalmente la  reacción para formar e l superfosfato, y por esta 

razón es importante que la  mezcla sea retenida en el mezclador 

, durante un periodo suficiente pare asegurar la  formación d e l lodo
*

de superfosfato; y en la  práctica hemos ec^rotado que los in - 

15 gredientes suministrados al extremo del mezclador necesitan unos

6 o 7 minutos pare pasar a la  salida 7# La reacción, por supues- 

to, continda después que el ledo de superfosfato deja el mezcla** 

dor, pero es fundamental pare e l invento que la  reacción haya 

progresado lo  bastante para formar un lodo conpuesto de super- 

20 fosfato. La consistencia del lodo, que puede ser deseable va** 

r ia r  periódicamente segdn la  proporción de salee y "finos^ de 

retomo a introducir, es una indicación de la  medida en que se 

ha realizado la  reacción, y la  experiencia ha demostrado que de­

be ser poco más o menos de la  naturaleza de gachas, el tiempo 

25 en que la  mezcla esté terminada, y su condición puede determi­

narse precisamente por medio de un amperímetro dispuesto en e l 

circuito del motor. La longitud del tiempo durante el cual 

se efect&a la  mezcla puede variarse para asegurar e l verdadero
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estado, variando 1 a veloc idad de rot ación de la s p  aletas del 

transportador, y podiendo disponerse una placa de esclusa 8 para 

ofrecer medios adicionales de control# &ste mezclador de reac­

ción se da por vía de ejenplo dnicamente, pues e l mezclador puede 

tener diversas formas mientras fuñoiene pera mezclar los dos in­

gredientes de ta l manera que se realice la  reacción para producir 

la  requerida donsistencie y composición química del lodo de supera 

fosfato#

Volviendo ahora a las figuras 1 a 3, e l lodo paée des­

de el mezclador de reacción a una artesa que contiene un transa 

portador de hélice 9 impulsado a la  velocidad necesaria por me­

dios adecuados, tales como un engranaje de rueda helicoidal por 

medio del cual el Iodo es ccndúcido a un acondicionador o granu­

la  dor giratorio  10, que esté abierto a la  atmósfera y es impul­

sado por un motor eléctrico 11 mediante un engr^agie adecuado, 

disponiéndose medios pera controlar la  velocidad del motor, 

o bien éste pueda funcionar a velocidad constante, y et^leando 

un engranaje de velocidad variable para modificar a voluntad la 

velocidad de rotación del acondicionador o granuíador#

El acondicionador o gr anuí ador puede ser, en general, 

de la  forma descrita en la  Memoria de la  Patente N2 544, 274, 

antes nsncionads, con su extremo de salida provisto de un tu­

bo de salida para e l escape de los gases de reacción, y de me­

dios para asegurar continua agitación y mezcla, y pueden proveer­

se medios para suministrar cualquier humedad adicional en forpa 

de agua, vapor o ácido, aunque preferimos regular e l n ivel de 

humedad antee de introducir el Iodo en e l acondicionador, La 

pared interior del acondicionador o granuladcr puede ser ondula—
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da* pero nuestros eicperimeh'tbs han demostrado que a veces es venta- 

jóse ofrecer un forro interior liso  y A ex lb le  en 1 a banisa del 

acondicionador o granulador, espaciado de la  camisa, y provisto  

de medios para torcer periódicamente o hacer ílexionár el forro 

*5 para desalojar partículas que tienden a adherirse al mismo# Ade­

más* las condiciones de temperatura dentro del acondicionador 

o granul ador no carecen de importancia, y ¡aunque el calor engen­

drado por la  reacción química es usualmente suficiente, podemos 

dispíxter un medio de calentamiento eterno , ta l como una camisa#

10 a la  cual se pueden hacer pasar gases calientes desde el seca­

dor#

El acondicionador o granulador 10# cualquiera que sea 

 ̂ Su construcción precisa# recibe una inclinación t a l  que los g fá -

' ; nulos producidos del lodo tenderán a gravitar sobre el extras o

,1$ de salida, y se monta un dispositivo de gato de to rn illo  o hi­

dráulico 12 pare poder regular la  inclinación; esta disposición 

se hace para que por ajusfe de la  velocidad dp rotación y la  in­

clinación del acondicionador c granulador puede controlarse el 

período durante el cual la  granulación se efectda*

20 El producto del grannlador pasa deéde e l acondicionador

o granulador hacia abajo al vertedor o tolva 13 dentro del seca­

dor-endurece dor 14, cp.e se calienta por gases calientes proceden- 

tés del horno 1$ y puede ser en general de la  forma descrita en 

la  solicitud de patente nS 544. 274. ^ste secador-endurecedor 14 

í 2$ se hace g irar por un motor eléctrico o ^ e  otra clase 16 mediante 

engranajes indicados en 17, disponiéndose también aquí cualquier 

" medio conyeniénté para variar la  velocidad de rotación y e l  gra­

do de ibclin  ación* con el fin  de controlar e l periodo de paso de

9



los gráñulos por dicho eecadcr-endurecedor,

Este control de loe periodos de tiecpo en las varias 

operaciones del procedimiento es ia^ortantisimó en la  práctica# 

porque permite mantener un n ivel de humedad apropiado para la  

debida maduración del fosfato# Esta acción madurante tiene lu ­

gar durante todo el procedimiento y puede continuar en condicio­

nes normales de almacenaje de los productos terminados^ bien a 

granel, bien en sacos*

Debe entenderse que no se trata de una mera cuestión 

de secar y ^¿urecer los gráñulos, pues e l problema es secarlos 

y endurecerlos lo  suficiente para asegurar la  estabilidad sin 

llevar e l proceso de desecación más a llá  del punto en que se 

conserva en los gráñulos e l ¡deseado contenido de humedad.

El producto granular pasa sobre una criba 18 de malla 

relativamente ancha (por ejemplo de 1 pulgada) dispuesta en e l  

extremo de salida de is  ecadór-endurecedor, de manera Que los nÓ- 

dulos de tamaño manifiestamente excesivo pasan a un molino o pul­

verizador# pero todos los gráñulos que pasan al través de dicha 

criba caen por gravedad a una canal colectora 1$, de donde son 

recogidos por un cubo u otro transportador 20 impulsado por na mo­

tor 21 y son llevados hacia arriba pare caer por dn vertedor 22 a 

una criba de clasificación 23* El tamaño medio de los gráhulos 

separados, por la  criba clasificadora será deseablemente del or­

den del 2#5 milímetros de diámetro, y e l contenido de humedad, 

gr ado d e agit ac ión y dur aci ón del tie  npo que e l  mater i  a l e s re­

tenido en el acondicionador o graaulador, que son loe factores 

primarios que determinan e l tamaño de grano, se regularán consi­

guientemente en la  practica del procedimiento, Sin embargo, es



inevitable que haya algunos "finos" y algunos granos de tamaño 

excesivo. Los gránalos de tamaño deseado ( la  mayoría del pro-* 

docto) pasan por ana criba que retiene los gránulcs grandes ha** 

cia ana criba inclinada 24, por la  anal sólo pasan los finos, y 

luego a un transportador 25 que los lleva  a almacenaje para el 

ensacado y la  edición. Los gránalos de tamaño excesivo pasan 

de la  primera criba 26 a on vertedor 27 que conduce a on molibo 28 

para dichos gránalos, donde los mismos son aplastados o triturados 

y vuelven desde e l molino a la  misma canal colectora 1$ a que pasa 

e l producto del secador. Los finos o retornos, que pueden aumen­

tarse o disminuirse por un rápido ajaste de la  criba para centro** 

la r  la  formación de los gránalos, caen a un transportador 28a y 

son transportados hacia atrás a un vertedor 2$ que conduce al acón** 

dio ion ador o granulador, y se mezclan con el lodo que en e l  mismo 

se granula, siendo con preferencia suministrados al lado de la  po<=* 

sieión de suministre del lodo desde el mezclador de reacción, de 

manera que dichos finos tienden a ser arrastrados por la  acción 

giratoria  del acondicionador o granulador para tocar por debajo 

e l lodo que cae cuando este Ultimo entra en e l acondicionador,

Puede ser que se necesite algo más de material seco en 

e l granul ador o acondicionador, y s i es así, puede ser suminis** 

trado al mismo transportador o a un transportador intermedio al 

cual conduzca este transportador. Este material adicional no ne-* 

cesita indispensablemente tener valor fe rt ilizan te , siempre que 

no sea perjudicial para e l producto terminado. Análogamente, cuan-* 

do se han de combinar fertilizantes mixtos, las sales previamente 

mezcladas pueden ser entregadas por un transportador a este trans** 

portador intermedio y desde Ó1 al granulador o acondicionador.
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Cuando el producto final se ha de componer de uno mez— 

ola, las sales a mezclar se mezclan las proporciones requerí— 

das en un mezclador de "hornada" 30 en e l cual se introducen por 

medio de una gran tolva 3^a* las sales del mezclador son recogí- 

das por el transportador 31 y cargadas en una tolva 32# de donde 

son suministradas por un transportador de alimentación 31a# al 

transportador 28a, y  pasan con cualesquiera finos u otro mate­

r ia l  seco al acondicionador o granulador 10 por el vertedor 29# 

pudiendo dicho acondicionador, especialmente en la  posición de 

entrada de las sales, e^tar provist'o de aletas o de úna superfi- 

Cié construld.a en espiral para asegurar la  bondad de la  mezcla*

Como arriba se dice, las condiciones de funcionamiento 

necesitan regularse para hacer frente á las circunstancias par­

ticulares, y serán fácilmente determinadas por e l profesional, 

aunque puede ser necesaria alguna probatura para f i ja r  las mejo­

res condiciones da trabajo*

Sin embargo, los siguientes ejemplos de los resultados 

e^erimentales obtenidos darán una indicación de los requisitos* 

Se alcanzaron resultados satisfactorios al producir superfosfatos 

directo granular (18 %), Roca fosfótica de 75 % de Marruecos 

se suministró al mezclador de reacción a razón de 26 quintales 

por hora, habiéndose triturado la  roca de manera que un #0 % pa­

saba por un tamiz normal británico de 100 mallas, y se suministró 

ácido eulf&rioo (115°  Y^addle) al mezclador de reacción a razón 

de 23 quintales por hora* El ácido se diluyó de 140° Twaddle a 

115°  Twadálepor la  adición de agua, y la  temperatura resultan­

te fuá de 40° O* Be recordaré que la  cantidad de ácido es un 

factor del temaRo &e gránulc requerido, y qp.e en el accndieiona-
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dór se puede añadir humedad adicional ai ana dilección o material 

seco adicional en la  otra. En los ejemplos que ahora se dan no 

ee recorrió a nin^ina de estas medidas*

La mésela de roca y ácido permaneció en e l mezoledor 

de reacción dorante 4 y 1/2 minutos, y e l lodo producido se h i­

zo pe^ar al acondicionador o granulador, que era de 12' de lar<¿ 

go por 3 ' 6* de diámetro y se hacia g ira r lentamente ( a 3 re - 

voluolcnes por minuto); y se dió al acondicionador una inclina­

ción de %" en 12' 0", tardando el lodo $ minutos en pasar por el 

acondicionador o granulador* Los gránulos formados en el acondi­

cionador o granulador pasaron al secadcr-endurecedor giratorio, 

que era de 33' de largo y de 4 '3" &e diámetro, y giraba a 2 1/2 

revoluciones por minuto; y su inclinación relativamente a su lon­

gitud se dispuso de manera que los gránulos tardaron 15 minutos 

en pasar de extremo a extreme del secador* La temperatura de los 

gases de salida del secador era de 120  ̂ (J, La abertura en la  

criba clasificadora era de 152"* Besultó una proporción adecua­

da de gránulos, satisfactorios en cuanto al contenido de P -0„ se -2 3
luble, y del deseado tamaño de 2,5 milímetros, y el suministro 

fuá continuo*

En otro ensayo experimental que producía granes de com- 

puestq$ R*F*R* de roca (7- 13- 5) fosfótica y ácido del mismo ca­

rácter que en e l experimento anterior, se cargaron en e l mezcla­

dor de reacción y permanecieron en él durante 7 minutos, 7 quin­

tales de roca por hora y 12 quintales de ácido por hora, y las  

sales añadidas en e l acondicionador o granulador fueron una mez­

cla compuesta de 9 partee de sulfato amónico, 8 partes de clora­

to potásico a 60 % y 1.25 partes de fosfato bórico precipitado,
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todo e llo  de finura de 90 mallas y sama is tr  ado a ana proporción 

coníb inada de 40 quintales por hora#

El acondicionador o grandador se hizo g irar a velo* 

eiáad de 20 revelaciones por minuto, y el tiendo de paso por 

el acondicionador fué de 0,5 minutes# El secador—endurecedor

se hizo g irar a 4 revoluciones por minuto, y los gránalos ter** 

daron 10 minutos en pasar por e l secador, en el cual l a  tempere^ 

tura de salida de los gases fu# de 60^ C, El proceso de o la s if i*  

chdiÓn dló, por supuesto, como en el ejecplc anterior, un pro­

ducto granular satisfactorio  del temado de 2+5 milímetros.

<*0+* N O T  A **o<*

Los puntos de invención propia y nueva que se prea^i^ 

tan para que sean objeto de esta Patente de invención en Espeja 

por VEINTE ados, son los s igu ien te :

is Cn procedimiento continuo para la  producción de 

fe rt ilizan te  superfcsfítico granular, según el cual cantidades 

reaccionantes de roca fe s fít ic a  triturada y doido sulfúrico se 

mezclan intimamente en condiciones de reacción en un mezclador 

d«e reacción, en el cual la  masa reaccionante se retiene hasta 

que se producé un lodo superfosfótico como resultado da la  reao<* 

eión, lodo que se suministra continuamente a un granulador o 

a con di cien ador giratorio abierto a la  atmósfera y es retenido

. *+ 14 é*



en el mismo hasta quess toí̂ &an g rán u lo s ,lo s  cuales son sumíais^ 

trados oontinuaB^nte a un secador g iratorio  y retenidos en á l 

hasta que se endureceu; hacd&.dose pasar los gránalos endureció 

dos continuamente desde el secador a un separador de clasifica**

, $ ción o cribador de donde el material cribado pasa a almacenaje 

o ^Lsacadc#

2  ̂ -  Oh procedimiento oontinuo para la  producción de 

fertilizan tes superfosféticos granulares; segdn el cual cantidad 

des reaccionantes de roca íosfática triturada y ácido sulfúrico  

10 se mezclan íntimamente en condiciones de reacción en un meada** 

dor de reacción mecánico, y el lodo superfosfátiao resultante se 

. suministra continuamente a un acondicionador o granulador gírate^

* rio  inclinado abierto a la  atmósfera, buya velocidad de rotación 

y grado de inclinación se regalan y mantienen de manera que en su 

15 paso por el acondicionador o granulador é l lodo euperfosfátioc se 

transforma en gránulas que son suministrados continuamente a un 

secador giratorio cuya velocidad de rotación e inclinación se 

regulan y mantienen de manera que los gránalos formados en e l 

acondicionador se endurecen finalmente durante su paso por e l se<= 

20 cador al separador de clasificación normal o aparato de cribado; 

con lo  cual el producto suministrado por e l aparato de cribado 

és un producto final pronto para almacenaje y ensacado#

3  ̂ -  On procedimiento continuo para la  producción de 

fertilizantes superfosí'áticos granulares segdn se reivindica en 

2$ el punto 1* . , segdn el cual los "finos" d e l aparato cribador u 

* otro material absorbente de la  humedad se suministran a l mezóla<*

. dor de reacción o al acondicionador o granulador#

48 *. Un procedimiento continuo para producir fertili**

I5 ^
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z antes e?fasfáticos granulares según sa reivindica en el*

punto le , .rn -al cual coaponentes f'rrtilizfnt&s. distintos ¿el 

Euparfcsfato, tales como sulfato amónico y sales potásicas se 

suministran, en oantidac preógstajRRánaáa &1. mezclador Air r?ec- 

oión o acondicionador c granhlador con €i fin do preducir un 

fertilizante.;:, snperfosfáticc mixto.

. ^e.- th  p ro o e d in iitn tc  con tinuo  p a ra  la  producc ión de

f e r t i l i z a n t e s  s u p c rfc s fá t íc o  g ra n u la re s  según sa r e iv in d ic a  $n 

s i  pun to  le . ,  en el cual, se eñede humedad adicional al acondi­

c ionador c g ranu lado r

6e.- *0h p ro c& d im iín to  p a ra  l a  p reducc ión ce. f e r t i l i ­

zantes aupnrfosfát ic o s granularos.

Ta l y como se ha descrito  .an 1c Memoria que antece­

de, r&prosc.ntad'" ec 1 dr dibujos que se acompañen y con lo e  f i -  

n.;-c que se hí.n í^pg-cifiando.

Esta Memoria consta Ai- d iez y Reís hojas escr itas  

por una solo caí"a.

& M A ,  - 7 j u ¡ . j g ^
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