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MEMORTI A DESCRIPTIVA 1 8 /25 2

DE 1A
PATENTIE DE INVENCION
gque por 20 afios, para BSspafia v sus Fosesiones, se sclicita a
favor de Don EMILIO GOHzALEz VELASCO, de nacionalldad espafio-
la, domiciliedo en ALCALA DI GUADAIXA (Sevilla, Espafia) Huer-

ta de Almanzor, por "PROCEDIMIENTO DI FaBRICACION DI TODA CLA}

SE DT OBJETOS MOLDHABLES, ESPECIALMENTE ENVASES, WEDIAWTE EL

EMPLEC A PRESION DE PaSTAS CELULOSICAS".e = = o o o o o o o =

- Mgmoria descriptiva -

Bien notoria es la exlstencia en Ispafia de pgran nfmero de
fébricas de celulosa, la mayor parte de ellas creedas en es-
tos Gltimos afios, lo que he dado origen s una produccibn su-
perior a las necesldades macionales, mfés acusada adn en ague-
llas pastas que por su inferior calidad no puede utilizarse
en la febricacibén de papel o cartélinas de huena ocasiidad.

Sebido es también por otra psrte la escases de envases y
obje tos anteriormente resefiados y su costosfsimo precia dando
estec lugar a la carestia de lés productos envasados y ademds
nunca llegan a la présentacifn y dureze que se le da con el
procedimliento objeto de la presente patente, pues ademés de
ser de un precio completamente Infimo, se le da al objeto mol-
deable le forma mé&s rara y exbtica gue pueda imaginarse., Por

este procedimiento los objetos pueden salir rotulados sn zltos
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y bajos relieveé, y decorados, Pueden también pintarse ykob-E§;
tenerse gofrados, lidos, satinados, mates, brillantes, jazpea-
dos, stc. etc., segln se deses.

Al obieto de dar aplicacién a las pastas de baja calidad vy,
por otra parte, segin el obieto a fabricarse las de huens también,
as! como para llenar el gran vacfo que habia de estos objetos
muy pricticos en la vida del hombre y sobre todo econfmicos, des-
puds de prolijos trebajos, se ha llegado & consegulr un proce-
dimlento por medio del cual se consilgue fabricar infinidad de
artfculos y obistos moldeados por muy grandes o pequefips gue es-
tos sean, tales como artfculos de visje, como maletag, maletines,’
baﬁles, objietos para aseo,etc. envases de todas clases como, fun-
das p.ra bofellas, cajas para envaser toda clase de productos,
platos y cajas forma estuche para pastelerisa, etc.,cajas espe-
clales para muestrarios, lsboratorios, etc., juguetes, material
decoretivo y aislante para el ramo de ls construccibn, psra ci-
nes, teatros, oficinas, casas particulsres, ramo del automovil,
aviacién ferrocarriles, objetos dieldctricos como enchufes, lle-
ves, interruptores, etc.ote,

¥l procedimiento es el sigulente:

Una vez tratada ya la peBta por los proc<dimientos conoci-
dos y adlcionada en la misma los productos necesarios coh el
fin que una vez fabricadc el objeto llene las condiciones que
se le plden, es depositads ssta en un recipiente especial que
estd en comunicaci6n con el molde que se deseza construir y me-
diante una fuerte presién producide por aire o bomba segdn los
casos y objeto a fabrlcserse, utilizando éualquiera de los proce-
dimientos hesta hoy conocldos, pasa la pasta a alojarse en sl

molde, el cual por estar dotado de un cuerpo filtrante deja

salir sl exterior el agua u otro venfculo cqnductor,‘Segﬁn lo
que se trate de febricar y quedando ls pastz adherida al molde
todavfa hdmeda, con el espesor y grade Je dureza gue se desee,

segln el molde y procedimiento empleado y la mayor o menor vre-



50

55

60

65

70

75

80

-3 - ‘2 |

sibn con que haya sido fabricsada.

& céntinuacién se procede a la completa deshidretacifn por
medlo del vacio o corriente de aire ctllente o calefaccibn por
vapor segin casos, y saliendo el objeto completamente seco o con
un grado de humedad determinedo, pudiéndose acabar de secarlo
o vulcanizarlo segdn los casos por los procedimientos conoci-
dos, blen en molde o fuera de 41,

Con el procedimiento que acabamos de describir se consigue
gue los objistos fsbricados Qean de gran dureza, adn cuando su
espesor sea fnfimo, teniendo ademds la gran ventaja de la eco-
nomfa de pastas, la rapidez en la fsbricacién y el secsado, to-
do 1o cual se traduce en una gran economfa en el valor de cada
unidad, lo que psrmite lé ventQ del objeto o envase fabricado
a un precio reducidf{simo, mixime si se compara con su excelen-
te calided,
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Se reivindlcan como de la propia y nuevae invencibn, la pro=-
pleded y explotacién exclusivas de

1). Un procedimiento de fabricacién Se toda clase de objetos
moldeados, especlalmente envases, medlsnte el empleo a pre=-
gidn de nastas celulosas, caracterizado por gue la pasta ce-
luldsica es introducida a presibn en ¢l molde y estar éste do-
tado eb su periferia de un cuerpo rIgldo v filtrante que permi-
te la ficil salida dgguieoiculo conductor,

2). Un procedimiento de febricacibn de todas clase de objétos
moldeables, especialmbnte envases, mediante el empleo & pre-
c1én de pastas celulbsicas, segdn la reivindicacién 1), carac-
terizado porque el objeto ssf{ fabricado es sometido para su
completa deshldratacifn, bien ¢n el mismo molde o fueras de &1,
a unea corriente de aire caliente, al vacio o a cualguier otro
procedimiento de desecacifn.

3). Un procedimiento de fabricacién de toda clase de obietos,

especialmente enveses, mediante el empleo a presién de pastas
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celulfsicas, segin las reivindicaciones an%erisres, caré&#ﬁi

rizado por constitulr esemcieslmente:

"PROCEDIMIKNTO DE FABRICACION Dii TODA CLASTW DE OBJETOS MOL+

DEABLES, ESPECIALMENTE ENVASES, MEDIANTE IL EMPLEO A PRESION DE

85 PASTAS CHELULOSICASM.= = = = = o o; = oo @ = = = o = o e = - -

Consta la presehte memorla descriptiva de cuatro hojas nume-
radas y mecanografiadas en una sols cara,

Madrid, 6 de Agbsto de 1944.-
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