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 MEMOLI. DESCRIPYIVA

para una patente de introducecidn por disz aLos por "PROCEDI-
MEENPO PAHA La FABRICACION Dk Una LLAVE BoPuCIAL COH LCEBRO
CROMO-VANADIUL PARA BL AJUSLL Di BUJIAS ki MOUTOLS De EXPLO-
Si0u"™ (segundo grupo, clase 20}, a favor de los Sres. ARAM—
Bkt HERMANOS, ciudadanos espanoles, residentes en hibar
{Guipdzcoa), Vista alegre.
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hasta la techa existen en el mercado tun so0lo unas lla-
vas para ajustar bujfas de procedencis extranjera y, al zm—
paro de la presente patente de intrcduccidn, se pretemde fa-
bricarlas, de shora en adelsnte, en territorio unacicnal,
creando de aeste modo una nuevs industria. or anadidurs se
ha mejorado lu construccidn de tules llaves, teuniendo en
cuenta la dificultad de ajustar las Lujfas sobre los bloques
de motcr por los muchos inconvehienxes que preseutu la Gisi0-
sicién de dichos blogues, haciendo le manipulacién con 1llaves
fijas en extremo dificil y engorrosa.

Esta lluve se compone de un cuerpo, €l cual puede ser
redondo, cuadrado, hexagonal & de otras formas, tanto en toda
su lonygitud como en una parte de la misgs, estribando su ven—
taja en que la tal llave tiene el mango articvlado, con lo

que en cualgquier posicidén que se la emplde puede temer su
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aplicacidn. 1 6 72 1 2

Pare su tabricacidn se corta el cuerpo de la llave &

su medida y se la agujerea, proveyéndole del celibre que se
desde _

En una de sus dos extremidades se le efectdan tres cor-
tes § incisiones, con objeto de que en las wismas pueda sen-—
tarse 8§ introducirse un mango de acero, rrovisto de una bola
asimismo de acero, cuyo mango gira en las tres ditererxtes di-
recciones, psta bola, uns vez sentuada en el orificio practi-
cado es sostenida en formea giratoria sobre su asiento median~-
te tres pestuiias que la abrazan, en forms tal, que, si bien
puede girar en distintas direcciones, no juede salir de su
asiento por las pestaiias resefiadas que se doblan hacia dentro.

Por otrs parte, en la otra extrenidad se hace el estri-
ado correspondiente, bien sea en cuadrado, hexagonal § duo-
hexagonzl, cuysa operacién Sse verifica interiormente. En su
parte exterior se tornea la lluve en cuestidn, dejéndolu a
su medida, y, fiunsluente, se lims la misms, puliwentdndola, |
pavondndola, nigueléndola § croméndolu, con lo (ue recide su
acabado y dejénaola dispuesta para su veutsa.

feniendo en cuente los diferentes tamefios circunferen—
ciales de lus Lujfas, se fabrican luas licves de acuerdo con
las medidas que se desdewn.

Eu el dibujo adjunto estd ilustrudo el objeto de ests
invencidu, rerresentando:

La fiz. 1 une vista por suciza de is llave;

La ¥ig. 2 es uua Vvista de perfil de o wisiw, ¥

Lo fice 5 @88 otra visia ostrundo lo rarte interior de

&

1l es lo circuntfercuacia exterior dsl cuerpo redonde 4de
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la llave; 2 es Lu purte heXugonol exterior de lg wisza, szox-}.
las ;estanas dobledes Lacia Aentro, dispuestss e le Jarte Su—
rerior del cuerpo hexugomal; 4 es la bola givatoria de la lla-
ve; 5 es la parte unterior del mau;o uaida a lsa Lolai 6 son
las iucisiones & asientos pare dar el esfuerzo sobre la llave,
7 es el mungo de lu wisra y 8 son las estrfas bexagonsles §
duo-nexagonsles de la parte iuteriur de la llave.

Pury sujetur § desatornilhrlnna tuifa se coloca la parte

estrfada sobre dsta y se pirz la lluve en la direccidn que

convenga y, una vez tropezando cou sl i obstfculo se levanta

el uengo hasta sulirse lu parte anterior de éste fuerz de ura
de las incisiones para continusr el wovimiento medicnte el
mango en la otra seccidn prdxira, y asf continusmente hasta
que la tujia gquede totalmente libre de suiecidn, pudiendo sex

luego desatornillada a mano. Para sujetarla se procede, como

es naltural, en la forma inversa.

NOwa

Se declara gque el objeto de la presente patente de in-
troduccidn es conocido en slemania € Inglaterra ev el ramo de
ferreter{a para automovilismo, pero no practicado en territo-
rio espafiol, con las siguientes

Reivindicacione

it

1.~ Procedim:isutc pava la tabricacidn de una llave es—
rpecial cou acero cromo-vanadium para el e juste de bujfas en
motores de explosidm, curacterisado porque el cuerpo de la
misma es cortado a su medida v egujereado de un extremo a

otro, proveyéndose la parte interior del cuerpo de unas es-
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trias hexsgonales S duo-lLexagonales, mientras que en el otro
extremo de 1a llave se practican tres escotes, siendo la Su-
perficie exterior finulmente fresada y practicdrdosele los
exbutidos convenientes, ravonandc, niguelando § cromando el
conjunto.

24— Procedimiento segin la reivindicacidn enterior, carsac—
terizado porgue el cuerpo exterior de la liave es, en parte,
preferentexente cilfndrico, mientras que lz perte superior de
ésta es, prefsrenteuzente, hexagonal, introduciépdose en dicka
rarte superior una bola de acero con nan;0 en forca giratoris,
la cual se sostiens en su agsiento mediante unas pestanas rstor—
deadas hacia dentro, y rermitiendo introducirse el mengo en
lus tras escotes gue lleva practicados dicha llave.

3o~ Procedimiento segin las reivindicacionss anteriores,
caracterizado porque mediente le psluncea ¢ wango introducido en
los diferentes sectores § escotes se Luede girar la llave en
distintas direcciones pars sujetar 4 desatornillar las bujias
de ignicidu.

La patente cuyo privilegio de introduccidbu se solicita
ror diez anos para hspuna y sus dowinios, deberd recaer por
"PROCLDIMIENTO PaRa Lo FabLICACION DE Ui LLaVe ECPuCIAL CON
ACLRO CHOMO~VANADIU: PARA KL aJUSTL D RFUJIAS EN MOWORES DR
LXPLOSION®" (sezundo gruro, clase 20), segin se describe y rei-
vindicu en la presente uemoria gue counsta de cuatro hojas fo-
liadaes y wecanografiadas por una sola care ¥ se ilustra con 10s
dibujos fue a le misma se acompsaiian.

Madrid, 12 de igosto 1944,

Pp: Aramberii Hermanos

am— -~

W’

/

A e






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



