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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

p o p  V E I N T E  a ñ o s  - 

E N  E S P A Ñ A

s o l ic i t a d a  a fav o r de DON FRANCISCO BRRVO, de n acion alidad  

esp añ o la , resid en te  en S A A (A lic a n te ) ,

p o r

= i= = :=  ^ NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE TROQUELES " = :=  = :

M E M O  R I  A D E S  C R I  P T I V A

La Patente de Invención a que se r e f ie r e  l a  presente 

Memoria D escrip tiv a , e s t á  d estin ada a g a ra n tiz a r  la  propie­

dad y exp lo tac ión  e x c lu s iv a , en todo e l  t e r r i t o r io  español 

y sus posesion es del ob jeto  de la  misma, con sisten te  en 

5 " Nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  de troq u e les

H asta l a  fecha lo s  troq u e les empleados para e l  tro ­

quelado de su e la s  de cuero o goma, co rte s  para e l  calzado,
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guantes y en gen era l en la  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  s im ila ­

r e s ,  es conocido que e stán  formados por una p ieza  de acero 

que p resen ta  en re lie v e  lo s  contornos de l a s  p iezas a tro ­

q u e la r.

Por l a s  c a r a c t e r í s t ic a s  d e l m ate r ia l de que e stán  cons­

t i tu id o s  e s to s  tro q u e le s , que naturalm ente n e c e s ita  s e r  de 

gran dureza, por req u erir  su con strucción  un trab a jo  de 

a ju s t e ;  por s e r  todo Ó1 de una masa de acero y por n ecesi­

ta r se  normalmente gran can tidad  de troq u e les para lo s  d iv er­

so s tamaños y variedades de l a s  p ie z a s  a tro q u e la r, resu ltan  

ó sto s  elementos sumamente co sto so s recargando lo s  p recios 

de fa b r ic a c ió n  y siendo a l a  vez una gran  d if ic u lt a d ,  en 

numerosas in d u str ia s  que n ecesitan  cambiar de modelo con 

frecu en c ia , a l  ten er que d e s tr u ir  e s to s  co sto so s tro q u e les.

Todas e s t a s  d if ic u lta d e s  han sid o  ventajosam ente re ­

su e lta s  con e l  nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  de troqueles 

que se presenta a su r e g is t r o  ya que lo s  fab ricad o s con e s ­

te  procedimiento re su ltan  mucho mas económicos por ten er l a  

mínima can tidad  de acero n ecesario  para su función, co n tr i­

buyendo a l a  vez a l  ahorro de una m ateria  tan e sca sa  ac tu á l-  

mente como e s  e l  acero y tan n e ce sa ria  para e l  desenvolvi­

miento n ac ion a l.

En e i  nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  ob jeto  de l a  presen­

te  Patente se procede d e l sigu ien te  modo; primeramente se 

construye de madera una m atriz que adoptará l a  forma ade­

cuada según e l  objeto  que se desee tro q u e la r  y alred ed or d el 

perím etro de e s t a  m atriz se su getará  con to r n i l lo s  o por 

cu a lq u ier  otro procedimiento un f l e j e  de acero , e l  cual 

so b re sa le  de l a  su p e r f ic ie  su p erio r  d el taco  de madera
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llevando en e s t e s  bordes so b re sa lie n te s  e l  correspondien­

te  f i l o  para c o rta r  e l  m ate ria l que se desee. En e ste  

mismo troquel construido según e l  sistem a indicado se 

40 pueden co locar , en la  masa in te r io r  de madera, otros f l e ­

j e s ,  practicando a l  e fe c to  la s  correspondientes in c i s io ­

nes u o r i f i c io s  para que se sugeten a lo s  mismos, siendo 

n ecesario s e s to s  f l e j e s  in te r io r e s  en e l  caso de tener 

la  p ieza  a tro q u e la r  v a r io s  calados por su centro que 

46 deban sacarse  de un so lo  go lpe .

Las v e n ta ja s  d el troq u e l fab ricad o  con e l  sistem a 

d e sc r ito , son ev iden tes pues además de se r  menor su cos- 

te  qpe lo s  troq u e les c o rr ie n te s  según ya hemos indicado 

* a l  p r in c ip io , por ten er todo su cuerpo c e n tra l de madera

* 50 tien e l a  propiedad de poder a f i l a r  lo s  f i l o s  de lo s  f l e ­

j e s ,  todo lo  cual unido a su novedad hacen fa c t ib le  su 

p ro tección  mediante l a  Patente de Invención que se s o l i ­

c i t a .

En e l  sistem a de fa b r ic a c ió n  ob jeto  del presente re- 

55 g i s t r o  podrán se r  v a r ia b le s  la s  formas y dimensiones del 

troq u e l que se construya a s í  como l a s  ap lic ac io n es que 

d e l mismo se hagan, pudiéndose a l t e r a r  igualmente e l  or­

den de l a s  operaciones a r e a l iz a r ,  siempre y cuando no 

se desv irtden  la s  c a r a c t e r í s t ic a s  e se n c ia le s  e sp e c if ic a -  

60 das en la s  s ig u ie n te s  notas r e iv in d ic a t iv a s .

- -o-o-o-o oOOOo.o-o-o-o-

* R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos nuevos y de p rop ia  invención que se pre­

sentan para que sean ob jeto  de re iv in d icac ió n  en la  pre-
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sente Patente de Invención que p o r  VEINTE años se s o l i ­

c i t a  en España, sonf

1 ^ .-  Nuevo sistem a ,de fa b r ic a c ió n  de tro q u e le s , ca­

t e t e r i z a d o  por que se co n stru irá  una p ieza  de m ad et 

que adoptará l a  forma d e l troq u e l a co n stru ir .

2 s . -  C aracterizad o , porque a la  p ieza  de madera c i ­

tada en la  re iv in d icac ió n  a n te r io r  se le  a ju s ta rá  un 

f l e j e  de acero , f i já n d o lo  mediante t o m i l lo s  o cu alqu ier 

otro  medio a l  rededor de todo su perím etro.

5 B .-C a ra c te r iz a d o , p o rq u e  e l  f l e j e  de acero de l a  

re iv in d icac ió n  an te r io r  se co locará  y se rá  de dimensio- 

*nes apropiadas para que so b re sa lg a  de la  su p e r f ic ie  del 

75 cuerpo de madera llevando sus bordes so b re sa lie n te s  a f i -
3*'

lad o s.

4 a .-  C aracterizado por que en e l  caso de que la  p ie ­

za a tro q u e lar  presente co rte s  o ta lad ro s in te r io r e s ,  e l  

troq u el fabricad o  segdn la s  re iv in d icac io n es an terio re s 

80* se le  p rac ticarán  unos co rte s u o r i f i c io s  en la  m atriz de 

madera, donde sé su getará  con t o m i l l o s ,  clavazón u otro 

medio cu alqu iera lo s  f l e j e s  de acero n ecesario s para la  

formación d el calado o f ig u ra  correspondiente. Y

5 s¿-  " NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE TROQUELES " - 

85 de conformidad en un todo en lo  e se n c ia l y f in e s  indus­

t r i a l e s  a lo  d e sc r ito  en l a  precedente M3moría.

E sta  Memoria consta de 85 l in e a s ,  e s c r i t a s  o mecano­

g r a f ia d a s  a doble e sp ac io  en CUATRO h o ja s  y por una so la  

- cara .
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