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'El dls^o&ifivo**que, como objeto.de esta so lic itu d  de Modelo de 

U t i l id a d ,  seguidamente se describe está concebido para la  pro­

ducción de cubitos de h ie lo  cuando, l len o  de agua, se introdu­

ce en un recinto  a temperatura adecuada, por ejemplo e l compar­

timiento congelador de un f r i g o r í f i c o *

Sobre lo  conocido en l a  materia presenta d iversas ventajas que, 

a l o  largo  de esta descripción  serán puestas de manifiesto. 

Consta de una p lu ra lidad  de moldes para la  formación de cubi­

tos y de un conjunto estructural para soportar juntos un núme­

ro predeterminado de dichos moldes.

Cada molde, de un material fácilmente deformable, presenta una 

configuración a modo de f u e l l e ,  de manera que, tirando de unas 

a le ta s  que, además, sirven de apoyo en el conjunto estructu­

r a l  de soporte, se produce e l  desprendimiento del pequeño b lo ­

que de h ie lo  formado en e l  molde, resultando a s í  muy senc illa  

su extracción que, por simple ca ída , queda asegurada sin más 

que r e a l iz a r  la  operación indicada estando e l  molde en posi­

ción invertida..

Con objeto de hacer más claramente comprensible cuanto antece­

de, poniendo a l  propio tiempo de re lieve  otras ca rac te r ís t icas  

y ventajas de este d isp o s it iv o ,  se describe a continuación un 

ejemplo de rea lizac ión  para ind icar  cómo puede m ateria lizarse  

en la  práctica , a l  que no cabe con fer ir  carácter l im ita t ivo  a l ­

guno, ilustrándose este ejemplo en lo s  dibujos adjuntos, en 

lo s  cuales:

La f igu ra  1 muestra una perspectiva de uno de lo s  moldes de 

que consta el d ispos it ivo .

La f ig u ra  2 muestra e l conjunto de moldes y soporte, v is to  en 

p lanta .

Y, finalmente, l a  f igu ra  3 muestra e l mismo conjunto, en a lz a -



do.

Asi puós, cada molde 1 presenta la  configuración aproximada que 

se ve en la  f ig u ra  1 y puede apoyarse por sus a la s  7 en e l  so­

porte 2 ( f ig u ra s  2 y 3 )*

Este dltimo presenta un marco superior formado por lo s  largue­

mos 3 y los  travesanos extremos 4) ba jo  lo s  cuales se prolon­

gan la s  patas de apoyo 5*

Cada molde 1 tiene una forma básica trono opiramidal, en la  que 

se han producido lo s  entrantes 6, que le  confieren forma de 

^0* fu e l le .

Las lengüetas 7 arrancan de lo s  costados no portadores de lo s  

entrantes 6, de pre ferencia  de lo s  bordes superiores de dichos 

costados, y s irven , como ya se ha dicho, tanto para t i r a r  de 

e l la s ,  separando sus costados portadores para desmoldear e l  cu- 

15. b it  o de h ie lo  como para apoyar el molde 1 en lo s  largueros 3

del conjunto 2*

Evidentemente, la s  patas 5 tienen una longitud  mayor que la  

profundidad que alcanzan los  fondos de lo s  moldes 1 colocados 

en su posición normal en l a  estructura de soporte 2.

20. Tanto la  estructura de soporte 2 cómo cada molde 1 pueden fa ­

bricarse  de un material term oplástico, debiendo ser f le x ib le  

el material de lo s  moldes* En l a  estructura 2 pueden e x is t i r  

también otros materiales como v a r i l l a s  m etálicas, etc. ,

Se hace constar a lo s  efectos oportuno que, respecto a lo  des— 

25. c r ito  ó i lu s t rad o , pueden introducirse  en la  práctica  cuantas

modificaciones de d e t a l le ,  por no a lte ra r  lo  esencial de este 

d ispos it ivo , tengan cabida en el marco de la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1** D isposit ivo  para producir cubitos de h ie lo  caracterizado  

30. por constar ¿e una p lu ra lidad  de moldes igu a le s ,  de un material



4

1C.

1

15

un marco alargado, de largueros para le lo s  y palas de apoyo, 

presentando cada molde unas lengüetas opuestas que permiten 

aga rra r lo  con lo s  dedos sobre costados opuestos para t i r a r  de 

e l lo s  y apoyarse simplemente descansando sobre lo s  mencionados 

la rgueros.

2 . -  D isposit ivo  para producir cubitos de h ie lo ,  según la  r e i ­

vindicación 1, caracterizado además porque cada molde presen­

ta ,  en lo s  costados no dotados de la s  mencionadas^.engüetas, 

unos entrantes que le  confieren forma de f u e l l e ,  de t a l  manera 

que la  tracción e je rc ida  tirando de la s  indicadas lengüetas  

produce, por l a  f l e x ib i l i d a d  del m ateria l,  l a  deformación opor­

tuna para e l desprendimiento del cubito de h ie lo  formado en 

dicho molde*

3. -  "DISPOSITIVO PARA PRODUCIR CUBITOS DE HIELO".

iodo t a l  y como queda descrito  y reivindicado en l a  presente 

memoria que consta de cuatro hojas mecanografiadas por una so— 

l a  de sus caras y se i lu s t r a  con los  dibujos que a la  misma se 

&c omp aHan.
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