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memoria descriptiva SECCTION TECNCA

CLASIFCACION 1, 2 C
SUBCLASE % G

MODELO DE UTILIDAD

Que se solicita en ESPARNA, por Veinte
Afios, a favor de FABRICA DE PLATERIA,
D. GARCIA, B.A., de nacionalidad espa-
flola, residente en MADRID.- Calle

de Juan de la Hoz, nfim. 6, por: "ESTRUC
TURA PARA FCRMACION DE COPAS Y SIMILA-~
RES",
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RN 5S§}refiere este modelo de utilidad, segln se

desprende de su enfinciado, a una estructuracién
para formar copas o recipientes anilogos en

los que se simplifica, considerablemente, la
consecucién de &stos y se establece su desglose
para su mejor envasado y tramsporte.

Es notorio que la fabricaciln de copas o
recipientes de este tipo que encierran una com-
plicacidn de fOrmé,:implican una serie de opera-
ciones independientes que, finalmente, tienen
que someterse a una precisa operacidn de unifipa-
do para completarlas.

También; dichos elementos, en algunos casos,
se consiguen en fundicibn; pero este tipo de fa-
bricacibn resulta todavia'imperfecta para los ele-
mentos en cuestidn, imprecisa y desdibujada lo
que resulta o denota un deplorable aspecto fuera
de toda relaciln con la calidad y noblega de los
materiaies que se emplean para manufacturarlos.

Esta estructura se caracteriza, entre otros
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‘ f7fﬁ“§'3€g6§gpes, por desglosar el cuerpo de la copa
en tres partes: cuérﬁo de copa o recipiente,
fuste o columna y peana. Estas podrén obteneise
por los medios mecZnicos mds adecuados a cada

5e= una de ellas.

En cada una de dichas partes, se establecerin
unos medios de machihembrado y unidn mediante
roscas machos y hembras previsgtas de modo que,
el fuste, sirve de nexo de unidn de las otras

10.- dos.

Otra caracter{stica es que el mencionado
fuste. 0 columna, en sus respectivos extremos,
podrd contar con cortas espigas roscadas machos
que roscarin en pérfdradidnes ciegas roscadas

15.- previstaé-en cada una de las restantes, copa y
peana, o bien, invirtiéndolas y estableciendo
las espigas en cada una de &stas §ltimas y los
taladros roscados hembras en la colfmna o fuste.
Una idea mis amplia de las caracteristicas del

20,~ modelo, la realizaremos a continuacidn al hacer
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memoria se acompafla en la que, de manera un

tanto esquemitica y tén sélo por via de ejemplo,

se representan los detalles preferidos del in-
vento,
En los dibujos:
La figura 12, es una vista en alzado con seccio-
nes parciales y convencionaleg de las tres pie-
zas que integran la copa, en upa de las fases
de unidn.
La figura 28 es una visba igual a la anterior,
representando el conjunto en otra fase de unibn.
Comentando las referencias numéricas de dicha
lémina de dibujos y con referencia a la figura
18, vemos con el ndimero -l- el cuerpo de copa,
=2- la columng § fuste de unibén y -3~ la peana.
En los extremos de dicho fuste -2- se han pre-
visto sendas espigas roscadas —lym Y =5= ;uperior
e inferior, respectivamente, y coincidentes y

roscables a tope en los agujeros fresados -6- de
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L4y ¢gpa -1~ y -7- de la peana -3- de forma que,

unidas, podrdn formar un cuerpo Gnico suscepti-
ble de soldarse para solidarizarse formando
un cuerpo homogéneo e inseparable, si se quiere.

En la figuré 2& vemos las mismas piezas ~1l-,

-2~ y =3~ de forma que el fuste -2- cuenta, en sus
extremos, con unos taladros fresados a rosca -8-
y =9~ y la peana -3- y copa -l1l- la primera por
arriba y la otra por abajo, sendas espigas =-10-

¥y -11-, unificables de igual modo que el caso
anterior mencionado.

Como se veréd, el orden de montaje o distribu-
cidén del medio no altera el factor de la inven-
cién y la. finalidad es exactamente la misma, y
la disposicibén, también.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del modelo se hace constar a los efectos oportunes
que el mismo no queda limitado a los detalles
exactos de esta exposicidn, sino que por el con-

trario en el se introduciransquellas modificaciones
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pudieran aconsejar, siempre y cuando no se

alteren o modifiquen las caracterfsticas esencia-
les del mismo que se resumen en las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- "ESTRUCTURA PARA FORMACION DE COPAS Y
SIMILARES", esencialmente caracterizada al

estar constituida por tres piezas, copa, fuste

y peana por separado sirviendo de nexo de unién

o unificacidn el fuste que cuenta, en sus respec-
tivos extremos, con ‘sendas espigas roscadas coin-
cidentes y roscables en faladros ciegos fresados
a rosca previstos en la parte inferior de la copa
y superior de la peana, roscando a tope y unifi-
céndose sin apreciacidn de unién.

22,- "ESTRUCTURA PARA FORMACION DE COPAS Y SIMI-
LARES", segln la anterior reivindicacién, dicho
fuste se caracteriza porque cuenta con taladros
roscados en sus respectivos extremos, coincidibles

y roscables eon espigas roscadas previstas en
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tibles de roscar a tope y unificarse.
3&,- YESTRUCTURA PARA FORMACION DE COPAS Y SIMI-
LARES", segfin cualquiera de las anteriores reivin-
dicaciones caracterizada porque dichos nexos de
roscados pueden unifijarse por soldadura solidari-
zando el conjunto con carécter desmontable.
4a,~ "ESTRUCTURA PARA FORMACION DE COPAS Y SIMI-
LARES",

Segln se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de siete hojas mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y una lémina

de dibujos que la ilustra.




FABRICA DE PLATERIA D. GARCIA, S.A. Hoja Unica
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