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El presente invento ge re fie re  a un proce­

dimiento para fabricar ampollas con punta¿ que poseen tra­

yectos de diverso diámetro. Tales aapollas se necesitan, por 

ejemplo, para lle n a rla s  mediante vacío a través de la  estre­

cha parte de la  punta. La separación de l a  punta para el va­

ciado se efeotda dentro de la  parte ancha del tubo, de modo 

que la  cánula de la  jeringa de inyección pueda introducirse  

cómodamente en e l cuello de la  ampolla.

El procedimiento segán el invento se e je­

cuta de ta l modo que sucesivamente se calientan partes del 

tubo para la  producción de un trayecto más ancho y más estre­

cho y se ástiran sucesivamente, áqní puede procederse de ta l  

modo que después del reblandecimiento de una parte del tu­

bo primeramente se e stir a  una punta correspondiente al diá­

metro mayor, después de lo  cual se calien ta otra vez una par­

te de la  misma y se e s tir a  para formar un trayecto con diáme­

tro más estrecho. Este procedimiento puede ser aplicado tam­

bién a cuerpos dobles. Estos dobles cuerpos pueden estar 

provistos de dos extremos de punta y pueden elaborarse por 

separación por el centro mediante formación de fondo para ob­

tener dos cuerpos de ampolla. La separación puede realigarse  

también por fusión pasante dentro de la  parte estrecha de l a  

punta, de modo que se producen ampollas cerradas de doble 

punta. Igualmente puede efectuarse la  separación a l producir 

las a apollas en e l extremo del tubo en el paso entre el tubo 

de reserva y la  parte estrecha de la  punta, o bien dentro del
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tubo de reserva a ana distancia de espaldón, qae correspon­

de a l a  longitud de an caerpo de ampolla, de modo qae se ob­

tiene ana doble ampolla con fondos cerrados en los extremos. 

En la  producción simultánea de cuerpos de ampolla a p a rtir  

de an largo tubo de reserva, se re a liza  la  separación simul­

táneamente bien sea dentro de la  parte estrecha de la  punta, 

o dentro de la  parte del tubo dimensionada para dos cuerpos 

de ampolla mediante formación sinÑQtánea de fondo^

El procedimiento puede observarse en lo s

dibujos:

La figura 1 , por oaldecde una poroión tu­

bular se produce un trozo segán f i g .  la  con diámetro ancho 

y después de preda oido, en la

figu ra 2 por caldeo de una porción inmedia­

ta de tubos se produce un trozo oon una punta segán f i g .  2a 

más estrecha. En l a

figura 3, después de calentar una porción 

de tubo, se calien ta un trozo calculado para la  punta ancha 

y la  punta estreoha, y en
en

la  figura 4 se estira¿una punta, que co­

rresponde a la  parte ancha. En la

figura 3 se calienta esta punta en un 

trozo calculado para la  parte estreoha y en la

figura 6 se e stir a  en la  poroión estrecha.

En la  ¡
!

figu ra 7 se calienta mediante un mechero
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una porción de tubo calculada para dos trozos anchos y dos ¡ 

trozos estrechos de punta y se estira , después de lo  cual 

en la

figura 8 se ca lien ta  en el centro de la  

punta ancha una porción calculado para dos trozos estreohoa ' 

de punta y en la  ¡

figura 9 se e stir a  una porción estrecha.En i

l a

figura 10 se efeotúa la  separación del tubo 

largo dentro del mismo a una distancia del lomo de la  ampolla

que corresponde a l largo de un cuerpo de ampolla, de suerte [
¡

que se for:na una ampolla doble.

La f ig .  11 muestra la  producción simultó- ¡ 

nea de varias ampollas a p a rtir  de un tubo largo, pudiéndose 

efeotuar la  división  bien sea dentro de la  ifnea a -  b o 

bien o — d.

Según se requiera, se estrechan lo s espal­

dones de lo s cuerpo de ampolla.
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La presente Patente de Invencián cenata 

de la s  sigu ien tes reivindicaciones:

L .-  Procedimiento para fabricar ampollas 

con punta o p ico, que presentan diverso-- diámetro^, carao- ) 

terizado porque sucesivamente se calientan y sucesivamente 

se estiran partes del tubo para produoir un trozo más ancho ¡ 

y otro más estrecho. ¡

2 .  - Procedimiento segdn lo  reivindicado  

en el punto 1 ,  caracterizado porque después de reblande­

cerse una poroidn tubular, se estira  primeramente una 

punta correspondiente a l diámetro mayor, después se calien ­

ta nuevamente una parte de la  misma y se e stira  un trozo con] 

diámetro menor-.

3 .  -  Procedimiento segán lo  reivindicado  

en lo s puntos 1  y 2, caracterizado porque se calienta una 

porciáon del tubo de c r is ta l caloulada para dos partes 

anchas y dos partes estrechas de la  punta y se e stira  

en una punta doble, después de lo  oual ésta se calien ta  

por e l oentro y se e stir a  en un trozo para dos partes estre­

chas de punta.

4 .  -  Procedimiento segán lo  reivindicado  

en lo s puntos 1  a 3, caracterizado porque la  separaoián 

de la s  ampollas provistas de puntas se efeotua dentro de 

la  parte estrecha de la  punta.
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Procedimiento según lo  reivindicado  

en los pontos 1  a 4, caracterizado porque l a  separación se 

efectúa por fusión de la  parte estrecha de la  punta.

6 .  - Procedimiento según lo  reivindicado  

en lo s puntos 1  a 5 caracterizado porque la  separaoión del 

cuerpo de la  ampolla, provisto de una parte ancha-y otra es­

trecha en la  punta, y del tubo largo, se efectúa a una dis­

tancia del lomo correspondiente a l cuerpo de la  ampolla, de 

suerte qpe se forma una ampolla doble.

7 .  -  Procedimiento según lo  reivindicado

en los puntos 1  a 6, caracterizado porque despuós de produ­

cir  la  parte ancha de la  punta, se estrechan uno o dos lomos, 

despuós de lo  cual se produce la  parte.mús estrecha de la  

punta.

8 . -  Procedimiento para fabricar ampollas

con punta o p ico .

Según se describe y reivin dica en la  pre­

sente memoria descriptiva y se ilu s tr a  con loa planos que a 

la  misma se acompasan.

Consta esta memoria de s e is  hojas foliadas  

y e scrita s  a máquina por una sola de sus caras.
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