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E]l presente invento se refiere a un procee
d;ﬁiento para fabricar ampcllas con punta, gue poseen tra= |
yectos de diverso didmetro., Tales ampollas se necesitan, pof
ejemplo, para llenarlas mediante vacfo a través de la estre~ |

cha parte de la punta. La separacidn de la punta para el va=-

oclado se efeotda dentro de la parte ancha del tubo, de modo
que la odnula de la jeringa de inyecsidn pueds introducirse
cémodamente en el cuello de la ampolla,

El procedimiento segin el invento se eje-

cuta de tal modo que sucesivamente se calientan partes del

tubo para la produceidn de un trayecto mds ancho y mds estre-
cho y se éstiran sucesivamente. 4quf puede proscederse de tal |
modo que después del reblandecimiento de una parte del tu-
bo primeramente se estira una punta correspondiente al did-

metro mayor, después de lo cual se calienta otra vez una par-

te de la misma y se estira para formar un trayecto con didme- |
tro mds estrecho, Este procedimiento puede ser aplicado tam=-
bién a ouerpos dobles. Estos dobles cuerpos pueden estar
provistos de dos extremos de punta y pueden elaborarse por
separacidén por el centro mediante formacidén de fondo para ob-
tener dos ceuerpos de ampolla, La separacidén puede realizerse

también por fusidn pasante dentro de la parte estrecha de la

punta, de modo gue se producen ampollas cerradas de doble

punta, Igualmente puede efectuarse la separacidén al produecir
las ampollas en el extremo del tubho en el paso entre el tubo

de reserva y la parte estrecha de la punta, © bien dentro del
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tubo de reserva a una distancia de espaldén, gue eorrespon=-

de & la longitud de un cuerpo de ampollas, de modo gue se ohe

tiene una doble ampolla ocon fondos cerrados en los extremos,

En la produccidén simultédnea de cuerpos de ampolla a partir

de un largo tubo de reserva, se realiza la separacidn simul=~

tédneamente bien sea dentro de la parte estrecha de la punta,
0 dentro de ls parte del tubo dimensionada para dos cuerpos
de ampolla medlente formacidén similt€nea de fondo,

El procedimiento puede Observarse en 1los

dibu jogs

Ls figura 1, por oaldeode una poroidn tu- O

bular se produce un trozo segin fig. la cen didmetro ancho

y después de prwducido, en la

figura 2 por caldeo de una poreidn inmedia=

ta de tubos se produce un trozo gon una punta sesin fig. 2a
mds estrecha. En la

figura 3, despuéds de ocalentar una porcién
de tubo, se calienta un trozo calculado para la punta ancha
¥ la punta estrecha, y en

la figura 4 se estirégana punta, gque coO=
rresponde a la parte ancha, En la

figura 5 se oalienta esta punbta en un
trozo oalculado para la parte estrecha y en la

figura 6 se estira en la poroidn estrecha.

En la

figura T se ocalienta mediante un mechero
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wna poreidn de tubo calculada para dos trozos anchos y dos
trozos estrechos de punta ¥y Se estira, después de lo oual
en la

figura 8 se calienta en el eentro de la
punta ancha una porcién salculado para dos trozos estrechos
de punta y en la

figura 9 se estira una poreidn estrecha.En
ls

fizura 10 se efectda la separasidn del tubo
largo dentro del mismo a una distangia del lomo de la ampolla
que corresponde &l largo de un euerpo de ampolla, de suerte
que se forma un&a ampolla doble,

La fig. 11 muestra la produccidn simltd-
nea de varias ampollas & partir de un tubo largo, pudiédndoge
efactuar la divisidn bien sea dentro de la lfnea a = b o
blen o ~ 4. ‘

Segin se requiera, se estrechan los espale

dones de los auerpo de ampolla,
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Ls presente Patente de Invencidn consta
de las siguientes reivindicaciones:

li,~ Procedimiento para fabricar ampollas
con punte © pico, gue presentan diverso- didmetro~, carsce
terizado porgue sucesivamente se calientan y sucesivamente
se estlran partes del tubo para producir un trozo mds ancho
y otrc mds estrecho.

2.~ Procedimiento segin 1o reivindiocado
en el punto 1, caracterizadc porgue después de reblande~
cerse una poraolién tubular, se estira primeramente una
punta correspondiente al didmetro mayor, después se cglien-
ta nuevauente una'parte de la misma y se estira un trbzo con
didnetro menor. ‘

3;- Procedimiento segin lo reivindiceado
eﬁ log puntos 1 y 2, oaracterizadc porgue se calienta una
porcidon del tube de oristal calouleds parae dos partes
anochas y dos partes estrechas de la punta y se estira
en una panta doble, despuds de lo cual ésta se calienta
por el centro y se estira en un trozo para dos partes estre=
chas de punta,

4= Procedimiento segdn lo reivindiocado
en los pintos 1 a 3, ocaracterizado porque la separacidn
de las eampollas provistas de puntas se efeotua dentro de

la parte estrecha de la punta,
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5e= Procedimiento segin lo reivindicado
en los puntos 1 a 4, caracterizado porgue la separacién se
efectda por fusidn de la parte estrecha de la punta,

6.~ Procedimiento segin lo reivindiocado
en los puntos 1 a 5 caracterizado porque la separaocidn del
cuerpo de la sapolla, provisto de una parte ancha-y otra es-
trecha en la punta, y del tubo largo, se efectia a una dis-
tancia del lomo gorrespondiente al ocuerpo de la ampolla, de
suerte gpe se forma una ampolla doble.

7.= Procedimiento segin lo reivindicado
en los puntos 1 a 6, caracterizado porgue después de produ=
oir la parte ancha de la punta, se estrechan uno o dos lomos,
después de 1o aual se produce la parte.mfs estrecha de la
punta,

8.~ Progedimiento para fasbricar ampollas
con punta o pileo,

Segdn se desoribe y reivindica en la pre=-
sente memoria descriptiva y se ilustra conm los plenos gue a
la misma se acompaflan,

Conate esta memoria de seis hojas foliesfas

y escritas a mdquine por una sola de sus caras.

Medrid,
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