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Eate invento se refiere a, y tiene relacion con, disposi- |

tivos de acoplamiento nuevos.y mejorados para unirlos a tu-
berias, cafiterfas y similares. |

El inventoroonsiste en las partes,.conStrﬁceioneg y dis~-
posiciones o gsistemas nuevos descritos en estas especifi-
caciones e ilustrados en los dibﬁjos anexos & lsg mismes,
que desgriben la forma de llevar a la practica el invento
¥y en que: _

Ie FPigura 1 es una seccidén central longitudinal de un
acoplamiento al tenor del invento con las partes en la josi-
¢ién inicial como para ﬁnir dos tubos entre si.. |

La Figura 2 es una perspectiva similar a ls de la Figura
1, pero con 1as'partes‘ya comple tamente acopladas.

Ia Figura .3 es una geccidén por 3-3 de la Figuras 25

La Figuia 4 es uns secciénAcential de un acoplamientc de
forma ﬁodificada, en ;ﬁe aparece este acoplamiento unido a
un extremo de un solo tubo;

La Figura 5 es una seccidn transversal fragmentarid a
través de ofra forma modificada de un acoplamiento al tenor
del invento, con las partes en la posicidén iniecial;

ia Figura 6 es una perspectiva similar a la de la Figura )
5, pero con las partes en la posicidn de acoplamiento final;
' La Figura 7 es una secoidn transversal vertical a travis
del acoplamierito de las Figuras 5 y 6;

La Figﬁra 8 es una perxspectiva del extremo del acoplamien-
to de la Figura 7; A ' '

Ia Figura 9 es una pefspectiva detallada de la pieza ue-
cho del acoplamiento de la Figura 7;

La Figura 10 es una seccion transversal de una forma de
acoplamiento de las Figuras 5 y 6 ligeramente ﬁodificadas;

ILa Figura 11 es una perspectiva detallada dé la piezs

macho de acoplamiento de la Pigura 10;
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Figura 12;

tivo en el material que se esté sujebanio evitando que se

salgs del acoplamiento cuando se halle en posicidén de trchajo)

.explicativas e ilustrativas de la natuialeza del ihvento, gin

1 a 4 de los dibujos anexos, la cafieria consigte de un tuho
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Ia Figura 12 es una seccidn transversal de otra forma de

Ia Pigura 13 es una eleyacidn del acoplamiento de la

La Pigura 14 es una seccidn transversal detallsda y divi-
dida, semejante a la Figura 12; .
Ia Figura 15 es una seccidn transversal detagllada de un
sector operatorio del acoprlamiento de las Figuras 12 y 173,

las Figutasvls ¥y 17 son secoiones transversales detalla-
das en mayor escala de etapas progrésivas en la aceidn de
écoplamien@o de las figuras 12 y 13 en un tubo plastico;

Lé Figura 18 es una forma modificada de una parte .del
acogiamiento de las Figuras 12 y 13;

Ia Pigura 19 es una seccidn trarsversal de una parte del
acoplamiento de las Piguras 12 y 13.

Bl pieaente invento tiene pér objeto prdpdrcionar un aco=

plamiento nuevo y préctico, que tiene un agarre sSeguro y POSiT

¥ que no dafle el tubo, cafieris o similares a que se aplique.
Es obvio gue la descripcidn general gue antecede, como

también aquélla gue en detalle sc expresa mas adélante, son

que su alcance quede restringido a las mismas.
Entrando ahora al detalle de la realizacidn del invento

en la practica, tal como se halla ilustrado en las Figuras

de paredes delgadas 10, gue en este caso puede ger de un ne-
tal relativamente blando, como, por- -ejemplo, aluminio, cobre,
0 latén, y que tiené un extremo 1l de boca ensanchada, ligera£

mente odnioa.

En la parte.en donde deben unirse los ios tubos, se provee

£
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una pieza 12 de doble cono, interiormente huece, cuya conici-
dad es substancialmente igusl a la de los extremos ensancha-
doﬁ 11 y lo suficientemente grande para aprisionarse fuerte-
niente en los .extremos ensanchadoé’, cuya pieza puede ser cong-
trafda del mismo metal gue los tuboé 10 o de un metal ligera-
mente mas duro, |

Las plezas roscadas de acoplamiento para unir entre si

los extremos de dos tubos se ajustan telescépicamente, siendo

para que puedan juntafse para empujar los extremos 11 del
tubo embocinado hacia dentro del cono doble 12 manteniéndolo
firmemente en esa posicidn.

La pieza macho o de rosca externa de acoplamiento 20, tiene
un gsector tubular hueco 281l que encaja sobre el extremo 11 del
tubo embocinado. Ia pieza 20 se halla provista en uno‘de sus
extremos de una pared gruesa 22 abierta por el aentro para Te-
cibir la parte estrecha del extremo ednico 11, y su apsrtura
central 23 tiere uma.reduccidn progresiva para que encaje
perfecta;nente en el extremo embocinedo del tubo. Esta reduc-
¢ién progresiva se ensancha hacia vadenfro refundiéndose con
una' depresién o asiento en gque encaja un anillo de metal 24,
formando de un metal mads duro que el del tubo y que tiene un
borde interior afilado 25 de un didmetro apropisdo para en-
granar el extremo embocinado del tubo antes de gue la reduc-
cidén progresiva 23 encaje contra la parte mas pequefila del
extremo emhocinado del tubo 11, Ia pared 22 se extiende ra-
dialmente formando la superficie de la_tueréa exagonal 26,

y por lo tanto refuerzs la pared para qﬁe ésta pueda resis-
tir la expé.xisién a medida que se la obliga a entrar evn el
extremo del mbﬁ. '

La pieza hembra de acoplamiento tiene una parte hﬁeca 30

roscada interiormente, gue engrana telescopicamente con la

2
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pieza maeho 20, provista en un extremo de una pared gruvesa 31
que tiene una aperturs ceéntral conica 33, similar a la aper-
tura 23, con una=de§résién pera recibir el anillo 24 y agran-
100 ~dada para formar la superficie exagonal externs 36.
. Una vez armadas las parfés de acuerdo con lo indicado en
la Pigura 1, se hacen girar relativamente las piezas de aco- .
rlamiento 20 y 30 para unir los miembros entre sf. Primero,
log bordes afilados del anillo 25 se engranan en los extremos
105 embocingdosg ylempujan gradualmente estos extremos hacia den-
’ tro del cono doble 12,y a medida que la unidén se ajusta los
sectores de .reduceidn progresima 23 y 33, se asientan contra
los extremos embocecinados para sujetarlog contra un moYimiento
rélativo tal que ﬁudiera ocasionar eventualmente la rotura
110 del tubo como resultado del debilitamiento del tubo por la
‘ accién cortante de los enillos 25. Una vez asentados comple-
tamente,'se sujeﬁan los tubos contra el movimiento axial me-
diante los anillos 25 y se sujetan contra doblamiento én 106
anillos por la presidn radial de los sectores de reduceidn
1156 progresiyaAZS-y 33.

Cuando se emplea tuberis de un metal Blando, como, por
ejemplo, aluminio o cobre, los anillos pug&en cogstrﬁirse
de latdén o de bronce, y en caso de tuberia mds dura los ari=-
llos 25 pueden ser de acero,'eomo también lo pueden ser con
<120 tuberia de aluminio o de cobre. -
" Una vez instalada firmemente (Figura 2), la unidén propor-
ciona un acoplamienté que resistiré presiones en extremo zl-
tas, hasta el 1imite de resistenciavdel'tubo, sin que queden
esgabes, y que resiste cambios termales>y vibraeidn mecénica
125 | fuerte sin romperse y sin gque haya peligro de que en un corto
plazo sé formen escapes. | |

Ie Figura 4 es una forms modificada de la realizaeidn el

invento, tal como se aplica a una unidn de tubo en el extre-
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mo del tubo. Segfn lo indicado en. dicha figura, el tubo 10

130 ge conecta con una gieza 40 qué se atornilla en la pared 41
de wna brida de presién. la pieza 40 tiene una perforacidn

42 en el Centra, cuyo diametro es substancialmente igual al
didmetro intermo del tubo 10 y, eguidistante a sus extreros, -
tiene formada uns tuerca exagonal 43. Fuede proveerse una em-
135 '_paquetadura 44 entre el sectér de ia tuerca y la superficie
exférior de la pared 41, -Ia pieza 44 tiene formada en 8u ex-
tremo exterior una superficie integral cdnica 45 adaptada
para encajar en el extremo embocinado 11 del tubo; no obs-.
tante, es preferible que el sector embocinado 11 y el sector
140 cénico 45 tengan una reduceidn progiesiva igual. Entre el
sector adnico 45 y el sector de la tuerda exagonal 43 hay

un sector rogcado 46 yue encaja dentro de la pieza hembra‘de
acoplamiento 30, y esta pieza hembra.de écopiamiento 30 tuede
gser un duplicado de la indicada en las Figuras 1 y 2, y =2pa-
145  rece ilustrada como tal en la Figura 4.

| A medida que-se hace girér 1= pieié de acoplamiento ZQ
para atornillarla a la pieza 40, el anillo 24 engrans en el

extremo embocinado del tubo arrastrando el extremo embocinado:

11 a lo largo del sector cdénico 45 formando un cierre herné-
150 || tico entre estas partes, y al mismo tiempo la apertura cen-
. tral de reduccidn progresiva que se ensancha interiomrmente,

de la pared extréma 31 de la pieza de acoplamiento 30, se
ajuéta contra el extremo embocinado:ll bara sujetar las par-
tes firmemente enrposicién y'disminuir la presidn ejerdida
155 en el tubo eh ¢l punto de engrangje entre el anillo 24 y el
extremo embocinado. La Figuras 47r;presenta las partes armadas,
una vez gue la pleza de unién ha sido apretada completamente,
¥ con el anillo 24 corfado parciaimente dentro de‘la superfi- |
cie exterior del gxtremo embocinadclll.

160 Las Piguras 5 a 11, representan una de las formas en que;
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puede llevarse el invento a la practica, en gue el tipo de

-

acoplamiento es algo distinﬁo, pero el medio de sujecidn es
similar. ‘

Con respecto a las Figuras 6 y 6, consideradas especifich~
mehte, el elemento #nhular,que debe conectarse aparece indi-
cado en 110, El extremo del elemento tubular estd embocinade
en un angulo "a"; el extremo embocinado aparede suje tado ini-
cialmente por la extensidn cénica 11l de la pieza macho 112,
El dngulo de la reduccidn progresiva de la extension ednica
estd indicado en “i" y es un poco mas agudo que el &ngulo "a"
del extremo embocinado del elemento 110.

# extremo reducido de la extensiéﬁ 11 esté redondeado de

manera que la rédondez exterior llle esté en un radio menor

que lsa rédondezillli que pogteriormente se confunde, de munera

gradual, con el pasaje cil{ndrico 113 de gque se hallas provig-

ta la pieza macho. Este pasaje es de un didmetro que corres-

_ﬁonde sl diametro normsl interior del elemento tubular 110.?

La pieza mascho 112 se halla provista de un-sector central
elevado 114 que exteriormente esta roscado en 115; este sec-

tor externo roscado engrana en una rosca interior 116 d= la

‘pieza hembra 117. HEsta pleza estd dotada de un borde 118 jue

tiene un elemento anular de engraﬁaje, mediante el cual el
extremo embocinado exterior del sector del borde del eler erto,
engrana eXteriormente de manera uniforme en todos lqs'puntos
de un c¢irculo dué estd algo distanciamdo del borde extremo,
substancialmente obtuso, del elemento tubular, La distancia
entre este borde extremo y el qirculo de engranaje es la sufi-
ciente para,evitar la fracturazpor eéfuerio cortanxé del nma=-
terial del elemento cuando la pleza hembra ejerce su fuersz:z

de empuje contra este sector extremo del elemento tubular. E3-

ta distancia, naturalmente, varia segin la fuerza_ﬁensil del

material del elemento.
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Zn la Figura 5 podrd observarse que, -durante el engranaje

inicial de los elementos tubulares entre las piéZas macho
195 ¥y hembra, el'borde'extremo interior del elemento tubular des-
cansa dobre una linea circular del cono de la pieza macho,.
ocuyd linea estd situada 'en un plano indicado en el numero
119, el cusl plano estd en dngulo recto con relacidén al eje
central lohgitudingl del dispositivo de conexion, El ﬁunto
2C0 de engranaje inicial entre el elemento tubular y la extensién
cénicé 111 se halla indicado en 120, y puede ser designado
como el punto inicial de fﬁsiép del elemento tubular.

Con referencia a la Figura 6, esta 1lustracidén indica la
posicidn dei elemento tubular 110 después de gue la pieza |
2056 . 110 ha sujetado, empujado j llevadq el elemento tubular hacia
el extremo més grande de la pieza macho. Se observara gue el
bordé aprisionante de la pieza hembra ha avanzado hasta un
punto gue se halla a una distancia:mayor‘del borde extremo
pequefio de la pieza macho, j qﬁe el elemerto tubular ha sido
210 llevado hacia el extremo mas grande de esta ultima. Se obser-
vari, asimismo, gue el Area interior del borde extremo del
elemento tubular tiene un diametro mayor a medida qué se
"amolda en el Area engranada ae la extensidn cdnieca 111, refun-
diéndose con la misma. Un sector del area eégranada es un cono
215 truncado 121, situado a una distansia substancial dei borde
extremo reducido del cono 111, y representa el érea de en-
grane més firme entre el elemento tubular y la extensidén cel
cono. |

A medida que el extremo embocinado del elemento pasa a2 lo
220 largo de la extensiéﬂ del conoflll; la totalidad del sector
de su supérficie ipterior que sucesivamente entra en posicidn
envolvente con respecto al codo, es forzada gradualmente pars
gque se amolde a la parte mas inclinada de la reduceidn pro-

gresiva de este 7ltimo, hasta que se establece el contacto’

e —y
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bujos que representan la pieza macho, los bordes extremos
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completo entre el sector engranadeo del cono y el elemento °

tubular.

Con respecto a las Figuras 7, 8 ¥y 9, los numerales 11C¢"

extremog embocinados engranan_exterlormente cercg de sus
bordes extremos obtusos mediante las piezas hembras exte- i
riores 117','y estan sujetados con sus superficies interio=-
res contra lasvexténsiones conicas 111' de la pieza macho
112, Z1 sector central roscado de la piéZa macho tiene un
aume rito periférico 112' labrado en facetas gue divide el
sector roscado en &os dreas roscadas individuales. #1 aumen-
to 112' de la pieza macho corresponde a aumentos periféricos
gimilgres o flanges 122, de las piézas hembras.

Tas Piguras 10 y 11 representan uns construceidn modifi=--
cada del dispositivo de conexidn en gue la lohgitud de la
pieza macho 123 se reduce considerablemente en relacidn con
la pieza macho 112 de 1a Figura 7, y en que su sector central
anular sumentado es menos ancho, omitiéndose el flange periféd
rico lsbrado en facetas. Bn vez de este ﬁltimo;'el pector
interpuesto entre las dos &reas roscadas estéd dotado de uma
depresién.perifériea'124,para recibir una he rramienta , comb,
por ejemplo, una llave ajustable;'adaptada pares snjetar la

pieza maaho contra movimiento mientras eaté una cualgquiera
Se observara gue en todas las Figuras 5 a 11 de los di-

més pequefios de sus extensiones coniformes estin redondeados
exteriqr'e.interiormente; de modo gue la redondez exterior

es de un radio menor que la.interior. No es indispensable re-
dondear los bordes del cono, pero puede ser conveniente, pues
esto tiene un objeto definido, En primer lugar, las longitu-

des de los conos se acortan considerablemente; en segundo
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lugar, mediante este acortamiento sus extremos se refuerzan
substancialmente; en tercer lugar, su redondez exterior evi=-
ta que el engranaje se verifique de manera brusca y fomenta

la fugidn gradual'con la parte interior del elemento tubular

_cuando se fuerza este elemento a lo lerge de la reduceidn

progresiva de las extensiones machos; y, en cuarto lugar,'
la redondez del extremo interndg proporcions unea conexidn pa-
reje y uniforme entre los interiores de los elementos tubu=
lares 66nécta&oa y los de los soportes cénicos, lograndose .
en eatg forma el paso libre de la materia que.fluya a través
de los elementos‘tubulares 7 de la'pieza macho.,

El presente inventq proporcions un écoplamiento gue . yuede
ger aplicado a un tubo o cafleria fabricados de cualquier .
clage de material, por ejemplo metales duros como el acero,
metalgs blandos como el cobre, el aluminio o aleaciones de
plomo, y similares, y también de materiales piésticos en ge-
neial, tales ooﬁo_las resinas sintéticés-pléSticas,\compo-
sicidneSIQe.madéra y otros semejantes,

]

En algunos casos gquiza convengas aplicar un enlace mdlsi-

ple entre el tubo o catieria y las partes del acoplamierto

que entran en contacto con log mismos. La forma modificada
de acoplamiento ilustrada en las Figuras 12 a 19 tiehe egte
objeto.‘

la Figura 12 indica especificamente el acoplamiente com-
pletamente armado en posicidn de engranaje y de agarre con
respécto a un sector de un tuho pléstico o de un ma ter ial
similar maleabie, flexible o relativamente blando. El aco-

plamiento consiste de un cuerpo interno 210 que tiene un

extremo de reduceidn progresiva 212 adaptado para ajustarse

en el interior del tubo plastico 211. Z1 tubo 211 puede ie-
ner un extremo embocinado 215 formado preﬁiamente en el uubo

’ . - . - y
con algun instrumento o con algura maqguins adscuados, ccn o
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sin el empleo de medios térmicos. Alternativamente, este ex-

tremo embocinédo 215 puede fabricarse colocario el guerpo
210 y especialmente su extremo delantero 212 dentro del infe-
rior extremo del tubo 211 y; en el caso de ciertos materiales
plésticos de yue pueda estar construido el tubo‘ﬁll, golo es8
necesario calentar el extremo del tubo 211 para hacerlo malea-
ble haste un punto jue permita formar el embocinado £15 eu-
pieando el extremo 212 del éuerpo 210 en el montaje ordiunario
e instalacién del acoplamiento. Detras de la reduccién progre=
siva 212.hay una rosca de tornillo exterior 215 en el cuerpo
210 adaptada para cooperar con una rosca de tornillo intecrna
216 en un calzo 217. 1l mandril 217 abraza las parteé del
cuerpo 210 gue incluyen la reduceidn progresiva 212 y la ros-.
ca de tornillo 216, y esta adaptado para ser deslizado sobre
ei tubo 211 y armado para que entre en relacién con el cuerpo
210 mediante la colaboracidén de las roscas 216 y 213. Pars
ayudar eﬁ el montagé v afianzamiento de las partes 210 y =17
se ha préviéto un gector rudoso en el punto 218 del mandril
217, y el cuerpo 210 se halla dotado de un anillo nudose 14
hacia la parte trasera de.la rosca de tornillo 213.

Ls rosca d2 torrillo £16 se extiende, pero soleo parci=i-
éente, hacia-dentro del mandril 217, y el resto del agujero
de este mandril tiene la forma de una depresién 219 en 1= dual]
ge inserta una cufle anuiar 220, dispue sta para ser forzéda
hasta qué entre en contacto'con la superficie ekterior'del
flange 215 por coaceidn qc laS"rbscas 213 y 216 pars sujeﬁar
el tubo 211 en una posicién fija,'entré la reduceidn progre-
siva 212 y la cufia anular 220.

n la Figura 12; la brida 215 aparece retenida en posicidnm :
fija,.coﬁ los dientes 212 y la cufia 220 incrustados en la ca-

ra exterior de la brida, de acuerdo con lo gue se describe a

corntinuacidn, pars evitar definitivamente gque el tubo 211 =e




salgn dei acoplamiento mienﬁras las roscas de torni;lo &1
-y 216 estén trabadas en engransje cerrado y positivo.

La cufia anﬁlar 220 puede ser retenida en su depresidén 219
por cuaiqpier me&io adecvado, aunque en muchos casos s6lo cg
325 necesario se ajuste bien a su depresidn, ya que todas las
fuerzas gque se aplican a la misma al sujetar el tubo en ol
agoplamiento p1 penden a sentar firmemente la cufia 220 en su
depresién 219.

El cuerpo 210 esta perforado como en 221 paré~permitir la
330 continuidad del interior del tubo Zil a través del acoplao-
miento, y puede formarse una rosca de tornillo 222 en la par-
te més trasera del agujero 220 para permitir gue el acopla-
miento pueda ser conectado a cualquier pieza que se desee.

Zn la Figura 13 se ve en elevacién el acoplamiento cotple-
335 to , en engranaje operatorio con el tubo 211, ‘

La Figura 14 ilustra en forma.més\clara‘las tres partes
de Que ge compone el acoplamiento; la cuﬁa’zéo se ve en ecaktg
Figura con mas detalle. .

s obvio jue la Fformd del embocinado 215 dependerd, por
340 lo menos hasta cierto punto, de la cufia 212 del cuerpo 210,
‘pero para lograf la mayor eficiencia posible conviene gue los
extremos operatorios de los dientes 281 de la cufia 220 estén

-

en el mismo plano angular gue el Angulo de la reduceidn pro-
. .

gresiva del extremo 21Z2. _ R _
345 - - De acuerdo con lo anterlor y segun lo indicado en la “*muré
14, las lineas A-A y B-B tendrén un angulo igual al de la re-
dvoeidn progresiva 212. Ademag, en tanto que los dientes su-
bordinados 221 indicadas claramente en la Figuram 14 pueden
tener individuslmente la forma de anillos concéntricos con sa-
350 lientes ctadrados Fformando de esta manere los espacios 227

con baso en angulo recto se“un lo ilustrado en la figura, uon-

vendrla, asimismo, que el mas estrecho de los dientes 221 ten-{
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1inea A-A y B-B y forma la continvacién de la misma como on
la Figura 14.

También seria conveniente que el mandril 217 se construye-
ra con uha cara angular 224 adaptada para engranar'los secto_
res reducidos de la brida 215 a medida gue éata sale del man-
dril a través del—o:ificio 223, Asimismo, el borde extremo
del orifiéio 223 puede ser_redondeadb, como en 225, para ovi-
tar desgaste en el tubo 211 cuando, .en el uso, Se engorvz o
se atirante este tubo como resultado del. acoplamiento rizido
enAque se mantiene durante el trabajo. '

También puede dotarse el mandril 217 de un sector sortado
en.forma de rebajo 226 para evitar el aprisionamiénto de las
caras del mandril.Zl?ly del cuerpo 210 gue puedeﬁ entiar on
contacto cuando el mandril se encuentra en su posieidn mis.
al interior-del cuefpo.

Al instalar inicialmente e;'acoplamiento en.el extremo de
un tubo, el mandril 217 con la cufia 220 en posicidn se desli-
zan‘haciavdentro dél tubo 211 yue luego se ajusta en la ;aite
cénica profurda 215 medianﬁe una herramienta adeduada corabrul
da ésPQQialmente para este trabajo.

Iuego se desliza la brida 215 sobre el cono 212 del cuverpo

las roscas 216 oonjlas roscas 213; los sectores nudosos :£ié4
y 218 sirven para ayudar a efectuar la conexidn.

Tos dientes 221 engranardn inicislmente en la cara exiz-
rior del ftange 215 de acuerdo con lo irdicado en la per 5y€0=
tiva aumentada.de la Figur¥a 16, en.donde se ven cuatro dicn-
tes en vez-de los.treé indicados en la Piguras 14. A medida
gue avancen los dientes 221 de la cufla 220 en relacién{con
la brida 215 por ma&orAapretamiento del calzo 217 en el cuer-

po 210, los dientes comenzarin a morder el material del flan-

e et
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ge y, de acuerdo con lo indiocado en la Figure b, ios»peqneﬁos

seatores levantados 230 seran empujados fuers ‘de la pured de
1a brida 15 hacia dentro de los espacios 229 entre los dien-
tes 221; con excepcion del diente delanterp en donde el sec-

tor levantado quederé en libertad de moverse hacia dentro de

un glébule enfrente del diente. El movimiento continumdo del
mapiril heoia dentro del cuerpo da por resultads que los sec-
tores levantados 230 llenan los'espaoi.oi £29 de acuerdo con
lo indiocado en la Pigura 17, en donde los secteres levantados
230 han sido ya ensanchados en forma de rellemos 232 que oons-
tituye un enlace meodniso entre la ocufia 220 y la bride 216
que es fuerte, durable .y no dafla el materisl pléstioco de que
estd formdo el anbooina&a £16. )

El hecho de gue los sectores 1evantados 836 llenan o no
ecomple tamente los espacios 829. dependera de la forma pa,rti-
oular y de la disposioidn gereral de los dientes de la oufia
y de la plasticided relativa del material del tubo. _

'Es prerenble' disponer los &ienﬁu y 1oq espaclios entre
ellos de modo que los méyimientoa nommsles del mandril sobre

el euerpo restulten en el relleno ‘completo de loe espacios

229, pero cusnde es$o no sucede, sea inadvertidamente, sea

con intencidn, los sectores levantadea £30 formmrén, no oba-

 tante, escalones en la superfioie del tubo permitiendo el on- |
'lace mecanioo de los dientes en la superficie del tube a gue

se ha hecho re:teremic. , _

Como quiera que, ousndo se emplean alguncs materiales plés-
ticos, puede ser convenienterevitar la formaoidn de un glé-
bulo de material leventado enfremte del diente delanmtero,

'p'a‘sde utilizarse un diente de estructdra modifiocada segin lo

indiocado en la Figura 18, en donde el boxde afilado o soxr-

tante del diente delantero ha sido redondeado o enromado oomo

en 240 .evitandoten eaté forma que haya levantamiento y :toméfn—
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tando, en cambio, un mntaetovﬁrin con la snper_ﬁeie del
geator embocinado, con un ligero emmmesosdo o sin éste, lo
que depende del grade de reducoiém 4el borde cortante del
diente. En el presente invento el numero de dientes 221 que
ge utilicen y la forma exacta de los mismos pueden miar;
siendo posible lograr una suj eoi.éh maxime adaptsnde la for-
de los dientes o el némero de ellos, o el angule. de la

reduceidn progresiva £12, y en consecuencia, la brids 215,

‘o todos éstos, al materiel plasticec especisl gume se emplee.

- Is dmsa, rigides y espesor de las paredes de las diferen-

tes clases de material pléstico ver{an considerablemente, -
giendo posible por esta razén proporoionar varios tipos de
piez';a intercsladas como las cufias 220 que pueden ser _afli-
ocedss al mandril, una fu qﬁe el tipo de material ya haya
sido determirado, . ,
- Es obvio que la toﬁlihd de los acoplamientos. de cual-
quiera de las Figuras 1 a 19 pueden ser construidos de me-
tal, o que sdlamente una ¢ més partes de los mismos pueden

. ser construfdas de metal.

Pueden emplearse materiales pléstiocos en la construccién
de uno oualquiera o de le totalidad de los acoplamientos
ilustradoe en las Piguras 1 a 19, fabricando, por ejemplo,
de metal el ocuerpo £10 y el mmndril 217, ‘

En todoz les casos, el acoplamiento puede ser empleado
repetidamente en un mismo tubo o en diferentes tubos, y,
cusndo se use una oufia cambiable, ésta puede ser reemplazada,
si se 'd_eae; o sl fuere necesarie, por uma oufia »simi.lar °
por otrs cufia de un tipo totalmente distinto. ‘

. Eorma | |

En resumen: la PATENTE DE INVENCION que se solioita, re-
caera eobre las reivindionciones siguientes: '

12, - Aooplaniento pa.ra tubo, ; comprendiendo la combinmcidn ;'E
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- de una piess de aooplmionto hueca y rosoada, dotaaa de. una

fozrma oonioa- y una tuerca exagonal formada integralmente
‘"en la pieza de acoplamiento y en un plano ndial anbatamm-

_extremo de una paied que tiene una aberturs central con redus-

grande de ls abertura con reduceidn progresiva, para engra-

de una piesa de acoplamiento, hueca y roscads, doteda en su

167036 ?fﬁ;@;

aberturs ee;:tral eon reduoeidn progresiva, adaptada pare Te-
¢ibir y encajar el extremo embocinado de un tubo'y de wn -
anillo construfdo de un ma terisl duro, colocado en la piesa ,-
de acoplamients en situacién adyacente al extremo mie grande
de la sbertura de reduooidn progresive, dispuesto pars en-
granar el extremo embeeimdo del tube y llevar el tubo hacia |
dentro de una pieza de forma adnioca. '

 2%,- Aooplamiento para tubo, eomprendiendo la oombinasidn
de ura piesa de acoplamiento, hueca y roscads, dotada de una
abertura sentral con reduccién progresive adsp$ads para re-
cibir y emocajar el extremo embocinado de un tubo; mn snillo
construido de un material duro colocado en la piesa de aco-~
plamiento y adyacente al extremo mis grande de la apertura
de redunccidn progresive para engranar el eitrene del tubo
embocinado y llevar el tubo hacia dentro de m-piua de

mente igual al de esta piesa.. .
84.- Kgoplamiento para tubo, comprendiendo la combinacién |
de una pieza de acoplamiente hue ca y roscada Gotada en su

cién progresiva gdapta.aa para reacibir y encajer el extremo
embocinado de uwn tubo, y un anillo canatrnido de un material

mds duro ain, ocoloosdo en la pared extrema del extremo mis

nar y unir el extremo embooinado del tube.

4%,- Acoplamiento para tubo, comprendiends la combinmcidn

extremo de una pared qﬁe tiene una abertura central con Te-

duecién pmgreéiis adaptada para recibir y emoajar el extre-

mo embooinado de un tubo, un anillo de un material mds duro

-
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~ ain colooado en la pared extrema en el extremo mis grande de

la abertura oon reduccion progresiva para engranar y unir el 1
extremo embocinado del tubo, y uns extensidn radial e inte-
gral de la p=red extrema en forma de una tuerca exagonal.

5¢,- Acoplamiento para tubo, comprendiende la ocombinacidén

de un par de piezas de acoplamiento huecas y roscadas, que se

arman telesoépicamente y en que cada ups de estas piesas tie-
ne en su extremo una pared dotada de una abertura central
adaptada pai'a rec;hir el extremo embocinado de un tub&, y un
anillo de un metal mids duwro afin 0olocado en el lado interier
de cada una de las paredes extremas para unir los extremos
de los tubos Por sobre una piega odnica doble a medida que
se atornillen entre s{ lac piezes de mooplamiento.

A 62,~ Aooplaaiento para tube, oomprenﬁiendo 1ia oonbimoion
de un par de piezas de aoeislamiom;o huecas y roscadsas, que

se arman teleaeopioamente ¥y en qm cadas una de estas piezae

tiene en su extremo una pared dotade de una abertura interior

con reduccion jrogresiva adaptada para recibir el extremo em-
boaimdo de un tube, y de un snillo de un metal més duro aun
colocado en el lado interior de oada persd extrema ’para en~
gra.na.r el extremo embocinado de un tubo eon el objeto de

unir los extremos del tubo por sobre um pliesa conica doble
a medida que se 'atornillan entre s{ lss Plezas de acoplamien-
to.

7%,~ Agoplemiento para tubo, aompte‘ﬁdienﬁo la gombinmcion

‘de un par de piezu' de acoplamiento, huecas y roscadas que

se arman telesodploamente, y en que cada una de estas piesas
tiene en au extremo una pared dotada de una abertm-iﬁtori"or’
oon reduodidn progresiva adaptada para recibir el extremo em-
bocinado de un tubo, y un anillo construide de un metal mis

duro atn, eolocado en el lado interior de cada pared extr oma

para engranar el extremo embooinado de un tubo aon el objeto




6156

520

526

530

635

540

- 18 -

167036 16708G

de unir los extremos del tubo por scbre unma pieza conioa do- ‘

ble a medida que las piezasg de aaoplamiento se afornillan
entre 8{, y en que lag pzredes extremas de cada pieza de
acoplamiento se extienden radislmente para pmporoiomr nna
tuerca exagoml.

8t, - Aooplamiento comprendiendo la eombinm!.én de los me=
diou para formar un em‘noc:lnado en un extremo del tubo plas~-
tico, los medios paraz sujetar dicho embooina.do interiormente,
los medios de galoe {chuok means) montadns para entrar en
engranaje operatorio con los suscdichos medios de an:ecion
de modo que el movimiento sea relativo a los mismos, y los

medios de que estén dotados los dichos medios de caloe, adap-~

. tados para ser forzados mecinicamente de modo que gueden su-

Jjetados en contacto con la cars exteriosr del embooinade a

que se ha hecho referensia al entrar dichos medios de caloce

'en engranaje operatorio con los mencionalos medios de suje-
0ién, de modo que el susodicho tubo plastioo ae mentmga fi-
Jo dentro del acoplamiente en o'aeatien.

ot - Acoplamicnto segun las reivindieaciones anteriores,

: ‘oompnesto de uns combinesidn de an cuerpo hueeo de una pieza

instalade para moverse en diocho cuerpo, y de un dispositive .
dentado de sujecidn que va dentro del mencionado cumerpo y
qué esta adaptado para ser farzado progresivamente hasta
quedar agarrado en contacto con una pieza.de trabaje situa-
da sobre dicho cuei-po hueco por lps movimientos progresivoé
de dicha pieza en relacidn con el mencionsdo ouerpo. |

10%.~ Acoplamiento segin las reivindicac iones anteriores,

' pars ser empleado especislmente en relacidén con materiales

plésticos, que se aompone de una combinacidn de una piega
macho adaptada pars engranar interiommente un sector del
extremo del material plastico; de una pleza macho adaptads

para engranar exterioTmente una parte de dicho sector extre-
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mo; de los medios pera mover las piozah macho y hembre con

el objeto de lograr un contasto {ntimo con dicho seéctor ex-
tremo, y de medios ascciades con dioha pleza hembra adepta~-
dos pars ser forzados hasta quedar en sonexidén de agarre
con le superficie externma del susodicho sector extremo bajo.
los mevimientos rel_ativol prograsivbe de las piezes macho ¥
y hembra. | _ ‘
11%.~ Acoplamiento segin lasbreivindiomiom.a enteriores,
pars ser empleado especislmente én relscién con nn tubo
pl&ti&_e, compuesto de una combinmeidn de una piesa macho
que tiene en un extremo una reducoidn progresiva adsptada
pers engranar interiormente un sector pestafiado {flanged)

del extremo -del tubo; de una piezd hembra que tiene un sec-

‘toxr con reducciin progresivm sdaptado pars engranar exte-

riomente una parte de dicho extremo pestafindo (flanged);

los medios para mover diohas pieges macho y hembra ecerodn-

.~ dolas y aparténdolas entre s{, y de una oufia {olinch) que

forma pa,rte'integraltde dicha piesa hembra en contacto con '

el regto de la cara externra del dicho extremo pestafiado y .

que estd adaptads para ser forzada de modo que quede en en-
lace mecédnico con el extremo peetafiado del tubo a medida
que las dichas piezas macho y hembrs se muevem la una haoia
la otra. | v

122,- Acoplemiento de acuerdo con una cuslquiera de las
ieivinaiqacioma ‘1 a 11, comprendiendo une oufim (elinoch)
que tiene la forma de varios anillos anulares coneéntricos,
de diferentes didmetros, que wotian ocomo dientes dec agarre,
estando dichos dienfes de agarre en contacto con el resto
de la caras externs del %twbo.

13%,- Acoplamiento, segin 1a§ reivindiocaciones anteriores, |

pare materiales practiccs gque incluye, en combinacidém los




16?{}38 - 20t670386

- medios para formar una brida en un extremo de un tubo plésti—

¢o; lom medios para. suj eter diche bride intuiomnte‘ medi@ls |
de oaloe montados para un engrana.:e operatorio con lol 8u80~ |
dichoe medios de sujeoidon y adsptados para moverse en rela-.
seé ci;in con los mismos, y medios que incluyen una piesa-oufia |
 (olinch member) que tiene varios dientes generados en un an-
gulo igual al de la oara exterior de dicho ﬂ#nge.’ llevades
por dickos medios de caloe y adsptados para que forgzéndolos
mecédnicsmente entren en contacto de agarre aon la cara exte-
585 || Tior del flange por los movimientos de los susodichos medios
' de ocalce zl entrar en engranaje operatorio oon los medios &e
sujesidn, para mantener el tubo en posioion fija dentzo del
mencionado acoplamionto.

14%.~ Acoplami ento segin laa reivindioaoioma antenores,
590 || dispuesto pers wer empleado oon un material pléstico y que
tiene dos partes cooperativas que se muevem, uns en Telaciém
aon ls otra, para sujetar el material pléotiob entre ellas;
una Pieza oufia adaptada para ser llevads por uns de las pie-
lu ¥ forzeads haata que entre en contacto de agarrs con el
595 || materiel pléstice por el movimiente de las dos pa,rtcu ooo- '
perativas, . | | ‘

152, Acoplamiento dispuesto pars ser empléada eon un me-
terial pléstico, y que tiene dos partes aooperativas que se
| mueven, ‘uns en relacifn con la otra, para sujetar el mate-
600 || rial pléstico entre ellas, una piezs cufla dotada de varios
|l dientes en relacién escalonsds que proyeotan hmola dicho ma-
‘teriel pléstigo adaptada para ser llevada por una de las |
piezas y forzada para que entre en oontsoto de agarre con el
.‘ material pliastico por el movimiento de las dos partés coope~
€05 || rativas. |

162,- Acoplamiento dispuesto j;ara mer usade oon un mate-

rial plastico, y gque tiene dos partes cooperativas que se
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mueven, uns en relecidén con la otra, para sujetar el material

.pléastico entre ellas, una pieza oufia que tiens varios dientes
en relacidn escalonsds gque proyeoctan hacia dicho material
pléstico adaptada para ger 11&;6.. por una de las piesas y
forzada hasta ciue entre en contacto de aéa.rrc con el mate-
riel plastico por el movimiento de las dos partes cooperati-
va;, eetgndo formedos estos dient;a de modo que levanten al-
gunos sectores del cuerpo del material ﬁléatiee bajo los mo=
vimientos impartidos a los dientes, ilenaz;ao, finalmente, oon
ios geoctores levantados, los espacios formados entre diochows
dientes, para proporcionar un enlage mecinico entre el suso-
dicho material plastico y los mencionedos dientes.

178, Aooplamienfo' para elementos tubulares, cohprendien-
do plesas cooperativas macho y hembra dispuestas para engra-
nar respeétivamento oon gectores de los bordes extremos, in-
teriores y extgrioru, dg un elemeﬁto tubular; la plesa ma-
oho tiene una reducoidn progresiva externa y la piesa hembra

" eaté dotads de medios de agarre adaptados para engranar un
elemento tubular en un punto muy cercanc a au borde extremo
exterior, pero a suficiente distancia de sste ultimo para
evitar la fractura del seotor &51 'bozde extremo; ¥ l.oaledios
pa.ré. :facilitai.' el- movimiento de la pieza hembra en relaeion
gon la pieza mecho, en una direccidn pﬁulela al eje central
longitudinel de esta dltima y hacia el extremo més grande
de la piesa macho. |

152._-‘ Aeeplaniento paré, elementos tubumiares, comp:r;-endiendo
pi.eiu cooperativas macho y hembra adaptadas para que forzéne |
dolas engramh en nn elemento tuSula,r en, re speetivymento,
sa borde extremo exterior y una lines oironlar exterior sufi-:
oientemente distanciads del borde extremo exterior del ele-
memto tubular pera evitar la fraotura del sector del borde
extremo exterior; ls pieza hembra esta dotada de medios de
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'aga,rrc, ae éngalos agudoa, aubstanoialmente amlares, adap-

. tu con reducoiones m'ogreetvu suaves en ambos lmdos del en-
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tados para engranar el elemento en la linea circular exter-
na a que se ha hecho referencia, en tanto que el resto de
eu ouerpo quede libre del elemento engiamdo, halldndose
ambas piezas adaptadas para moverse axialmente la nm en
relaeién econ la otra, ¥ varios medios que se pmporcionan
oon amba g pienz pera facilitar ese movimiento. _
198,- Acoplemiento para elementos tubulares, oomprendien- '
do uns plesa mche y 8os piezas hembras adaptadas para enm-
nar respectivamente y mediante una fuersa que eume nta gradual
mente, los bordes eztrems interiores y los seatores extre-

mos exteriores 8e los elementos'tubularea' estos sectores

extremos exteriorec se engranen en 1{neas cirounlares exterio- '
res lo snﬁcientemente distancisdas de loa bordes extremos

exteriorees de los elementos tubulares, pm eﬂ.tar lu frac-
ture del material del elemento que queda. entre las diochas
1{nses circulares exteriores y los bordes extremos exterio-
res a que se ha hecho referenoia; la pieza macho tiene subs-
tancialmente la i.'om'a de un berril ocon interior oilindrioe,
un ensanchamiento oentral rosecado, relativamente corto y subs;

tancialmente ‘e11{ndrioo y dos extensienea relativamente oor-

aanohamiento, y medios de engranaje de -.guerpo periférioo
dispuestos en el ensanchamiento de la piesa maeho; las pie- _
ges ‘hembns tienen medios de agarre pera engransr &ichos
elementos a lo largo de las smsodichas l{ness circulares
exteriozres, y sectores roscados inter formente para engranar
el ensenchsmento aentral roéaaao de la piesa macho.

£0%.- Acoplamiento para elementoa tubulares, aonp:'endien-

do una p:leza interior que tiene una extension de torna eonioq '

que sirve pare sujetar, extender gradualnente y engramr
forsadamente la superfiecie del borde interior extremo del

L2
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elemento cuando éate se empuja y se atrae con su borde extre-
mo hacia el extremo mis grande de la extensién, mientras las

dimensiones externas del elemento 'pe'rman'eoen inalteradas,

' ajusténdoss la primers superficie extendida de contasto del

-elemento con un adres del oone Srustado de la extensién subs-

tencialmente slejada del borde redondeado de este fltimo. -
gle, - Lcoplinientd para elementos tubularei, comprendien-
do umm piesa hueca provista de una reducein progresiva exte-
rior de inclinacién relativamente suave destinada . sujetar
el borde extremo interior de un eiemento tubular emboe-inade
cuya supsrfioie interior embeoinada tiene una inclinseién
menor que la de la dioha reduccién progresiva, y una piesa
exterior para engranar exteriomente el borde extremo del
eigmento tnbnlé.r, adaptada para atraer graduslmente a éste
d1timo hacia el ‘extremo mde grande de la susodioha plesa
hueeca hasta que su superficie interior embo‘oiﬁah ge refun-
da oon la reduccién progresiva exterior de la piesa hueca.
£2£8,~ Se reivindios por ultimo, como objeto aol;n ‘el que
ha de recaer la PATENTE DE INVENCION que se solicita, “RUEVO
ACOPLAMIENTO PARA TUBOS, PIEZAS TUBULARES Y SUS SIMITARES",
Todo conforme queaa desorito en la presente Memoria, que
consta de 23 piginas esoritas a miquina por una sola cara, |
y aibujos gue se acémpaﬁw. ' -
Madria, 29 de Julio de 1944,
I ALFONSO UNGRTA
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