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LMEMORIA LESCRIPTIVA

rara une patente de invencion por veinte &fos en Lgpafia, por: “Pro-

cedimiento para aumentar la resistencla & la corrosicn bajo teﬁsion,

de piezas de trabeajo, especialmente de chapés, hechés de aleaciones

endurecibles de 2luminio de lea clase Al-Mg-Zn," & tavor de la TS,

I.G., Farbenindustrie Aktiengesellsahaft, residénte en Frankfurt am
Main (Alemenia).

Eaia obtener elevados coeficientes de resistenciz el trzta-
miento térmico usual al traterse de aleaclones endurecibles de alumi-
nio de la clase Al-Mg-Zn, esto eB de aleacliones con contenidos de
magnesio y eine, con los gque estos dos elementos de la alesciodon ac-
tuen como endurecedores, d2do el caso en union con el metal bésico,
consiste en que las aleaciones se recuecen & temperaturas superieo-
res a la 1inea de desmezcle, a continuacion se enfrian bruscszmente y
por dltimo se almecenan a temperatura ordinarias o elevada. Gierta-
mente que de este mcéé se logren coeficientes elevados de resisten-
cia, pero no siempre resulta satisfactoria la reslatencia a la co-
rrosion bejo tension de las piezas de trzbajo endurecidas o temple-

das en frio o celiente.
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Ens2yos detenidos del inventor hen conducido & determinar que

la pieza de trabajo sometida & recocido disolvente, &ntes de enrrisr-

la briscamente y del endurecimiento inmediato en frio o en czliente

'debe'presentar pequefias gseparaciones de los elementos endurecedores

para lograr una elevada resisteneia del producto definitivo a 12 co-
rrosidn y tensiodn.

Esta estructura inicial, que antes del enfriasmiente brusco y
del endurecimiento se ha de obtener debidamente para logfar en la
vleza acabada una meyor resistencia a la corrosidn bajo tension, se
logra, segin se ha descubierto, por el hecho de que las pilezas de
trabajo se someten & un recoeido disolvente a temperaturas superio-
res a la linea de desmezcls durante'un tiempo suficlentemente largo,
despues, se enfrian dado el caso hasta la temperatura del local para
consegulr una separacidn amplia, y finalmente se vuelven a ocalentar
& temperaturas, preferentemente a~temperataraé situadas en la 1{nea
0 un pooo'por encima de 1la iinea de deamezcla; graclias a las cuales
se realice un2 nueva disolucion o compenetrasidon de la mayor parte
de las separaciones quedando una porcidn mis o menos peguefie de las
gseparaciones més gruesas. L& pileza de trabajo se enfrisz lunego brus-
camente como de ordinario en agua y se templa o endurece.

La cantidad de separaciones que guedan antes de este enfria-
miento bruseo puede fundamentalmente oscilar dentro de 1l{mites relati
vamente &mplios. La estrustura primariamente obtenida sin el nuevo
recoeido a temperaturas mas altas, comunica ciertamente a la pieza
de trabajo une resistencia muy buena & la corrosidn bajo tensidn, pero
coeficlentes de resistencis mecénica préeticemente por completo insu-
ficientes; pero la estructura completamente libre de separaciones
antes del enfriamiento brusco, le comunica los.mejores'cdéficientes
de resistencia mecfnica con une resistencia minime & la corrosidn
bajo tensidn. Entre estes dos conformaciones extremas de la estric-

tura gque carecen ignalmente de valor para la préctica, existe unfin-
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tervalo por lo que toca & la conformacidn de la estructura, en el
cual con buenos coeficlentes de resistencia se logra un aumento esen-
cial en la inalterabilidad & la gorrosfon bajo tensidn. Con estas
estructuras pueden presentérse separaciones tantd en los limites de
los grenos y dentro de estos como tamblen solo separaciones en dls
chos 1l{mites y esto es diversa cantidad.

1 objeto del invento es por consiguiente un procedimiento
para obtener piezas de trabajo, especialmente chapas, de aleaciones
endurecibles de aluminio de la clase Al-Mg-Zn, que dzdo el caso con-
tienen tambien hasta 1% de mangamesoc, hasta 0,55 de oromo, hasta
0,25 de vanadio, hasta 0,%% de titanio, hasta 0,3% de cerio, hasta
0,5% de eirconio y hasta 2% ¥y con preferencia no mas de 1% de cobre,
30168 o combinados, dehien&e en genersel ser la suma total de estos
elementos adicionales de la aleacidén no superior &l 26, que junto eon
elevados coeficientes mecédnicos de resistencia presenten elevada
inalterabilided a la corrosidn bajo tensidn, procedimiento caracte-
rizado porque dichas plezas de trabajo se someten a un recocido disol-
vente & temperaturas superiorés a la l{nea de desmezcla durante un
tiempo sufieientemente largo, despues & un enfriamiento, dado el
easo hasta la temperaturs del loocal, hasta que se separen en suti-
ciente cantidad los elementos endurecedords de la aleacion; luego &
un nuevo caldeo a tempereturas situadas preferentemente en la 1i-
nea 0 un poco por encima de la 1{nea de desmezecla, gracias a lag
cugles se realiza una nueva redisolueidén de la mayor parte de las
geparaciones dejando una poreidn mayor o menor de las separaciones
mas grues&s, y porgue finalmente las repetidas piezas de trabajo se
enfrian bruscamente desde esta temperatura y del modo conocido se

almacenan & temperatura ordinaria o elevada.

Ejemplo 3

Barras lsminadas de una a2lescidén de aluminio eon un contenido

de 4,0% de cinc, 3,4% de magnesio, 0,2%% de manganeso, 0,21% de co-
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bre, 0,14k de eromo'y 0,07F de vanadio se laminaron en chapas de
2 mm de eépesor. )

'Las chapas se recocieron por un lado durante 3 horas a 440% C,
se enffiaron bruscamente en &gua y se dejaron depositadas al aire
durante 12 dias. Los coeficientes mecénicos as{ obtenidos fueron:

‘ L{mite estiraje (6°0,2) = 26,5 kg/m’

- Resistencia rotura (GB) = 44,5 kz/mn®

DPlatacién (J) = 17,8%.
Por otra parte las chapas se Tecocieron por el proéedimiento del in-
vento durante 1 hora a 4402 G, se dejaron enfriar al aire hasta la
temperatura del local, se calentaron de nuevo & 4052 Y y durante
30 minutos se mehtuvlieron a esta temperatura y finalmente desde es-
ta temperatura se enfriaron bruscamente en agua. Los coeficlentes

mecanicos obtenidos fueron los sigulentes:

Limite estiraje (6 0,2) = 25,8 kg/mn®
Resigtencie rotura (G B) = 44,1 kg/mm®
pilatacion (J) = 19,%h.

Para ensayar la resistencia & la corrosién bajo tensidn las chapas
obtenidas de una u otra manera se sometieron a un tratamiento adi-
cional de revenido durante 24 horas & 1202 C y despues se azometie-
ron pare compararles al ensayo del bucle én“el apareto de inmersidn
alternativa. &quf se comprobd que la duracidén de los bucles hechos

de chapa segin el invento era aproximadamente 10 veoces mayor.

| 0 T A

Le presente patente de invencion comprende las siguientes
reivindicaciones:
l.- Procedimiento para aumentar la resistencia & la corro-

8idn de piezas de trabajo, especialmente chapas, hechas de aleacio-

- nes endurecibles de aluminio de la clase Al-Mg-Zn, que dado el caso

contlenen tambien hasta 1lp de manganeso, hasta 0,56 de cromo, hasta
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0,2k de venadio, hasta 0,%b de titanio, hasta 0,3% de cerio, hasta

0,3% de circonio, y hasta 2%, con preferencis no mas del I% de co-
bre, solos ¢ combinados, debiendo por regla general la suma total
de estos elementos adicionales de la aleacion no ser superior a2l 2%,

las cuales junto con elevadas propiedades mecénices de resistercia

. presentan una inslterabilidad elevade & la corrosion bajo tensidn,

caracterizado porque las piezas de trabajo se someten & un recoci-
do disolvente & temperaturas por encima de la lfineaz de desmezcla;du-
rente un tiempo sufieciente; despues & un enfriamliento, dado el caso
hasta la temperatura del'looal, hasta una separacion amplia de los
elementos endurecedores de la alaabién, luego & un nuevo caldeo &
temperaturas preferentemente situadas en la 1{nea o un poco por en-
cima de la lfnea de desmezcla, gracias a las cuales se realizz una
nueva redisolucidn de la mayor parte de las separaclones quedzndo
une poreidn mas o m;;os pequefiz. de separacicnes mas gruesas y por-
que finalmente las plezas de irabajo se enfrian bruscamente desde
este {emperatura y se almecenen del modo conocido & temperaturz or-
dinaria o sumentada.

2.~ " Procedimiento para sumentar la resistencia & la corro-
s8idén bajo t;nsién, de piezas de trabajo, especialmente de ochapas,
hechas de aleaciones endurecibles de aluminio de la clase Al-Mg-Zn."

Segiin se describe y reivindica en le presente memoria des-
criptive y la oual consta de cinco hojas folisdas y escritas a mé-

quina por uné sola de sus caras.

¥Madrid, 28 lio de 1.944.
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