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por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTERCION DE POLVO DE ALUMINIOW,
e fevor de la raszén socisl espafiole SOLRIZA, S.A., domicilieda

en Barcelons.

KEMORIA DESCRIPTIVA

La obtencién de polvo de aluminio para emplearlc en
megclas de reaccién exotérmica, no precise una extremada pulve-
rizacién, einé que la caracterf{stica fundamental de este polvo
es que se presente en grénulos o partficulas de tamafio sprecia-
ble y superficie fécilmente atacable en la reaccién ulterior

de la mezcle.

Hasta el presente es conocida la obtencién del polvo

de aluminio por medios mecédnicos diversos, pero este procedimien

to es costoso y de escaso rendimiento; pues, como es natural,
requiere una previa fusién y moldeo del ealuminio y después
un tritursdo y pulverizacién ¢e los productos moldesdos, o bien
someterlos & un trabajo mecdnico con herramientas adecuadas
para'obtener virutas que se trituran o trocean & posteriori.

La entided peticionaria ha concebido el medio de reducir
el aluminio metdlico a polvo, veliéndose gl efecto de la intluén
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cia fisico-gquimica que ejerce el oxfgeno del aire sobre el
metal en semi-fusién.

Es sabido, en efecto, que el aluminio aungue se oxida
muy débilmente a la temperafura ordinaria, 1o hace en cambio
mucho mds répidamente cusndo se encuentra a elevada temperaturs,
por ejemplo en estedo de fusién. En estas condiciones, el aire

el entrar en contecto con la mesea, 0 slguna de sus partes, pro-

© vooe ﬁna oxidacién, que totalmente las rodea, cuya oxidacién es

una pelicula de 6x1do de aluminio (aldmina), la cual tiene la
propiedad de gque su punto de fusién es mds elevado que el del
aluminio y de gque, una vez formada esta primera capa.de éxido,
queda protegido el resto del metal. Este 6xido impide la unién
o soldadura del aluminio por las razones expuestas, y por lo
tento es el indicado para lograr el fin propuesto.

El invento consiste en llevar una cierta cantidad de
aluminio, que pﬁedon ger retales o resfduos de fundicién, a wn
estado de consistencia pastosa, mediante elevacién de temperatu-
ra, 8in gque sea preciso llegar a la fluidegz propias del metal
fundido. _

En este estado psstoso, se vierte el contenido del
crisol en un recipiente metdlico, provisto en su parte inferior
de un fondo de rejilla o criba, y se somete la masa pastosa y
caliente de aluminio a una remocién, con Gtiles manuales o
mecédnicos gque proporcionan répidamente la interposicién de sire
en toda la mass del metal. Estos tiles han de ser, pues, adecua-
dos para este fin; as{, por ejempio, pueden ser placas metdlicas
en cuye parte active vayan encajados unos flejes o0 alambres de
tal forma que, la combinacién de ellos, dé lugar a gque se formen
venas fluidas del metal, las cusles son desmenuzedas por el

efecto de otros alambres cruzados, y en esta labor el oxigeno
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del aire va recubriendo las particulas resultantes e impidiendo
su soldadura, razén por la cusl estas particulas ven depositéndo-
se en el fondo poi donde son tamizadas durante todo el tiempo
que dure la operacién.

El aparato o méquina a utilizar puede ser cualquier agi-
tador conocido o improvisado, pues su misién es producir un cons-
tante movimiento de rotacién o alternativo en la masa del alumi-
nio en semi-fusién.
| Para aclarar la explicacién, se acompafia a 1la presente
memoria, a titulo informative, una lémins de dibujos, en la cual
se representa un dispositivo meednico para producir lé sgitacién
de la mssa pastosa de sluminio. .

El oonjuntolmscénico se compone de un recipiente -l-,
donde se vierte el aluminio A semi-fundido; un sgitador -2-,
constitufdo por un védstego -3-, giratorio por cualquier medio,
por ejemplo por engranajes, el cusl lleva en su extremo la
cruceta ~4-, dotada de los alambres -5- entrecruzados en forma
adecuada, para el logro de uns intensa fragmentacidén de la masa.

La alvimina de recubrimiento formada en esta agitacién
impide la soldadura de los grénulos, y como la masa esti semi-
fundida, se provocea su solidificacién, quedando en comsecuencia
los grénulos sueltos y oribados por la parte -6-, que constituye
el fondo del rgcipiente.

Estos grénulos puedenhtodavia seleccionarse por sucesi-
vas cribas -7-, hasta llegar a los tamafios apropiados para las
aplicaciones. 7

El invento, dentro de su esencialidad, puede llevarse a
la préctica en otras variaciones, a las cuales igualmente alcan-
zard la proteccién que se recaba. FPodré, pues, ser utilizado

aluminio de diversas procedencias y pureza, a la temperatura de
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fusién o semi-fueiédy, y agitarlo con medios manueles o mecénicos:
por entraé todo dentro del espiritu de la invencién.

EOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara con
nueves y de prdpia invencién, las siguientes reivindicaciones:

1. Un procedimiento para la obtencién de polvo de alumi-
nic, caracterizado egsenclalmente por provocar, mediante agitado-
res de accién entrecruzada, una intensa remocién en una masa de
aluminio, preferiblemente en estado de semi-fueién o pastoso,

2 fin de que se produzcs la oxidacién superficial de las part{-
culas de divisién, cuya oxidacién, impidiendo la soldadura de
ellas, d4a lugar a su caida al fondo del recipiente, donde se
tamizan por los orificios de gque aquél constar para tal fin.

2. Un procedimiento pare la obtencién de polvo de alumi-
nio, segin la anterior reivindicecién, en el cusl la condicién
de semi-fundido del aluminio, aunque no es imprescindible, es
mds conveniente que el estado fluido o completamente fundido,
pues la menor temperatura de aguél estado paetoéo facilita la
solidificacién de las partficulas, que recubiertas con déxido,
no pueden ya soldarse.

v 3. Un prooedimientd para la obtencién de polvo de alumi-
nio, segin las precedentes reivindicaciones, en el cual los
medios agitadores pueden ser muy variados, siendo su caracteris-
tica que los elementos de que se componen tengan aceidn entre~
cruzada, para formar hilos de metal, que son répidamente cortae-

408 por los otros elementos, dando lugar a particulas mds o
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menos voluminosas durante la agitacién.

4. Un procedimiento para la obtencién de polvo de alumi-
nio, segin las reivindicaciones gue anteceden, en el cual la agi-
tacién citada se mantiene mientras el aluminio tenga la consis-
tencia pastosa, demtro del recipiente de agitacién, al cual no
se le suministra calor, pues éste sélo se aplica al crisol
donde se obtiene la semi-fusién. 7

5. Un procedimiento para la obtencién de polvo de alumi-
nio.

Segin se deacribe,y'ieivindioa en la presente memoria
descriptiva, gue oonsta de cinco hojast foliadas y escritas a
méquina por una sola cara, acompafiadas de una ldmina de dibu-
jos.

Madrid, a 28 de Julio de 1944.

SOLRIZA, S.A.
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