MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidén por 20 afios,

a8 nombre de:
C. LORENz ARTIENGESELISCHAFT, residente en
Berlin-Tempelhof (Alemania), por
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA SOL-
DADURA PARA c:&:rsm".
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sn la técenice del vacio se emplean soldadures pa.r;, cristal ’
s Por ejemplo, para 1a. fabricacidn de réc‘ipi_entas de wacio. Est&g
soldaduras se aplican de ordinario en rorme de una pasta que se
ainasa. con agua 0 alcohol. Como el punto de evaporacién de estas
5 dos sustancias es muy bajo con relacién al punto‘de tusién de la
soldadurae érj.sfaliné , estas soldaduras se adhieren my mal antes
de la tusién & les partes que hay que soldar emtre sf. °
Para suprimir este derécto se propone, segin el invento , para
adherir la ifrita cristalina consigo y‘con las partes que se han de
10 unir, amesar la soldadura con una disoiucién ¥y un aglutinante para
Yormar una pasta, 10s cuales no reacé_ionen con dieha _sold.adu:raja
temperaturas medias ni elevadas, Para esto se prest‘an disolventes
-y aglutinantes orgdnicos e inorgéz.{icos. Son muy buenos los disol-
- ventes orgéaiéo__s como alcohol, cetona, esteres o éteres, etéétera'.,rr
15 solos oAmez'clados. Como aglutinantes orgdnicos cita.r@os, por éjem—
plo, 1a. celulosa nitrada, la llamade lans de colodiém. Al empléar
disolventes y aglutinantes j.norgénicos se requieren medidas espe—
-ciales para consevar les propiedades tfsicas de 1ls frita. ‘
A continuacién se describe una forma de ejecutar la nueva i"h"sol--

20 dadurs para cristal. Una frita de cristal se agita, 1501' ejemplo,'
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con ﬁna disolucidén de colodién al 4%, esto es, una,disoluciénfde'
4 partes de lana de colodiém en 100 partes de disolvente, por ejem-
plo, partes iguales de alcohol y acetona o acetato de amilo, etcé-
tera. Ia porcién de la trita cristalina se escdge,équi de modo* que
'la éasta obtenida sea bien esparcible y extensible. las partesfqué
se han de fundir con la sdldadur; se cubren dé la basta por emba—
durnamiento o inmersién,la<mano o con 1& mdquina, Despudés del ﬁro-
ceso de embadurnamiento se evaporan los disolventes, de suerte

que la frita cristalina a consecuenciea del aglutinante incorporedo,
queda como capa fuertemente adheridas sobre el cuerpo pintado. la
lana de colodién empleads se descompone todavia por debajo ael
punto de reblandecimiento o fusién de la frita, sin que aparezcan
ningunas reaqciones con ella, Las fritas que céntienen éxido pl¥m-
bico no se redueen por las pequeﬁ&s cantidades empleadas de lana
de colodién. Resulta may ventajoso el que al emplear lgrnueva s0l-
dadura de cristal la frita cristalina aplicada se adhiere con ex-
traordinaria firmeza a la parte con ella embadurnads, 1o que no
ocurria hasta ahora al empastar la frita con alcohol o agua. De
modo especial es también posible pegar con suficiente solidez los
caéqﬁillds metélicosia las partes o sobre las partes de cristal
entes de la fusién, de suerte gque dichas partes de cristal no
¢ebén ya tratarse con la. misma precaucién que en el método hasta
hoy seguido, para evitar que las partes metélicas se caigen. La
nueve soldadara permite émplearse tanto paras unir pdr,fusién par-
tes cristalinas entre s{ como también partes cristalinas'con ce-

rémica y partes metélicas. También pera unir entre si partes ceré—

- micas o con partes metdlicas se presta muy bien la nueva solaadu-

ra.
Con auxilio de la nueva soldadura y empleando polvo metdlico

de grencs muy fimos y un poco de soldaduTe cristalina paede pro-
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ducirse una capa conductora que se incruste em el ciistal, cerdémi-—
ca 0 metal y se adhiera muy bien., |

Unsa capa conductora tormada con auxilio de ls nueva soldadura
cristalina se describe a coﬁtinnacién aplicada & un condensador:
el condensador debe componerse de placas cerémicas;- dicho conden~ -

zador se debe colocar, por ejemplo, en una vdlvula electrénica cu-

- yo fondo se compone de una placa cerdmica. Pars este objeto lod dos

lados de la placa cerdmica se restriegéh‘con la nueva soldadursa
eristalina, que contenga, por ejemplé, plata u 6xido de plata. Con
auxilio de esta soldadura se suelda siﬁulténeamgnte la bombilla
cristaline del recipiente con la placa de cerdmica y al mismo ﬁiem-
po la soldadura que contiene metal u éxido metélico se concrecions
también firmemente sobre la supertficie de la placa cerdmica.

La figuré ilustra a titulo de ejemplo la formecién de un con-
densador de esta clase en una védlvulae electrdénice., La placa cerd-
mica que sostiene los conductores de paso de la corriente, se de-
signe por 1, por 2 la caps metélica aplicada por smbos ledos de
la cefémica con auxilio de ;a‘soldadura cristalina, y por 3 los

conauctores de paso ee la corriente para el sistema de electro&os

4 ilustredos sélo esqueméticamente. Aqui hay naturalmente que ﬁro—

curar que inmedistsmente alrededor de los conductores de paso 1o

exista soldadure cristalina conteniendo metal peara evitar toda

‘unién conductora entre los diversos condnctorss de paso. Por otro

lado los conductores dé paso de los elecirodos, entre los que ha
de encontrarse la capacidad formada por le caps metdlica a ambos
lados de la placa cerdmice, pueden unirse mediante la soldadura
conteniendo metal directamente éon la correspoﬁdiente armadura
ametdlica, La bombilla de cristal 5 se suelda simmltédneamente con
la placae de éerdmic& 1 con suxilio de la soldadura crisfalina ne—
tdlica.

Con frecuencis se impone la condicién de gue la cara exterior



del condensador gue debe astar expuesta a influjos atmosréricos,

' -reciba una capa protectora. Esta preierentemente se obtiene tam-
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bién con soldmdura gristalina empleada por el nuevo procedimiento
aunque sin aditamento.metélico.f | |

El nuevo pmocedimiento para aplicer ﬁna soldadura cristalins
con o sin aditemento met£lico no se limita al ejemplo de ejecucién
aducido. Ventajosamente pﬁeden también fabricarse otros condensa-
dores y esto tanto las armaduras como la -capa aisladora por el mis-—
mo_método., También en general para la fabricacién de vélvulas é,tup
bos y para la de aparatos trisicos, por ejemplo, cubetas, se présta

extraordinariamente bien el nmevo procedimiento.

$lmttmtimlimis=t NOTA :13-3i-it=-tt=gi-t?
" Se reivindica como nuevo y de propia invencién:

1.~ Prodedimiento para la obtencién de una soldadura para

cristal con objeto de obtener uniones por fusién eétancas ¥ her—
méticas al vacio,’caracterizadb por que frita pulverizada de cris-
tal se empasta con un disolvente y un aglutinante, que no reacéio—
nan con dicha frita a,temperatﬁras medias ni elevadas.

2.- Procedimiento pers la obtencidﬁ de una soldadura para cris
tal segin 1o reivindicado en el punto 1, caracterizade por que la
frita cristaiina empastada contiene disolventes y aglutinanteshor—
génicos o inorgénicos.

5= Procedimiento para la'obtencién_de‘una so}dadura gsegin
lo reivindicado en los puntos 1 y 2, caracterizade por que de di-
solventes sirven el alcohol, cetona, esteres o éteres solos o ﬁez-
clados y de conglutinante sirven combinaciones orgénicaé nitradas,
por ejemplo, celulosa nitrads, la llameda lana de colodiénm, que
a la temperatura del local se encuentra en estado sdlido.

4.- Procedimiento para la obtencién de uﬁa éolda&ura‘segdn
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lo reivindicado en los puntos 1 a 3, caracterizado por que a la
soldadura. cristaline se agrega metal finamente pulverizado u 6xi-
dos metdlicos técilmente descomponibles, por ejemplo, plata u oxi-

~ dos de platas, para producir une capa conductora.

115

5e.- Procedimiento para la obtencidén de una soldadura pera

cristal segdn lo reivindicado en los puntos 1 a 35, empleada pars

‘Produecir uniones por fusién en recipiente de vacio, especialmente

védlvulas electrénicas, condensadores, aparatos de fisicé, sistemas
6pticos, etcétera.

Esta Patente recae sobre "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION
DE UNA SOLDADURA PARA CBRISTAL®, como queda descrito en la presdhte
Memoria, caracterizado en la anterior Nota y representado en el

adjunto Dibujo.
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