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El invento se refiere a conjuntos de fer-
minales, aislados,

Un método de hacer un conjunto de termi-
nel, asislado, de un alojamiento =sislante y un terminal
eléetrico, que se describe a titulo de ejemplo, compren
de someter un miembro tubular de resina sintética, ex-
truido, alargado, que tiene por lo menos un ala lateral,
a una operacidn de corte para definir una sucesidn de
trozos individuales de alojamiento, procedentes del
miembro tubular, y unos agujeros de gufa en el ala la-
teral, y pasar la tira portedora asi hecha, por la apli
cacién de medios de alimentacidn eon los agujeros de
guia, a estaciones conformadoras que comprenden maguina-
ria destinada y dispuesta para formar los trozoe indi-
viduales en alojamientos aislantes destinados, cada uno,
& resistir un terminal eléctrico, siendo introducido y
asegurado el terminal eléctrico en el alojamiento ais-
lante antes o después del paso a través de las estacio-
nes conformadoras,

El invento seré descrita con referencia
a los dibujos adjuntos, en los cuales:

Las Figuras 1 a 4 son vistas en perspec-
tiva desde erriba y desde un lado de las porciones de-
lanteras de diferentes tiras portadoras.

Las Piguras 5 y 6 son viétas en plantsa
de un aparato pera uso en un método del invento.

La Figura 7 es una vista en perspectiva
de dos conjuntos de terminales, aislados, del invento.

La Figura 8 es una vista en perspectiva
de la porcidén delantera de otra tira portadora.
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La Figura § ¢s una vista en perspectiva
de la porcién delantera de otra tira portadora y de un
terminal eléctrico. La Figura 10 es una vista en pers-
pectiva que muestra un conjunto terminal aislado de la
Figura 9, soportado durante el recalcado sobre el ex-
tremo de un cable, y la Figura 11 es un corte transver
sal a través del conjunto soportado de la Figura 10,

La Figura 12 e¢s una vista en perspectiva,
en parte cortada, de otro conjunto de terminal, aisla-
do, soportado para recalcado & un extremo del cable;

y :

La Figura 13 es un corte transversal por
la linea I-I de la Figura 12,

Las tiras cortadoras son extruidas a par~
tir de wna rewina sintética eléetricamente aislante,
por ejemplo, poli(cloruro de vinilo) o polisulfona.

Cada tira comprende un cuerpo tubular
alargedo 1 moldeado con una o més alas integrales 2,
¥ cortado para definir unos trozos de cuerpo tubulares
3, que serén los alojamientos aialantes de los termi-
nales, y formar unos agujeros de guia 4 en las alas 2
para su aplicacién con medios de elimentacidén para mo-
ver la tira portadora sucesivemente més alld de las
estaciones conformadoras. La tira portadora de la Figu
re 1 es formada a partir de una tira que tiene unas
alas 2 alineadas diametralmente, las cuales son perfo-
radas para formar 1los agujeros de guia 4, y unos tro-
208 de cuerpo tubular 1l son cortados para formar los
trozos individuales 3, dejdndose las alas 2 donde les
porciones del cuerpo tubular 1 han sido cortadas, La
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tira portadora de la Figura 2 estd4 formada con unsas
alas diametmles 2a que son més anchas que las de la
Figura 1. Las alas 2 estén perforadas para formar unos
agujeros de guia 4a y parte de las alas 2a estd separa-
da para dejar un puente 5 para cada trozo, estando dis-
puestos 1los trozos en pares 3a y 3b en tandem con los
puentes 5 de irozos alternos integrales con un ala.

La tira portadora de la Figura 3 esté formada por un
ala 2¢, cortada con los agujeros de guia 4c y cuyo cuer
po tubular estéd formado segin los trozos 3¢ unidos in-
tegralmente al ala 2¢ por los puentes 5¢ integrales con
el extremo delentero de cada trozo 3c. la tira portado-
ra de la Pigura 4 difiere de la de la Figura 3 en que
los puentes alternos 54 estén doblados generalmente nor-
males al ala 2b en direcciones opuestas.

Los trozos 3 de las tiras portadoras de
las Figuras 1 & 4 reciben la forma de alojamientos
para aislar los conjuntos de terminsles utilizando el
aparato de la Figura 5 6 6. Bl aparato de la Figura 5
comprende una rueda de cadena 6 dispuesta para girar
en pasos sucesivos, y formada con unos dientes 7 espa-
ciados radialmente, destinado cada uno & aplicarse con
un agujero de guia en una tira portadora. Un mandril
8 estéd dispuesto para moverse en vaivén a lo largo de
una treyectoria tangente & la rueda 6, mirando la ce-
beza del mandril hacia el extremc delantero del trozo
delantero 3, y estando formada para sujetar un terminal
de manguito 9 pafa su introduccién dentro del extremo
delantero. Una matriz calentada 10 estéd alineada con

la trayectoria del mandril 8 para avanzar sobre el tro-
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z0 3, una vez que el terminal 9 ha sido recibido dentro
del trozo, para adheriri el trozo de resina sintética
al terminal. Una serie de rodillos de reduccidén 11, 12,
13 pueden estar presentes en la trayectoria de avance
de la tira portadora més a2lld de las ruedas 6 para ad-
herir el trozo al manguito del terminal, en vez de o
ademds de la metriz 10.

Al hacer un conjunto de terminal, aislado,
una tira portadora de las Piguras 1 a 4 es pasada a la
rueda 6, cuyos dentes 7 se aplican con los agujeros de
gufa 4 en el ala 2, La rueda 6 alimenta entonces inter-
mitentemente la tira portadors del mandril 8, y un ter-
minal de menguito 9, sujetado separablemente en el man-
dril 8 es empujado dentro del trozo 3 cusndo el mendril
8 es empujado hasta la rueda. La metriz calentada 10
e8 hecha pasar hacia adelante del trozo 3 que contiene
el terminal 9 del manguito para encoger en caliente el
trozo 3 sobre el terminal del manguito. El acoplamiento
puede ser mejorado por ¢l paso, Gel conjunto de termi-
nal aislante formado, entre loe rodilloes de reduccién
11-13 més alld de l2 rueda 6.

El aparato de la Figura 6, comprende una
rueda de cadena 14 formada con unos dientes 15 radial-
mente espaciados. Un mandril 16 de movimiento alterna-
tivo recorre una trayectoria tangente a la rueda 14 y
la cabeza del mendril 16 esté abierta para sujetar un
terminal 17. Un troquel 18 estéd alineado con el mandril
16 y la cabeza del troquel 18 est4 afilada para acampa-
nar el extremo posterior del trozo delantero 3 y el
terminal recibido. Bl mandril 16 y el troguel 18 estén
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dispuestos de tal modo gque miren respectivamente hacia
el extremo delantero y el extremo posterior del trozo
delentero 3. En el uso, los dientes 15 se aplican con
los agujeros 4 en la tira portadora 2, la cual es ali-
mentade intermitentemente por la ruede 14 a la trayec-
toria del mandril 16 el cual es movido hacia el extremo
delantero del manguito delantero 3 e introducido. un ter-
minal 17 sujetado en el mandril dentro del extremo de-
lantero. El troquel 18 se aplica con el extremo poste-
rior del trozo 3 y el terminal contenido 17 para dar
una forma de boca o campana para su aplicacidn con un
extremo de cable. El producto de un método que utiliza
el aparato de las Figuras 5 y 6 consecutivamente se
muestra en la Figura 7 de la que se veréd que los conjun-—
tos de terminzles alslados se forman a l¢ largo de la
tira portadora de resina sintética que puede ser enro-
lleda en un carrete sin atascarse ni retorcerse.

La tira portadora de la Figura 8 estd
compuesta por dos miembros tubuleres 13, 19', unidos
por un ala lateral comin 20. La tira es cortade para
formar los trozos de alojamiento individuales 21, de
los miembros tubulares 19, 19" y los egujeros de guia
22 en el ala 20. Los trozos 21 estdn unidos 2l ala 20
por los puentes 23 integrales con el extremo posterior
de cada trozo, Utilizando el apareto del tipo descrito
en las Figuras 5 y 6, un terminal de manguito es intro-
ducido en cada trozo de alojamiento y el extremo delan-
tero de cada trozo de alojamiento 21 es acampanado y
el extremo posterior es cerrado. La tira portadora es
entonces pasada a la maguinarie pare el recalcado de

1676

o

=53

20.2.71 -6 -



10

15

20

25

30

de cables,

La tira portadora de la Figura 9 estd
Tformada de un miembro tubular gque tiene un ala lateral

26 que estd cortada para formar los agujeros de guia

24 y los trozos de alojemiento individuales 25 que es-
tén sujetados al ala 26 por los puentes 27 integrales
con el extremo posterior de los trozos 25. Utilizando
el aparato del tipo ilustrado en la Figura 6, el extre-
mo posterior de cada trozo 25 es acampanado en 28, y el
extremo delantero es agrandado y luego conformado segun
una seccién transversal 29, rectangular, como Se mues-
tra. Un terminal 30 es encajado 2 presién en el trazo
25, recibiendo la seccién rectaengular 29 1ls parte 31

de recepticulo de lengiiete y recibiendo la parte sin
deformar del trozo 25 el casquillo 32; el easquillo
puede ser acoplado al manguito por un adhesivo. La por-
cién de receptdculo de langiieta 31 puede ser formada
por flexién de las prolongaciones laterales del piso

33 para formar las extremidades 34 de un muelles, Figu-
ra 11, Como se muestra en la Figura 10, un conjunto de
terminales aislados de la Figura 9, separado de su cin-
ta portadora y que contiene un terminal 30 puede ser
sujetado desmontablemente en una tira portadora 35, for-
mada con les lengiietas laterales 36, por aplicacidn de
rozamiento de una lengiieta 36 entre las patas 34 y el
piso 33 del terminel 30. La tira 35 tiene los esgujeros
de guia 37 y puede ser usada para pasar verios conjuntos
que contengan los terminales 30 a mequinaria para reci-
bir un extremo de cable en la boca de campana 28 de ca-
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da conjunto y ﬁg;a recalcar la conexién sobre el extre-
mo del cable. Después del recalcado, el alambre recal-
cado puede ser separado tirando sencillamente del con-
junto recalcado fuera de la lengiieta 36.

La Pigura 12 mestra wna tira portadora
35" similar a la de la Pigura 10 pero en la gque las len-
giietas 36 estén formadas con unas paredes extremas ver—
ticales 39 que tienen las aberturas 40 para recibir una
lengiiete 41 de un terminel 42, Figurs 13. Los termina-
les 42 pueden ser pasados sobre la tira mds alld de la
maquinaria recalcadora en la que pueden ser recalcados
2 ellos los extremos de los cables y los extremos de
los cables recalcados pueden ser luego separados de la
tira portadora tirando de ellos.

Bsta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en los EBstados Unidos de América, el 3 de julio
de 1968, se acoge a los beneficios del articulo 51 del
vigente Bstatuto sobre Propiedad Industrial.,

REIVINRDICACIONES

Los puntos que como carecteristica de no-
vedad se presentan para que sean objeto de esta soli-
citud de Modelo de Utilidaed en Espafis, por VEINTE afios,
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l.~ Una tira portadora de alojamientos
para termineles eléctricos, alargada, de resina sinté-
tica, extruida, que comprende una sucesién de trozos
de alojamiento, caracterizada porque cada trozo de alo-
Jamiento es integral con y paralela a un als lateral
que se extiende & lo largo de la tira portadoras forma-
‘de con agujeros de guia espaciados, cada uno Qe los
cuales contiene o esté formado para recibir, total o
parcialmente, un terminal eléctrico.

2.~ Una tira portadora de alojamientos
para terminales eléctricos.

Tael y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en el dibujo que se acompa-
fla y con los fines gue se han especificedo.

Esta lMemorie consta de nueve hojas escri-

tas & miquina por une sola cara.
RSO [:1 X
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