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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l ic i ta r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E S P A R A ¡..

por VEINTE anos

a nombre de la  Société des Prcñuits Perosydés, entidad fran­

cesa, establecida, en 75* ^ a i  d'Crsay, Pa rís , FRANCIA, por:

"MEJORAS EN LA FABRICACION DELEJIAS <J3E CONT3ENU 

"OXIGENO ACTIVO",

Ya se ha indicado que, para obtener l e j ía s  a base d̂ . ¡ 

percarbonatos a lca linos, en p a rticu la r  a base de percabonato sóL 

dico, y que tengan una estab ilidad  s a t is fa c to r ia , es d ec ir , qu-- 

conserven sensiblemente la  to ta lid ad  de su. oügeno activo  duran­

te  su almacenaje y hasta su. u t iliz a c ió n , es p reciso  que la  l^ j iá
i

responda a c iertas  condiciones de contenido de agua; as i, entra ' 

otras, en la  so lic itu d  de patente española presentada por la  -o í
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l ic i t a n te  e l 25 de ífe t^ ro  de 1543* por procedimiento para la  

obtención de una l e j í a  a lca lina  que contiene oxígeno ac tivo ", se 

indicó una l e j í a  conpuesta esencialmente de una m ezclada perr.-ar- 

ben ato sódico, de s i l ic a to  sódico y de otras u otras sales d o oo- 

 ̂ dio de reacción a lca lina  capaces i e formar por lo  menee un hi i ra­

to , as í cono eventu.almente de jabón, deb lando componerse la  can­

tidad to ta l de agua de la  l e j í a ,  por una parte, de una cantidad 

igual a de peso del s i l ic a t o  sódico calculado en seos y,

por otra parte, de la  cantidad de agua necesaria para la  formación 

10 de un h idrato de la  sa l o sales sódicas de reacc ión  a lca lina  &n- 

t e  citada. Rdemás, para que esta  l e j í a  sea es ta b le , es esen- : 

c ia ^ iee rra r la  en un envase estanco, con el fin  de impedir los 3n*. 

tercambios de agua entre la  l e j í a  y e l  a ire ambiente; estos in-t 

 ̂ tercambios t ien e  por e fec to , segdn,se ha comprobado, modificar s i  

lj* contenido de agua y hacerlo s a l ir  de los lím ites  indicados la  

s o lic itu d  de patente arriba recordada.

Según e l  presente invento, debido al Si-. V íctor Frsohet^ 

*se ha descubierto que, para la  estab ilidad , las mismas con ai-:.- enes 

re la tivas  al contenido de agua son ap licab les a la  l e j í a  que . s 

20 obtiene mezclando, en lugar de percarbonato sódico, agua oxige­

nada y carbonato sódico, siendo los demás componentes de la  I r j í a ,  

los ya conocidos de la  l e j í a  estab le , o esa lo s  de la  s o lic itu d  de 

patenta arriba recordada; es ta  fabricación  tien e  lugar teniendo en 

cuenta que, en la  l e j í a  obtenida, e l carbonato sódico debe calcu*^ 

25 la rse  como ligado  a toda e l agua oxigenada presente, en la  p iopor- 

' oión correspondiente a l percabonato sónico, debiendo encontrarse

e l exceso eventual df carbonato sódico, segdn la  sclici.tu.d de paí­

ten te a rr ib a  citada, ene&tado ae monohidratc oú-ha^, 1 R-0,
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En e l  curso de la  operación de mezcla, debe ev ita rse  

todo calentamiento que harÍ8 sensib les la s  pérdidas de oxigeno, 

porque e l contacto delmagua oxigenada y del carbonato sódico da 

lugar, a consecuencia de la  h idretación de este dltim o, a un dés**

prendimiento de ca lo r. Es de observar que le  Aesccnpcsición de!
una peques.a fracción  del agua oxigenada durante la  operación de 

mezcla aporta c ie r ta  cantidad de agua que deberá tenerse en cuenta, 

lo  mismo que deberá tenerse en cuenta la  cantidad de agua evapo­

rada eventualmente durante la  operaoión. De todos modos, por 

una regulación conveniente de, la  operación de mezcle, y  teniendo 

en cuenta, lee  cantidades de agua mencionadas y  las aportadas por 

las primeras materias se procede de manera que la  l e j í a  obtenida 

corresponda a las condiciones necesarias psra su estab ilidad , y , 

entre otras, a las condiciones de contenido en agua indicada^, en 

la  s o lic itu d  de patente an terior. El agua aportada por las car­

gas eventuales deberá, como es natural, tenerse en cuenta en <=*1 

cálcu lo del balance del agua.

El agua oxigenada se u t i l iz a  en concentraciones indusL 

t r ía le s  usuales, por ejenp lo , 30 % de peso de  ̂ ^  concen­

traciones que rebasan estes dltim as, por ejemplo, 5O %, además 

puede contener lo s  es tab ilizadores  ord inarios, minerales u o rc í­

n icos, cuya presencie, sin  embargo, nc excluye la  necesidad d* la  

adición a la  mezcla, antes de le  introducción del agua Oxigenada, 

de lo s  estab ilizadores  conocidos del agua oxigenada en medio 

ca lino , los s il ic a to s  sódico o magnésico, o sales solubles de 

magnesia, por ejemplo.

La cantidad de jabón, o de productos de acción análogá 

a la  del jabón, se a&ade eventualmente para hacer le  l e j ía ,
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puede ser relativam ente importante, por ejemplo 50 %,

El presente procedimiento o frece la  ventaja de qu  ̂ pérmi^ 

te  la  fabricación  de mezclas l ix iv ía le s  completas estab les dirbc* 

tamente partiendo de agua oxigenada y  de carbonatos a lca lino?, sin 

tener que pasar por la  fabricación  del peroarbonato a lca lino , que 

comprende diversas operaciones ta le s  como e l enjugado eventual y 

la  desecación. Aunque la  fabricación  del peroarbonato sódico par** 

tiende de agua oxigenada y de carbonato sódico era conocida, no ere 

de prever que todo se desarro lla rla  en las condiciones de le  ore- 

sente s o lic itu d  de patente, como s i  e l agua oxigenada,añadida a 

una mezcla que contuviera,además de carbonato sód ico ,otras sr les  

de reacción a lca lin a , se f i ja r a  sobre e l carbonato sódico en las 

proporciones correspondientes al peroarbonato sódico; tampoco po­

día preverse que, cuando una de las sales sódicas mencionada? es 

e l carbonato sódico, todo ocu rr ir ía  como s i e l  agua oxigenada se 

f i ja r a  en esta  proporción en une parte solamente del carbonato.

Se indicarán a t i tu lo  de ejemplos varias íbrmas de fa ­

bricación  segda el presente invento,

1 , -  En un malexador se introducen sucesivanente 184 kg 

de carbonato sódico que contienen 2,6 % de agua y 12,4 l i t r o ?  de 

s i l ic a to  sódico 40^ Baumó que contienen 27*5 % de materias secas.

Se aaaden lentamente 18,4 K¡g de agua oxigenada a 35 % de peso adi­

cionada con 2,8 kg de agua. Durante la  operación de mezcla ?s 

su fic ien te  un lig e ro  enfriamiento del mal amador. Se obtiene un 

producto que contiene 2,7 % de agua oxigenada con un rendimiento 

de $1 %. El contenido en agua del producto es de 13 ,3  %,el con­

tenido óptimo en agua, calculado segdh-los datos indicados, e? de 

13,6  %.
4 —
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I I .  *- Se mezclen intimamente 124 kg de carbonato sódi- 

co anhidro, 80 kg de jabón en polvo que contenga $ % de humedad; 

se incorporan luego 9,9 kg de s i l ic a to  sódico 40°  Báomé y 13,8 kg 

de agua oxigenada a 35 % de peso, La operación de la  mezcla t ie *  

ne lugar sin  calentamiento sensib le s i  la  edición es lo  bastante 

len ta . Se obtiene unos 227 kg de una le j ía  con 2 % de agua ox i- 

ganada, y un contenido en humedad de 8,9 %, lo  cual corresponde 

al contenido óptimo,
i

I I I .  -  A 138 kg de carbonato sódico anhidro se añadan 

13,8  kg de v id r io  soluble a 40°  Baumé, 16 ,3  kg de agua oxigenada 

a 35 % y 59 kg de fo s fa to  tr is ó d ic o  c r is ta liza d o , de 12 moléculas 

de agua. El calentamiento de la. masa durante la  mezcla se com­

bate por enfriamiento in te r io r  o e x te r io r  del &eAexador, Si 

oontanido en agua del producto es de 24,6 % comprendiendo e l 

agua aportada por e l  v id r io  so lub le, la  aportada por e l agua 

oxigenada, así como a l agua de c r is ta liz a c ió n  del fo s fa to  t r is ó d i­

co; e l  contenido óptimo es de 24,8 %, El agua oxigenada y a l car* 

bonato sódico se calculan en le  relación  estequiom étrica SC^Na.,

1 ,5  B^O^, calculándose e l exceso de carbonato sódico en mcnohi- 

drato CO^Nag, 1 ,

IV. -  56 kg de carbonato sódico a 15,7 % de agua se ; 

mezclan con 70 kg de jabón a 3,7 % de agua y 10,5 de s i l ic a t o  

sódico 35°  Bsnmé a 23,5 % de materias secas. Se añaden 44 kg de 

p iro fo s fa to  sódico que contienen 4,6 % de agua y 16 kg de agua 

oxigenada al 3O %. El contenido en agua de la  l e j í a  producida 

es de 16,6  %, e l contenido de agua óptimo es de 18,1 %,

En todos estos ejemplos e l s i l ic a t o  sódico ex iste  en 

cantidad su fic ien te  psra actuar como es ta b iliza d o r  del agua ox i-
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ganada en medio alcalino..

SegRn un caso particu la r del invento, es p os ib le  ci t e ­

ner una l e j í a  oxigenada sin jabón o que contenga pequeñas can ti­

dades del mismo, y cuyo contenido en agua responda a las con .. - 

ciones de buena estab ilidad  arriba  recordadas, me-se lando ser,;.-? 

llámente los s igu ien tes productos en las concentraciones comerá 

c ía le s  corrien tes, a saber:

-  e l carbonato sódico llamado anhidro*

- e l  s i l ic a to  sódico en la  forma usual de solución a - 

39- 46°  naumé (v id r io  so lu b le ).

- e l agua oxigenada de los contenidos comerciales del 

producto concentrado.

-RO se necesita  adición de agua, n i desecación, n i tri*- 

turación, y la  l e j í a  asi obtenida directamente por simple ope­

ración  de mazóla contiene lo s  e l  omentos activos u tilizad os  pora 

e l lavado y e l  blanqueo de la  ropa en las proporciones habitual", 

mente admitidas en las mezclas l ix iv ía le s  a lca linas oxigenadas ¡ 

del. comercio. Para la  fabricación  de as ta  l e j í a  se puede, per 

ejemplo, introducir en un lamalaxador apropiado y agitando, 81 kg 

de carbonato sódico anhidro a $9 % de CO^ha^, y después se in­

troducen sucesivamente: 11 kg de v id r io  so lub le a 40°  Baumé que 

contienen 27; 5 ^ de materias secas, y luego 3p kg de agua ox ige­

nada a 35 ^2^2 Psso* Por un enfriamiento conveniente de

la  masa, se procura que la  adición de agua oxigenada no dé mas  ̂

que e l mínimo p os ib le  de calentamiento. La l e j í a  oxigenada ; 

obtenida es de buena estab ilidad , contiene 2,66 ?<> de y su "

contenido en agua es; de 14 muy próximo a l óptimo, o sea 13,0  % 

resu ltante ue las indicaciones de la  c itad a  so lic itu d  de paten- r
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Rsta s o lic itu d , que corresponde a la  presentada en rrancia 

e l 9 de ju l io  de 194^, bajo e l ndmero l . v .  341*198, se acoge a los  

b en efic ios  c.el a rticu lo  5 1  d e l v igen te  Estatuto de Propiedad in­

dustria l*

-o- n 0 1' -A -o-

1C

* *

15

20

hsthos puntos de invención propia y nusvq que se pre­

sentan para que sean ob jeto de esta la ten te  de invención en E i- 

paña. por VEINTE años, son los siguientes.i

12 -  un procedimiento de fabricación  de le j ía s  que oon* 

tienen oidlgeno activo  y tienen una es tab ilid ad  sa t is fa c to r ia , con­

s is ten te  en mezclar agua oxigenada y carbonato sódico, debían * 

ca lcu larse e l carbonato sódico como ligado a tona e l agua oxige-; 

nada presente en la  proporción correspondiente a l per carbonato 

sódico, debiendo encontrarse e l e xess o eventual de carbonato só­

dico en e l  estado de monohidratc 1 h^ú, siendo los demás¡

componentes de la  l e j í a  los conocidos de la  l e j í a  estable a baso 

de percarbonato sódico, y en espacia l e l  s ilic a to ' sódRo u otra u 

otras sa le s  ue sodio de reacción a lca lin a  capaces de formar por 

lo  manos un h idrato, así como eventualmente jabón, y eventualr-cns 

t e  también cargas; durante la  operación de la  mezcla se ev ita  

un calentamiento de la  masa que haría sensibles las pérdidas co 

oxigeno, y ío  regulan las cantidades de agua aportadas por los rom- 

ponentes de la  mezcla, o s urdáis tradas o pérdidas en la cperaciln
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da mezcla, para que la  l a j i a  responda a las- condiciones de r - la ­

b ilidad ; debe conservarse en envases estancos,

2- - un procedimiento según se re iv in d ica  en e l  puntó 

13., en una variante en la  cual se mesóla simplemente carbonato 

sódico llamado anhidro y ana so l ación de s i l ic a t o  sódico da 

33- 4-0  ̂ Baumé y agua oxigenada de los contenidos comerciales .'.o 1

producto concentrado.

3S - Mejoras an la  fabricación  de le j ía s  que contienen 

oxigeno activo,- ^

Tal y como se  ha descrito  en la  Memoria que antecedes 

y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas e s c r ita s  por una 0̂

la  cara.

..arid , 27 JUL. 1944
P.
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