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M E M O  R I A  D B S  C R I P  T I  7 A

para ana patente de Invención per veinte años en España, por: "proce­
dimiento para la soldadura eledtrica especialmente con o de metales 
ligeros jante con fnndente* , a favor de la firma Bsab ibérica, S.A., 
residente en Madrid, General Sarjarjo, 4 6."

El presente invento se refiere en primer lagar a nn procedi­
miento para soldadora eléctrica (por arce) primeramente de metales 
ligeros y/o con varillas de soldar hechas de metales ligeros, espe­
cialmente de alnminio y sas aleaciones. Se refiere ademas el Invento 
a nn fandente para el mismo objete, el caal puede emplearse en forma 
enalta o como ana envoltura sobre ana varilla de por ejemplo metal 
ligero y en especial de alnminio o aleacién del mismo, preferentemen­
te para emplearse en oombinaeien con soldadura por arco.

Come fundentes se han empleado hasta ahora diversas clases de 
mezclas salinas que de ordinario contenían como elementos principales 
clorures y fluoruros de los metales alcalinos junto con criolita y 
además machas veces aditamentos de aloraros y fluoruros de otros méte­
les, por ejemplo de elno, estaño, cadmio, alnminio, oaleio etc y/o 
sulfates, carbenatos n otras sales oxigenadas preferentemente de los
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metales aleallnos. También algunas veces se ha encontrado polvo de 
carbón en tales mezclas jante con aditamentos de diversa clase aquí 
no indicada, igra eomán de todos les fundentes hasta ahora prepnestos 
el que la soldadura resaltaba macho mas difícil de realizar eon su 
auxilio que por ejemplo la soldadora del hierre. Era difícil obtener 
juntas exentas de escorias y poros y en ciertas circunstancias también 
una buena penetración, lo que obligaba a calentar de antemano aón las 
piezas de trabaje pequeñísimas. En la soldadura per arco voltaico no 
resultaba éste además estable, le que originaba grandes perdidas por 
proyección.

El presente invento sé propone eliminar estas dificultades 
gracias a aditamentos de combinaciones de bario, especialmente de sa­
les, a una mezcla salina adecuada, habiéndose comprobado ser muy con­
veniente para esto el fluoruro de bario.

Las combinaciones dé bario se caracterizan por una facultad 
muy grande de emitir electrones, les cuales en la soldadura por arco 
de metales ligeros, como aluminio y sus aleaciones, ejercen un influ­
jo muy conveniente sobre la estabilidad del arco, eon lo que se limi­
tan las pérdidas por proyección y per regla general se evita por com­
pleto el caldeo previo de la pieza de trabajo o si se trata de grandes 
piezas, puede limitarse al punto en que comienza la soldadura. A can­
sa del punto de fusión ordinariamente elevado de las combinaciones de 
bario no pueden agregarse grandes cantidades de estas combinaciones 
oon elevado punto de fusión a una mezcla salina compuesta por lo de­
más de modo adecuado, sin que se comunique a la mezcla definitiva un 
punto de fusión demasiado elevado. Por eso las sales de bario como 
el cloruro, fluoruro etc. son mas adecuadas que por ejemplo el carbo­
nato, silicato etc. El fluoruro de bario se ha comprobado ya ser muy 
conveniente gracias a su bajo panto de fusión, asi es que la mezcla 
salina puede contener fluoruro de bario en grado preponderante. Aón 
aditamentos pequeñísimos poseen un influjo notable sobre el arco vol-



táieo. Cuando se emplea fluoruro de bario se prestan mejor mezclas 
salina* con un contenido de 1-15% del mismo, bastando en la mayoria 

de los casos un aditamento de 5%.
B1 invento puede aplicarse con especial ventaja al procedimien-

5 te y fundente segdn la patente....... .(solicitud sueca 4.664/ 4 3), esto
es a mezclas salinas que se componen principalmente de cloruros y fine- 

j. raros anhidros de los metales alcalinos, que no tienen agua de crista^
lizacién, y de criolita sintética o natural o de otras combinaciones 
entre A1F y fluoruros alcalinos y dado el oaso fluoruro de calcio,

*310 por ejemplo chiolita. Por consiguiente la mezcla salina debe estar tan 
exenta eomo sea posible de agua y de aditamentos e impurezas de sales 

' oxigenadas de todas clases, como boratos, carbonates y sulfates, gra­
cias al empleo de materias primas solo técnicamente puras.

De este modo se evita en parte que de la mezcla salina por des- 
13 eomposioién de las sales oxigenadas se desarrolle oxigene a causa de 

la elevada temperatura de la soldadura, y en parte que se desprenda 
agua de cristalizacién que pueda mas tarde disociarse en oxigeno e hi- 
drégeno.

Las soldaduras hechas oon auxilio de este fundente presentan 
20 una compacidad o hermeticidad sorprendente aunque se trate de soldar 

aluminio puro con o sin material adicional, lo que iba acompasado de 
dificultades mayores que la soldadura de aleaciones de aluminio y esto 
aán con una varilla de aluminio puro.t

puede obtenerse todavía una mayor protecoién contra la oxida- 
25 cién gracias a agregar sales de amonio, preferentemente cloruro aménl- 

eo. Por el heoho de que las sales de amonio se gasifican fácilmente, 
forman una protecoién gaseosa que impide al oxígeno del aire ponerse 
en contacto con el punto de soldadura.

Se ha comprobado ademas que las relaciones entre los halogenu- 
30 ros contenidos en el fundente son de importancia decisiva para la sol­

dadura. Por eso el fundente segdn el invento deberá presentar la si-
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guiante composición o tm análisis correspondiente a la miaña;
cloruro de litio 5-35  %

cloruro sódico 1 0 -3 0  *

eloruro potásico 20-40  "

5 fluoruro potásico 3 -2 0  "

criolita 3 -2 0  *

halogennro de amonio 0 -2 0  *

fluoruro bárioo 1 - 1 3  "*
* La producción de las varillas segón el invento puede también
i 10 realizarse ventajosamente segón la patente ,

4864/ # .
Ante todo mediante combinación de las mezclas salinas descri­

tas en la anterior patente..... . y de las varillas de soldar con com­
binaciones de bario segón el presente invento se han de obtener muy 

1$ bnenos resaltados por lo que toca a la tranquilidad de la soldadura, 
ya que ésta se realiza prácticamente sin proyecciones*

N O T A

La presente patente de invención comprende las siguientes 
reivindicaciones:

20 1.** Procedimiento para la soldadura eléctrica (de arco) de
especialmente metales ligeros y/o con varillas de soldar hechas de 
metales ligeros, particularmente de aluminio y de sus aleaciones, ca­
racterizado porque la soldadura se realiza con un fundente que contie­
ne combinaciones de bario, preferentemente halogenures* de bario, por 

{35 ejemplo fluoruro, por ejemplo en cantidades de 1 hasta 1 3%, preferen­
temente de 3 a 10%,

2.- procedimiento segón lo reivindicado en el punto 1, carac­
terizado porque el f&ndente, ademas de la combinación de bario, con­
tiene principalmente solo cloruros y/o fluoruros anhidros de metales

30 al.alln.a y/, i. .moni., qn. ni llevan ag.a a. .rístaliz.olon ni ti..
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ie-30 " 
20-40 " 
5*30 * 
5-80 w

neii capacidad para fijarla, y 11 aerare de al aminie, per ejemplo en 
combinación o en mezcla con fluoruros alcalinos, por ejemplo ctdállta 
sintética o natural, y dado el caso fluoruros terreoalcallnos, por 
ejemplo fluoruro de oaloio.

5 3,* Procedimiento segón le reivindicado en los pantos prece­
dentes, caracterizado porque el fundente tiene la siguiente composi­
ción o por un anólisis correspondiente a la misma:

clorure de litio $**05 %
 ̂ cloruro sódloo

^10 olor uro potósleo
fluoruro petósiee 
criolita 
halegenuro de amonio 0 -2 0 " 
fluoruro de bario 1-15 "4

13 4.* Procedimiento segón lo reivindicado en el punto 3 , carac­
terizado porque los productos químicos contenidos en el fundente son 
do calidad industrial.

5** Procedimiento segón lo reivindicado en los puntes 3 ^ 4 .  
caracterizado porque no contienen mas sales oxigenadas que las que 

20 pueden estar contenidas en los elementos empleados, en forma do impu­
rezas.

6. - Procedimiento segdn lo reivindicado en cualquiera de los 
puntos anteriores, caracterizado porque la varilla para soldar con 
una envoltura de fundente estó constituida dado el caso con un reves-

25 timlente de una sustancia protectora contra la humedad,por ejemplo una 
laca,tales como acetato de celulosa,nitrooelulosa,goma laca o laca za­
pen, la cual es combustible fácilmente y no carbura al soldar.

7. - ^Procedimiento para la soldadura eléctrica especialmente 
con o de metales ligeros junto con fundente.

30 Sggga ge describe y reivindica en esta memoria, que consta de
cinco hojas escritas por una sola cara.

Madrid, 27 d^l.944.
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