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MEKORIA DESCRIPTIVaA

para una patente de {nvencion por veinte afios en Espafia, por:"proce~

dimiento para lg aoldadura’eleltrica eqpeqiulmenta son o de metales

ligercs Junto d&ﬂ fundente” , 2 favor de la firma Esab Tbérics, S.A.,

residente en Madrig, General San}urjo, 46,.-

El presente inventoc se refiere en primer lugar a un procedi-
miento para soldadura elésctrica (por areo) primeramente de metales
ligeros y/0 con varillas de soldar hechas de metales ligeros, espe-
cialmente de aluminio y sus aleaciones, Se refiere ademas el invento
e un fundente para el mismo objeto, el cual puede emplearse en forma
suelta o como una envoltura sobre una varilla de por ejemplo metal
ligero y en especiel de aluminio ¢ aleacién del mismo, preferentemen=-
te para emplearse en oombinacion scon soldadura por arso.

Como fundentes se han empleado hasta ahora diversas clases de
mezolas salinas que de erdinario contenian ocomo elementos principales
elorurce y fluoruros de los metales alecalinos junto con criolita ¥
ademds muchas veoes aditamentos de eloruros ¥ fluornros de otros mete-

les, por ejemplo de ocinc, estafio, cadmio, aluminio, ocalaio ets y/o

- gsulfatos, carbonatos u otres sales oxigenadas preferentemente de los
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metales elcalinos. Tembien algunasg veces se ha encontredo pelvo de
carbém en tasles mezclas juntec con aditamentos de diversa clase aguf

no ind{cada, Bra comdn de todos los fundenteés hasta ahora propuestos
el gue la soldadura resultaba mucho mas dif{cil de realizar con su
auxilio gue por ejemplo la soldadura del hierro, Era d4ifi{cil obtener
juntas exentag de escorias y poros y en ciertas circunstancies tambien
una buena penetracidn, lo gue obligaba =& calentar de anitemano atin las
plezas de tiabajo pequefiisimas, Bn ls soldadura por areo voltdlaoo no
resultaba éste ademds esteble, lo que ori{ginaba grandes pérdidas por
proyecaidn.,

Bl presente invento gse propone eliminar estas diffcultades
graglas a aditamgntos de combinaciones de bario, especislmente de sea«
les, a una mezola salina adecunada, habiéndose comprobado ser muy con~
veniente para esto el flnoruro de bario,

las combinaciones dé bario se caracterizam por una facultad
mnay grande de emitir electrones, los cnales en la socldadura por arco
de metales ligeros, como aluominio y sus aleaciones, ejercen un ;nflu-
Jo muy conveniente sobre la estabilided del arco, con 1o que se limi-
tan las pérdidas por proyecsidén y por regla general se evita por com-
pleto el caldeo previo de la pieza de trabajo o si se trata de greandes
piezas, puede limitarse al punto en gue gomienza la seldadura, A can-
sa del punto de fusidn ordipariamente elevado de las combinaciones de
bario no phcden agregarse grandes oantidades de estas combinaciones
gon elevado punto de fusién & una mezola selina compuesta por lo de=
mds de modo adecuado, sin que se comunique & la mezola definitiva un
punto de fusidn demasiado elevado.’Por eso las‘sales de bario como
el cloruro, fluoruro ete, son mas adecuadas gue por ejemplo el carbo-
nato, silieato etc, El fluoruro de bario se ha comprobado ya ser muy
conveniente gracias a su bajo punto de fusién, as{ es que la mezsola
salina puede contener fluoruro de bario en grado preponderante. Aun

aditamentos pequefiisimos poseen un influnjo notable sobre el arco veol-
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tdico. Cuando se emplea fluoruro de bario se prestan mejor mezolas
salinaw® con un oontenido de 1-15% del mismo, bastando en la mayoria
de los casos un aditamento de 54, ‘

Bl invento puede aplicarse con especial ventaja al procedimien-
to y fundente segdin la patente,.,......(#0licitud sneca 4B864/43), esto
es & mezclas salinas gque s€ componen prinoipalmente de cloruroa’y fluo=
ruros anhidros de los metales alcalinos, gue no tienen agua de oristae
lizaoién, v de oriolita sintética o natural o de otras combinaciones
entre AlE' ¥ fluoruros alecslinos y dado el caso fluoruro de caloio,
por ejemﬁlo chiolita, Por oonsiguiente la mezocla galina debe estar tan
exenta como sea posible de agua y de aditamentos e impurezas de sales
oxigenadas de todas clases, como boratos, carbonates y sulfatos, grae-
cias al empleoc de materias primasisclo téonicamente purss,

‘ De este mode se evita en parte gque de la mezola saline por des-
composicién de las sales oxigenadas se desarrolle ox{zene a causa de
la elevada temperaturs de la'soldadura, y en pérte que se desprenda
agus de oristalizacidén gque pueda mas tarde disociarse en ox{geno e hi~
drégeno.

ILes soldaduras hechas con suxilio de este fundente presentan
una oompéoidad o hermeticidad sorprendente aungue se trate de soldar
aluminio puro con o sin material adicional, lo gue iba acompafiado de
difienltades mayores que la soldadura de aleaciones de aluminio y esto
edn con una varilla de aluminio puro.

Puede obtenerse todavia una mgyor proteceién contra la oxida-
e1dén gracias & agreger sales de amonio, preferentemente cloruro améni-
co, Por el hecho de que las Bzles de amonio se gasifiocan f4dcilmente,
forman uns protecoidn gaseose que impide al ox{zeno del aire ponerse
en ocontacto con el punte de soldadura,

Se ha somprobado ademas gque las relaciones entre los halogenu-
ros contenidos en el fundente son‘de {mportencia decisive para la sol-

dadura, Por eso el fundente segin el invento deberd presentar la si=
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guiente composicidn o tn andlisis correspondiente & la misms;

gloruro de litio 5=25 %
cloruro sédieco 10-30 "
eloruro potdsico 20-40 "
fluoruro potdeiso 5«20 "
orfolita 5-20

halogemro de amonio 0=20 "
fluoruro bdrioco 1-15 w,

Le produceidn de las varillas segin el 1nvénto puede tambien
:ealiga:io venta josamente segin la patente .......(solicitud sueoca
4864/43.

Ante $0do mediante combinacidn de las mezoclas salinas desori-~
tas en la anterior patente....... ¥ de las varillas de soldar con com-
binaciones de bario segdn el presente invento se han de obtener muy
buenos resultados por lo qﬁe toca a la trangquilidad de la soldaduora,

ya que ésta se realiza prdoticamente sin proyecsiones.

1 o T A

La presente patente de invencion comprende las siguientes
reivindiéaciones:

1.~ Procedimiento para la soldadura eldctrica (de arco) de

especialmente metales ligeros y/o con varillas de soldar hechas de

metales ligeros, particularmente de aluminio y de sus aleaciones, ca-
racterizado porque la soldadura se realiza con un fundente gue contie-
ne combinaciones de bario, preferentemente halogenuros: de bario, por
ejemplo fluoruro, por ejemplo en cantidades de 1 hasta 154, preferen=-
temente de 3 a 104,

2.- Procedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1, caraeoc-
terizado porgue el fundente, ademas de la oombinacion de bario, ooh—

tiene principalmente solo cloruros y/o fluoruros anhidros de metales

alcalinos y/o de amonio, que ni llevan agua de eristalizpcion nt tie-
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nen capacidad para fijarla, y fiuoruro de aluminioc, por ejempleo en
combinacién o en mezcla con fluoruros alcalinos, por ajeﬁplo crinlita
sintetics o natural, y dado el caso fluoruros terreoalcalinos, por
ejemplo fluorurevae ocaloio,
3+~ Procedimiento segdin le reivindiocado en los puntos prece-

dentes, caracterizado perque el fundente tiene la siguiente composi-
eién o por un andlisis sorrespondiente & la mismea:

elorurc de litio 5—25 %

oloruro sédtoo 10-30 »

sloruro potdsico 20-40 ?

fluoruro potésiée 5«20 "

eriolita 5=-20

2

k- I

halagenuro de amonio 0-20
7 fluoruro de barie 1-15 &.

4.~ Procedimiento segin lo reivindiocado en el punto 3, ocarac-
terizado porque los productos gqui{micos contenidos en el fundente son
de calidad industrial.

5.- Procedimiento segdm lo reivindicado en los puntes 3 ¢ 4,
carasterizado porque no eontienen mes wales oxigenadas qué las que
pueden estar contenidas en los elementos empleados, en forma de {mpu=~
rezas.

6.~ Procedimiento segdn lo reivindicado en cuslguiers de los
puntos anteriores, caracterizado porque la varills para soldar con

una envoltura de fundente est{ oonsti{tuida dado el caso oon un reves-
timiento de una sustancia proteetora contra la humedad,por ejemplo une
laca,tales como acetato de cslulosa,nitrocelulosa,goms leca © laca zZa=
pon, la ouasl es combustible facilmente y no carbura al soldar.

7;- "Procedimiento para la soldaduora electrica espeoislmente
oon o de metales ligeros junto con fundente. ".

Segdin se describe y reivindica en esta memoria, gue consta de

oinee hojas escritas por una sola ocara,

Madrid, 27 fe 10 dg .44
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