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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

a favor de D, Jesis PLAZA PEDRAZ
de nacionalidad espafiola
domiciliado en Barcelona, calle Sarrid 94 y 96
poT:
» NUEVO PROCEDIMIENTO D& CONSTRUCCION UE MO-
TORES ELECTRICOS » (Clase 62%, Grupo 72 del
Nemenclator).

JMEMORIA DESCRIZTIVA

La presente patonte de invencidn ostd destinada a
carantizer & su concesionario 1& propieded y el dere-
cho & la explotacidn exclusive de un nueve procedimien—
t0 de comnstruccidn de motoros eldetricos.

Refidrese principalimente el citade vrocedimiento
a la construccidn‘y fundiecidn de la envolvente & car-
case d¢ los motores y de sus correspondientes estate-
res, sea cual fuore su potencia, en forma que se obtie-
ne una mayor perfoccidn en la construccidn de estas mé-
quinas en 1o gue & su parte mecdnica se rofiere, lo-
gréndose sl mismo tiempo una gran economfs en ol emplac
de materiales y mano dec obra, sin menoScabo de su Soli-
4oz,

Hasta la fecha los indicados elementos se construfan
por separado, fundlende la carcasa a basé de moldeo con
tierra, toracando luege su interior heagta dejarlo a la
medlda exacta del estator cue era introdueids a presién
vy sujetedo fuertemente-a fin de que las plenchas fer-
magen un conjunto compacte.
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En el procedimiento objeto de la patente que nos ecu-
pa, se funde la carcasa mediante coluille directamente
adinerida al paquete © estetor del motor, por lo que el
gspesor de 1l& misme puede ser muy reducido, reforzdndols
con varies nervios en 1o0s8 casos on gue Se crea necesarie.

De lo anteriormente dicghe se desprends Que 108 dosS
clementes de gque estamos tratando, estator y envolvenbte
o carcasa se¢ obtienen formando una sola pieze y & la me-
dida exacta qgue se desee para lo cuzl se dispone la co-
Jquille de la medida corrsesporndiente,

A eontinuacién sc . describe con todo dotalle el pre-
cedimiento de construccidn objeto de la presente patente
¥ para su mejor comprensién se adjunta una hoja de dibu-
jos. : :

En los referidos dibujos se representa, en la Fig. 1
un ndcleo en el que Se disponen log discos del estator,
en la Pig, 2 une de los indicadog discos, ¥ en la Fig. 3
un pequete de disces formatives de un estater, dispuestes
en el interior de la coduilla y a punto de ser vertide
el materisl cue ha de constituir la carcasa,

El procedimiento de fabricacidn es el siguiente:

En une pieza o ndcleo (1) formade por un cilindre de
dos piezas provisto de un pié cilindrico (2) se disponse
una sdérie de discos (3) colocades uno encima del otre
formando un paquete de discos dol didmetro ¥y en la pre-
porcidn necesarios pera la potencia del motor que Se de-
see construir, y una vez dispuestos en esta forma, se
pronsan,

Dichos digcoes (3) presentan en su intorior una série
de dientes (4) para el correspondiente bobinaje una vesz
acoplados en debida forma, para lo cusl el ndclee (1)
ofrece un reborde (5) inclinado en rcolacién al eje, que
sirve de guls s los mismos al Fformar el pagquete que cons-
tituird el estater del motor. ' :

Una vez formado el paquete o estatoir (6) se disvene
junte con el ndcleo (1) qgue hace las veces de noye, en
la base (7) del molde compucsta por tres planos cilindri-
cos (8)(2)(10) de diferente difmetro, quedando acoplade
ol pié )2) del ndclec (1) en un rebaje circular que pre-
genta lo parte central del plane superior (10).

Seguidamente se coleca la camisa (11) censtituids
por un cilindre de dos piezas iddnticas, de seccién Semi-
circular provistas de sus correspondientes orejas (12),
para cfoctuar ol cierrs Ael mimmo y su fécil apertura
una vez vertide y solidificade el materisal.

Completa el molde o coguille une taps (13) de carac-
toristicas similares a la base (7) habidndose provisto
unas canales (14) para la entrada del material y un ori-
ficio contral del mismo didmetre que el del nidcleo (1)

a fin de que los diferentes elementos del moldo queden
bicn centrados,

4 la vigbta la Fig. 8 se comprende con iacilidad el pro=-

ceso del procedimiento en cmestién. Bsto ss: Unu vez dis-’
puestas las diferentes piczas en la forma indicads, se
vierte el material de fundicién & trevds de las canales

o



10,

15.

20,

25,

30,

895,

40'

45,

50,

-»- 16637

(14) yéndose & ubicar em la cavidad cireular (15) unién-
?o?e v solidificédndose con ol paguetc de discos o estator
6)e

Dospuds, sblo falte desatornillar la cummpise (11) qui-
tar 1a tapa (13), 1= base {7) ¥y el ndclieo (1), y tendre-
mog el estator construide y cubierte con su correspondien-
te cnvolvente o carcasa. '

Las opsracionos, pues, son sumenonte sencillas pudidén-
doge Tundlr consecutivamente tantos ostatores con su car-
4 - - -
casa, como nidclieos (1) se teigan dispuestes al efecto.

En la presente Patente de Invencién scrdn varisbles
el material empleado en le fundicidn de la carcasa y el
tamafio y tipo de los moteres, & que se destine, y en gene-
ral todos cumntos detazlles no alteren, cambien o modifi-
gueh la esencielidad del objeto de la misms.

¥ o0 7T A
REIVINDICACIOCHZES

Se reivindica como objeto de la presente Pubenbe de
Invencidn:

»I1TEY0 PROCEDIEIENTO DB COUSTRUCCICIT DE LIOTORES
BLECTRICO8» gue se csractoriza y distingue:

1% .- Por construirse la carcesz dc los motores direc-
temente adiierida al paquetc o estetor de los misnos, me-
disnte la fundicién con cozuille e la indicsda careesa,
formando ambos elementos una sola pieza.

28 ,- Por disvonorse log discos del estator en un nd-
cleo cilfndrico con un pid, ¥y una vez pronsados colocarse
en la base del molde, complotdndoso 8ste con una camisa
0 envolvente 7 una teps provista de unzs canalcs de sntra-
da del material en fusidén, gue va a ubicarse en 1a cavie
dad circular resultante unidudose y solidificdndose con
el pogucte de discos o estator.

3@ ,~ Por ostar constituide 31 ndcleo mencionado en
la reivindicaciédn 2% por un cilindre de dos piezas, con
un 9ié asimismo cilindrice ¥y presentar un reborde incli-
nadeo respecto al eje del mismo pars servir de gufa a los
discos al formar el vaquete.

42 ,- Por estar constituida la base del molde por una
pieza cilfndrice de tres plancs de diferente didmetro,
con un revaje central circuvlar en su vlsno superior, en
el que se acopla &1 pié del noye, y ser la tepa, de ca-
rectoristicas similares a la citada base,

5& .~ Por consistir la envolvente o camisa del molde
en un cilindro de dos piezas idénticas do seccidédn semi-
circular previstas de unas orejas para poder slectuar el
clerre y apertura de 1la misma,

Soan cuales fueren las circunstancias cue concurran
con la esencialidad del objeto de 1l patento de invencién
descrita gue recaerd sobre:

»ITUEVO PROCEDIMIENTO DE COMSTRUCCION DE MOTCRES

BLECTRICOS» (Clase 622, Grupo 7% dol Nomenclaber)

Consta la presente Memoria descriptive de tres pégi-
nas foliandas y mecanografiadas por una sole care y va
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ascompafiada de dibujos aclarstives en una hoja.

Barcelona, 8 de Julie dc 1944,
pa Qe g
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