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La invencién a que nos vamos a referir en la

LRIt

; k”l DIENLE
presente memoria auxiliados de los dibujos complementa-—

rios anexos, trata;de unos importantes perfeccionam1enbos
~ introducidos en los aparatos llamados diables cardadores,

5 ' |” especialmente de los empleados para la fabricacién de bo-

;;rras procedentes dé desperdicios tgxtiles, para la prepa-
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k cios textiles los van deshilachando’ 6 destrozando, formane-

ﬂ#'fueran de desear, sobre todo si se trata de materlas acri-

? licas, pués en éstos casos rompe 1as :fibras, las quema y -
v hllado de las mismas.
E diablos cardadores mediante la presente invenc16n, ‘tienen

i1a ventaja, sobre’ los constituidos por clavos, de que no

jrompen las fibras y las _conservan mas largas, favorecien-

racién de hiladose

4 Los diablos cardadores o destrozadores de des-
perdicios textiles’ emplados actualmente, estan constitui-

ldos generalmente por unos cilindros giratorio con sSu super

ficle cubierta de clavos que al actuar sobre los desperdi-

do la borra. Pero este sistema no dé los resultados que --

las hace excesivamente cortas Y poco aptas para un buen =

,

Los perfeccionamlentos que se introducen en los

do asI su posterior hilado, sin quemar la fibra por mucho
roce que tenga y consumiendo menos de un 60% de Energia -
Electrlca que se viene gastando ahora en los diablos de =~
clavos.

La caracteristica esencial de los perfecciona=-

!mientos a que nos referimos, consisgé en recubrif,la supers
ficle del cilindro giratorio con mﬁi%iples cuchillas de =
acero dentadas, colo#adas de canto spbre la supefficie de
dicho cilindro y separadas éstas pofiotras cuchillas de =
cartén, pléstico u otra materia a 3;# 5,6,7,8,9,10 mil{me=~
tros, segun convenga a la materia a transformar en borra =~
que hay que peinar 8 trinchar; éstas: cuchlllas de cartén,

plistico, etc. son 1dénﬁicas a las de acero, pero sin dien

tes, yé4 quesolo actuan como separadoras de las cuchillas

h—
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ficie cubierta de dientes que, al atacar a los desperdi~-

I como - sigue:

A figura-l,

;cilindro de cubhillas, constituya uP bléque, con las cu-

en forma de aspiral extémtricas constituyendo una super--

"dolas suficientemente largas y sin quemar la fibra.

el cual conviene interpretar ampllamente y sin caracter

‘restrictivo algunoe

“dro. cardador.

de acero con dientes. Todés las cuchillas tieneh que ser
colocadas paralelas ‘unas a otras Y a cada vuelta del ci-
lindro a la colocacién de las mlsmas, hay que correr una
varilla, con el fin-de que cada cuchilla venga a ser colosg
‘cada en medio de dos cqchlllas, con‘el fin de que todo el
chillas ensartadas por las adecuadﬁé varillas,'con Sus «
“extremos roscados y pasados a los aros del cilindro para
que se sujeten en las testas & bases del clllndro con las
correspondientes tuercas, suaetas a: los dos aros que lle~
va el cilindro: uno a cada lado.

Mediante las referidas cuhillas dentadas se ~

forman sobre la superficie del cilindro curvas externas

cios textiles, efectda.una funcidén destrozadora, cardado-

ra y peinadora, de manera que no rompe las fibras, dejin-

Para facilitar la comprénsidn de las caracte=~-
rlStlcaS generales que dejamos expuestas, se .acompafia una

lamlna de dibujos que representa an ‘ejemplo de realizaciéT

En dichos dibujos, sus figuras representan

Fige ls~ Vista de la testa 6 base de un cilin

o .
LS

Fig. 2.~ ‘Seccién longitidinal por A-B de la
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'yfiﬁpara formar unas aletas o pestafiasi 3-, alrededor de las

‘i cular de orificios =5- a través de los cuales se - pasan -

3.?-2-, que rebasaran las superficles externas del cilindro'
.fdos bases, siendo -4— el eje de 01ro del cilindro.
‘ ?samente en las pestaﬂas -3-, hay practicada una hilera eir
'.funas vqrillas -6m que atraviesan y: ensartan a numerosas -

‘jﬁplanchas =7-y -8-;-Las cuchillas o _peines -7- van PrOViS'

ftas dé un dentado -9- y de unos orlficies =10~ de los -=

‘cuales hay dos en- cada peine, aunque también podria haber
luno solo. Las cuchillas -8~ no tlenen dientes pero poseen

- orificios -10°~ y pueden ser de cartén u otra materia, -

'y todas ellas sujetas por las varillas -6= a través de =

: los orificios 10 -10%-,

Lateral en alzado de la cuhilla sin

dentar.. ;; - , *m

.‘h‘

!,

Fig.: 6‘- Vista lateral. ge la colocacién de dos
xcuchillas dentada

”Kuna de separacién.

Comovse aprecia en los’ referidos di uJos el
diablo cardador representado en Pllos como eJemplo, com-
prende las 31gu1entes partes y elementos.'

Consta del cilindro —l- con sus tapas o bases

En cada una de las tapas O testas =-2- y preci<¢

yendo colocadas las cuchillas 7 y 8 al tresbolillo, o sea

situdndose unas al lado de la unlon a testa de las otras

Las varillas -6~ tienen sus extremos roscam

.',‘ s
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).y més o menos densos, y de cualquier material apropiado -

‘dos y se sujetan en las pestailas -3~ de las tapas -2-;me~

diante las tuercas -ll-,
-dentadas -7~ ¥y las planchas -8, unas junto a otras, apo-

terna de este formando una superficie de miltiples diente

‘I que son los encargados del cardado, destrozando o trin--

y las planchas separadoras -8- se dispondrdn de manera -

. de que estos diablos cardadores se fabriquen en sus mis -

.0 peines, tanto los dentados como los separadores, mis o

‘fff menos largas y anchas, con sus dientes de diversas formas

ff;y con uno o varios ‘orificlos pudiendo introducir cualquid
1:7variacion secundaria siempre que no se altere lo funda-

:mental que se resume en la siguiente

I Ha que se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:

. caracterizado por. estar constituido por mnltiples plan-
f_chas metdlicas a manera de peines: o cuchillas,: con uno

‘ de sus bordes dentados y con su borde opuesto al de los

Como puede comprobarse, al disponer las cuchillas

La

&adas de canto en‘'el cilindro -l=-, cubren la superficie e)

chado de los desperdicios textiles, quedando tales dientef
separados lateralmenﬁe por las plaéchas separadoras -8=-
sin dientes, b

Hay que hacer potar que las cuchillas dentadas 7

que en cada vuelta adelanten un orificio.

Finalmente conviene hacer constar la posibilidad

variados tamafios, de cualquier material, con las cuchillag

- NOTA REIVINDICATORIA

. W

Los puntdé no conocidos ﬁr practicados en Espa-

l,- Diablo cardador perfeccionado, esenclalmentJ
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dientes, avivado de manera adecuada para que puedan aco-

,,.
Lt

S

| plarse de canto sobre la Superficiéjexterior del cilindro
‘giratorio, colocdndose tales cuchillas alternadas y al -=
tresbolillo con unas planchas similares no dentadas, de -
5 _ cartén u otra materia, tambien orificadas y todo ello en-
isartado por los orificios mediante unas varillas longitu-
dinales que atraviesan las aletas o pestafias pérforadas -
'de las tapas o testas que zubren las bases del citindro,
suaetandose en ellas por medio de las correspondientes o-
10 ‘ : tuercas, de manera.que las superflcies externas del cilind
i ' dro se cubren con los paquetes de peines ensartados, for-
ff; mandose una superficie continua cubierta de dientes.

Re- 7 DIABLO CARDADOR PERFECCIONADO » de con

3 - |~

; ; formidad en un todo en lo esencial y fines industriales - i
- vﬂ'” . ?{{
15 ,; a lo descrito en: la precedente memoria descrlptiva y £ra- :

a1

ficamente representada en los adjuntos planos para sSu -~

mejor comprensién.-

Esta memoria consta de'SEIS hojas escritas 6

M""""?d’ 15 AR 197‘%

Por autorizacidn d i, teresada.
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