PATENTE D E I NVENCION
g favor de
Don Carlos LURIA, - domiciliado en B ARCELON A

por:
"Procedimiento para aprestar, encolar o suavizar hilos de

materias textiles Y,

ez § Q00 ¢ § TR ————

Memoria Descriptiva.

ILa presente patente se refiere a un procedimiento

para el aprestado, encolado o susvizado de hilos de materias

textiles que presenta ventajas muy importantes en relad éncon

losg procedimientos ya conocidos.

5 Este procedimiento es aplicable no solo al apres-
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-0 combinados en agua, pero .este procedimiento tiene el inoo n-
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to, propiamente dicho de los hilos, sind también al encolado
0 suavigado de los mismos y de un modo general a todas las
operaciones en que sea necesario recubrir los hilos con una
capa de cuzlquier substancia protectora. Sin embargo en la
presente memorie para mayor claridad de la descripcidn se de-
signardn todas estas operazciones con el nombre general de
apresto.

Adn cuando este procedimiento es apropiad para
toda c¢lase de hilos de materias textiles, aduiiere una mayor
importancia para los hilos de raydn que resultan en la pricti-
ca los mes dificiles de aprestar. En el empleo del raydén tanto
para la fabricacidn de tejidos como para la fabricacidn de ge-
neros de punto es indispensable aprestarlo con una sabstancia
gue le comunich resistencia suficiente para evi tar que €l ra- ;
yon se deteriore al pasar en contacto con los organos del te- '
lar o de la mdquina de género de punto.

El apresto cldsico de los hilos se hace con

productos a base de colas, jabones, aceites, etec., disueltos

veniente de que una vez aplicade el apresto se necesita secar-

lo evaporando el agua y hay que someber el hilo dursnte un
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tiempo muy largo a una temperatura de secado con el consiguien~ :
te aumento de coste. Si se aplica al rayén en mayuinas de parar,
este procedimiento tiene ademds otros inconvenientes como ®mn '
que al pasar los hilos de rayén por la maquina de parar, se de-
bilita la resisteneia del raydn por la accion del agua dedl bafio

de apresto, y el hilo sufre estirados y deformaciones y luego

R

durante el secado, la temperatura necesaria para este secad
perjudica también la fibra.

' Pura evitar este inconveniente se ha aplicado
especialmente a los hilos de raydén el procedimiento de apresto
por medio de substancias disueltas en disolventes voldtiles
con lo cual se evita la accion del agua sobre las fibras y lue-

&0 la accidn prolonszada del caloxr para evaporarla. Lste proce-
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dimiento tiene también otros inconvenicntes graves, entre

ellos el coste debido a la peérdida de disolvente, el peligw

de incendio cuando se emplean disolventes que son inflamables,
como sucede con la nayor parte de ellos y el perjuicio que cau-
san en gran ndmero de casos los vapores de estos disolventes

en la salud de los obreros.

‘ El procédimiento objeto de esta patente evi te.
por completo los inconvenientes tanto del procedimiento con
apresto soluble o emulsionado en agua, como del procedimiento
con apresto disuelto_en disolventes volatiles, y permite ade-
mis el empleo como apresto de ciertas substancias que no se
han podido emplear hasta el presente y que reunen coﬁdiciones
nuy interesantes para el apresto de los hilos, produce un aca-
bado o apresto inmediato de tal manera Que puede arrollarse el
hilo en seguida después de heber sido tratado, sin necesi dad
de tener que esperar la evaporacién de los disolventes ni te-
ner que secarlo por el calor o circulacidm de aire.

Consiste, en esencia, el procedimiento objeto
de esta patente en utilizar como productos de apresto substan~
cias que a la temperatura normal son sdélidas o por 1o menos
muy densas y que se funden o fluidifiean por la accidn de un
calor moderado, producido por cualguier si stema eléectrico cono-
cido calentar estas substancias de manera que se fundan o flui-
difiquen convenientemente y en este estado aplicarlas a los hi-
los haociendo pasar estos hilos en contacto con un cuerpo apro-
piado impregnado del apresto fundido. En la practica pu;de
utilizarse a este efectc una mecha, un trozo de fieltro o un
pequefio rodillec que puede girar loco o accionado, sumergido
parcialmente en un bafio del apresto fundido. Tento el de Ssi-
to del producto de apresto como los Organos que aplican este
apresto al hilo, se mantienen siempre convenientemente calien-
tes para asegurar Que el apresto tenga la fluidez necesaria.

Con el procedimiento objeto de esta patente

.cuando se interrumpe la calefaccidn eléctrica se enfria el
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apresto y segun la duracion del paro, el apresto puede lle-
gar a solidificarse en el interior del depdsito, en los con-
ductos y en los drganos aplicadores, pero al poner de nuevo
la maquina en marcha se empieza por calentar estos depdsito
y conductos, con lo cual el apresto contenido en el depdai-
to ¥ en los conductos y también el apresto que habia queda-
do en los poros del fieltro o de la mecha o Que recubreel
rodillo aplicador, se funde o fluldifica de nuevo, de mamera
que a los pocos minutos estd la maquina en disposicidn de
funcionar en buenas céndiciones. “

El procedimiento objeto de esta patente permi-
te ademas cuando se trata de hilos destinados a la fabrica-
cidn de crespdn, efectuar el mismo tiempo que el aprestado
la tintura de estos hilos en color fugaz. Basta aplicar a
le composicidn de apresto que se ha de fundir un color fu~
gaz apropiado para que los hilos al mismo tiempo gue quedan
aprestados, Queden tefildos en este color, que d esgparece des-
pués fécilmente ‘en las operaciones de acabado.

—~Para ejeoutar industrialmente el procedimiento
objeto de esta patente, se empieza por preparar el producto
de apresto, formado por una composicidn o mezcla de productos
tales Que reuna condiciones apropiadas para apresto y especial-
mente gque a la temperatura normal sea sdlida o por 10 menos
pastosa con un grado de viscosidad elevado, pmro gque se funda
o fluidifique calentdndola a una temperatura mod erada que no
pueda perjudicar a los hilos que se han de-aprestar.

Como primeras materias pars la preparacién de
este producto de apresto, pueden utilizarse los acei tes secan-
tes 0 no secantes, espesados 0 no espesados, las grasas, los
jabones, resinatos, las resinas, gomas, resinas sintéti cas, las
colas y especialumente pueden utilizarse las ceras o parafi nas
que son productos que reunen condiciones muy convenientes para
el aprestc, pero que no pueden utilizarse con los procedimien-

tos actuales poryue no se disuelven completamente en ningun
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disolvente. La composicidn de este producto de apresto pgede
variar en cada caso segin la clase de hilo que se desee apres-
tar y la aplicacidn a que se destine y como ejemplo pueden d -
tarse las siguientes composiciones.
EJEMPLO 1.
Cera de abejas 100 partes.
Sebo 100 partes.
_BJEMPLO 2.

Cola o gelatina seca 100 partes.

Glicerina 100 partes.
EJEMPLO 3.

Goma arabiga 100 partes.

Glicerina o glicol 100 partes.

Estas tres composiciones son especial mente
apropiadas para aprestar urdimbre,

BJEMPLO 4.

Parafina sélida 100 partes.

Xstearina 100 partes.

Esta composicidn es especialmente apropiada
para el aprestado del raydn destinado a géneros de punto.

EJEMPLO 5.

Acei tes no secantes, semi-secantes o bien oxi-
dudos o polimesrizudos 100 partaes.

Cera 10 partes.

Color fugasz 1 parte.

Esta composicidn es especialmente apropiada
para aprestar hilos destinados a tejer crespon y al mismo
tiempo qgue el aprestado se obtiene la tintura de estos hilos
en color fugaz.

Para proceder al aprestado se llena con este
producto de apresto un depdsito convenientemente calentado,
desde el cual pasa a los drganos aplicadores del apresto que
también estdn calentados y gque pueden consistir como se ha

dicho antes en un fieltro o mecha, en contacto del cual se ha-
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cen pasar los hllos. Los hilos al pasar en contacto con este
drgano aplicador guedan recubiertos de una capa del produc®
de apresto e inmediatamente sl dejar el contacto con este or—
gano aplicador esta capa de apresto se enfria y se solidifica
sobre la superficie del hile yuedando el hilo perfectamente
aprestado., Tan rapida es esta fase de enfriamiento de}l gp ree-
$0 que el hilo puede arrollarse inmediatamente y asi puede
aplicarse este procedimiento de apresto a las maquinas deva-
nadorgs y de un modo especial puede aplicarse a los urdido-
res para efectuar el aprestado del hilo sl mismo tiempo que
éste se devana 0 que se prepara la urdimbre,
En el plano adjunto se representa como ejemplo -
la aplicacidn de este procedimiento de aprestado a un urdi dor.
La figura 1 representa en perspective el conjun-
t0 del aparato sprestador que se aplica al urdidor y que po-
dria tembién utilizarse separadamente de éste. l
La figura 2 es una seccldon a mayor escala del
depésito que contiene el Jrgano aplicador del apresto y
La figura 3 representa esquemdticamente el con-
junto de un urdidor a1l cual se ha aplicado este aparato.
El aparato representado en las figuras 1 y 2
se halla constituido éor un depdeite -1- para el producto de
aprest , del cual pasa este producto por el tubo =2- a un de-
pdsito tubular -3~ dispuesto debajo de los hilos -10- y que
tiene en su parte superior una abertura 0 boca alargada —4-
en la que vé colocada una mecha o tira de fieltro u otro ma-
terial poroso -5-. El depdsito ~1- se halla provisto de me-
dios de calefaccidén para mantener fundido el producto de apres-
to, para 1lo cual puede utilizarse preferiblemente una resi sten-
cia eléctrica convenientemente dispuesta en este depdsito y de
un modo similar el depdsito -3- tiene también el ementos de ce
lefacoidn, por ejemplo la resistencia eléctrica -6- aispuesta
en le parte inferior. Puede disponerse un termdmetro -7- en el
extremo del depdsito =-3- para comprobar la temperatura de€l pr o-

dueto y.preferiblemente'sepuede combinar con este gparatc un
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aparato termostatico de cualquier tipo apropiado, gque auto-
maticamente cierre el circuito de la corriente o lo interrmum-
pa, para nmantener constante la temperatura del producto de
apresto al grado conveniente, Del niismo modo conviene dispo-
ner entre €l depdsito de reserva -1- y el depdsito tubular
-3~, una dieposicidn cuglguiera que aéegxre un nivel constan-—
te del producto fundido en el depdsito -3-.

Una vez fundido el producto de apresto se im-
pregna por capilaridad la mecha ~5- y al pasar los hilos ~-7-
en contactoc con esta mecha se cubren de una ligéra capa dd
producto de apresto en estado fundido, la cual inmedigtamente
se solidifica sobre la superficie de los hilos. Como l1la c e~
pa de apresto que ée gaplica sobre la superficie de los hilos
es muy delgade, los hilos pueden pasar con velocidad rela ti-
vamente grande en‘contacto con la mecha -5~ y por lo tanto es~
te procedimiento permite una gran produccidn. .

El secado, o mejor dicho la s lidificacidn del
apresto sobre los hilos es tan rapido, gque se puede devamar el
hilo inmediatamente y se puede gplicar este procedimiento a
un urdidor cdmo se representa esquematicamente en la figura 5.
En este caso el aparato de las figuras 1 y 2 se fija convenien-
temente al caballete ~1l- gue lleva los peines -12- ~13- para
el paso de los hilos ~10-, de tal manera qQue al desplazar este
caballete =11~ paré formar las diferentes fajas sucesivas la
urdimbre se desplaza también convenientemente el aparat apres~
tador y queda por lo tanto siempre en posicidn para aprestar
los hilos a medida que se van arrollando en el tambor -14- del
urdidor. Este aplicacidn del aprestado en el mismo urdidor,
simplifica extraordinariamente la operacidn y no solo reduce
la mano de obra sind gue reduce tambidn en gran manera el per—
Juicio de los hilos. Especialmente traténdose de hilos de ra-
yén, puede efectuarse el urdido directamente a partir de las
coronas de manera que el hilo en una sola manipulacidn p asa

de las coronas al urdidor quedando yg previamente aprestad .
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Este procedimiento facilita ademds en gran ma-
nera el d escrudado del tejido para permitir las operaciones
de blanqueo y tintura. En los procedimientos actuales, sobre

todo cuando se emplesn materiass grasas para el aprestado, la

‘operacién de descrudado exige el empleo de lejias para sapo-

nificar y disolver las grasas y como la accidn de estas le-
Jias ha de ser prolongada, perjudica grandemente la fibra es-
peclalmente cuando se trata de raydn. En cambio cuando el apres-i
to se efectia segun el procedimiento objeto de esta patente la i
operacidn de descrutado es sumamente sencilla, pues como se
trata de un apresto fusible a temperatura moderada, mientras
no sean productos que se disuelvan en el agua, basta introdu-
ceir el tejido en un baflo de agua caliente para que se funda
el aprestd’y gobrenade scbre el agua del bafio.

' H O T 4

Se reivindioa como objeto de esta patente;

1) Procedimiento para aprestar, encolar o

suavizar hilos de materias textiles, que consiste en preparar g
una composicidn de apresto que a la temperatura normsl sea 80— ;
lida o presente mucha viscosidad y que se funda o fluidifique

e una temperatura mod erada que no pueda perjudicar a los hilos,
cedl entar esta composicidn hasta fundirla y hacer pasar los hi-
los en contacto con drganos impregnadores o reaibiertos de es *
ta composicidn de apresto fundida fluidificada por el cdl or,

de manera que los hilos se recubran de una ligera capa de apres-:
to la cual al enfriarse se solidifica inmediatamente.

2) Frocedimiento segﬁn la reivindicacion ante~

rior caracterizado porque €l depésito gque contiene la composi-
cidén de apresto, los tubos que conducen esta composicién a los
puntos de aplicacidn a los hilos y los Organos que aplic an es-
te apresto scbre los hilos, se cslientan de manera que el g res—
to se mantenga constantemente fundid6 y fluido, hasta ¢ mogen-

t0 en gque se deposgita sobre el hilo.

f
_E

3) Procedimiento segun las reivindicaci ones ante-
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riores, caracterizado porque la calefaccidén del depdsito de
apresto asi ocomo de los conductos y de los organos aplicadores
del mismo, se efectia por medio de resistencias eléetricas
graduandose la temperatura por medi o de aparatos temostdti-
coa aproplados, de manera Que corresponda en cada caso a la
temperatura de fusidnm de la composicién empleada como apresb .

4) Procedimiento para aprestar, encolar o sua-
vizar hilos de materias textiles.

Esta memoria consta de nueve paginas, escritas
por una sola ocara.
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