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PaTENTE DE INVENCION

pox 20 afios
por "UN PROCEDIMIZNTQ PERFECCIONADO PARA La FABRICa-~
CION UE BISAGRAS", & favor de D. Brnesto Cumellas Al-
siné, de nacionalidad espsafiols, domiciliado en 3~ rce—

lonw .,

El recurrente ha ideado y puesto en ejecucidn
prictice un procedimiento, cuizés més lsborioso pe-
ro de resultados més pérfectos y de mayor garantia,
pera la fabricacidn de bisagras para gafss y estu-
ches, que el que asctualmente se sigue. Clerismente,
con el procedimiento ideado no es posible llegar a
lag cifras de prodﬁccién.horaris que pueden alean-

zarge con el procedimiento comdn, pero todas las
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plezas de biszgre de cada man0 que con &1 son pro~
ducidss, encajan perfectamente con cualquiers de ls®
de m=no opneste; por lo tanto, las mermas por defec~
tos, en el curso ulterior de montaje, son nulss,

contra el elevado porcent~jo ae piezrs 1i-%1iles gue

sz produce con <1 procedimiento actuslmentavconoci-
15, do. Bn ~fszcto, pzrtifncose en »ste Jitimo de un
peifil egpeciel, igu=1l a 1= seccidn rect: de la bi-
sauya, obtenido por moldesdo = presidn, results wue
est: seccidn no es regular y por lo tznto, 1§ pie-~
Zas obtenidas adolecen de =cte defecto inicial: le
%0, nocanizacidn s obtiens nedi-snte un torro sue afeciuf
automdticanente el fressdo y el cortado, resultando
de ello mucho desperdicio de plezas Sueltas inftiles.
Finulmente la masa metflica del perfil no es homo-~

genea y su reslstenclas nlterior es insegura,

&5, ' Con el procedinmiento ideado Se tiende y consigue
a evitar todos estos inconvenientes y siendo nuevo y
de su propis invencidn, el recurrsnte solicita gue
Se le zarantice en su prwpledad y explotzcidn exclu~
siva mediante la concesidén de 13 Putsnte de invencidn

30 s que 9e refiere la presente memoria descriptiva.

Prescindiendo de log detalles accldentales, que
g 1los efecctos legnles de la Pstente yue se solicita
gseran perfectamente varlsbles en todo cusnto con
ellos no se afecte, zltere, cambie o modifique la

35, egsencia del procedimiento ideado, este se resume en
lo gizuiente:

Se parte de una varills de Seccidn circular,
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ecuzdrada o exagonal de latdén, bronce o de otro

metal o sleacidn, que por sucesivas operaciones de
laminado y recocido, Se deforms en frio hasts obte-
ner una varilla de seccidn rects semejante a3 la de
una bigagra. Con ello el msterisl se nace compzcio

y resistente. Bste proceso en covaunio al laminado

se refiere se efectuz ntilizando unsa gerie de pares
45, de cilindros, 1lisos -I- y acznalados -2- semejantes
8l representado en lz figurs II de los dibujos que
a titulo de ejemplo se adjuntan =z esta memoris.
Se cortz 1a varilla en fraeciones iguslies a2l an-
cho de 12 bisagra figura III; 8e recoIta su aleta dox-
50, éal -3= figur=z IV d‘ndole 1ls hechurs més conveniente
medisnte una fregs; y'posteriormente se tallsn tam—
bién por fresas, los encajeé ~5~ de los cuerpos de
apoyo =4~ del eje de =rticulascidn -6- figuras V y VI.
La maouinsria ntilizeds qué preciszrd pora efec-
55, tuer egtos tallados y 1ls perforscidn para el e je ;6—,
gserd muy exacte sn sns Srganos fitiles, pero podrd
sccionarge mrnuslmente, ya gyue las.piezas se mecanl-
zan de uns en una.
O Ta,
60 _ Se xeivindlca como objelo de esta FPatenie de
invencidén:
l.~ Un proecadimiento perfaccion=do pwrm la fapbri-
cucidn de bisagras, carscterizudo por el hecho de
partlir de uns vsrilla redonds o cuadrsds de latém,
85, bronce u otro metal 0 aleacidn que por sucesSivas
operaciones de leminado y recocido, Se estirs en

frio hesta darle una seccidn rectu semejunte & 1la
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de la bisugrs, con lo yue se homogenigs 1a mésa.
metélide y se 1z nzce mfs resistente; cortfndose
70. luego en fiacciones igurleg 21 uncho de la bisogra,
t2llénoose su =leta dorsal por ums fress; y ssimis-
mo fresdniose lds cugrpos, o salientes, de apoyo

del sije de articulacién per® former ls8 egcotaduras

- gue les permiten enc=jar con los de ls msno opuesta.
75, Bean cuales fueren 158 circunst=zncias que con-
curzen con la esencialidad de ls Istente definida
en ls anterior reivindicacidn, cual objeto es:
2e= "UN FROCEDIMIEHTO PERPFECCIOT&DO PARA LA FABRI-
CACION DE BISAGRAS". .
80, Conata la presente memoris de cuziro hojas fo-
lisdas, mecanografis=das por un& so0lz cnra y del di-
bujo unido z l2 misms.
Baréelona cuatro de Jjulio de mil novecientos

cuzrenta y custro,

P. A. de De. Ernesio v loing
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