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PATENTE DE INVERCION
por B0 zfos ‘
por "UNs iagUINA DE PERFORAR MULIIPLE Y RAPIDA} ESPE-
CIALIENTE PERPECCIONADA PARA LA FaBRICACION EN SERIE
DE BISAGRAS DE REDUCIDO TaMaflo®, = favor de D. Manuel
Bolx &dell, de nacionzlidad espafiocla, domiciliado en

Boarcelonsa.
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En numerosog8 productos indusirisles se requiere

el empleb de diminutas bisagras psra l= erticulacidn

‘de sus elementos constitutivos. Tal ocurre de un mo-

Se

do especial en las,monﬁnras de gafas y anteojos y en
varias uplicaciones de estucheris. Como es 18gico el
proceso general para la fabricncidén de estss bisagras

debe obedecer & unas normasS muy precisazs pars que los
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productos resultantes sean econdmicos, y no presenten
defectog, Una de las 6peracioneg mas deiicadas de es-
te proceso general es el de efectuar las perforaciones
en los diferentes cuerpos de articulacidn que presen-
t= cada elemento del psr de bisagras, por donde luego
ha de ensariarse y roscarse el eje de articulacidn.
| Acfualmente se efectuan esatas perforaciones en tan-
tas operaclones distintas,cuantos sean los cuecrpos de
articulécién aque presents cada elemento del par, lo
cuzl encarece el coste %anto mée, cuanto que las men-
clonadas bissgras son de muy reducido tzmsfioc y por lo
tento de manejo engorrogo. Ocurre también que al efec—
tunrse los orificios en opersciones distintss es muy
difiecil asegurasr la absoluta precisidén que estas pie-
zag deben tener para encsjar bilen unags con otrss a pessar
e gue se fanriquen en series de enorme volumen.
El'recurrenté ha idesdo y puesto en ejecucidn préc-
tice unn nuevs mfiguina de perforar miltiple y répids,‘

especivlmente perfeccionsds pars 1z fabric=cidn en se-

‘rle de 1lss bisagras de reducido tamafio, Tue resuelve

muy satisfactoriamente este problema tsnto en ol as-
pecto econémico de la fzbricacidn, como en el de la
exzsctitud del prbducto.

Siendo esta miguina nueva y de su propia invencidn
el Tecurrente solicltas yue se le garantlce an su pro-
pied=d y explotzcidn exclusiva, mediante la concesidn
de la Patente de invencidn z gue se refiere ls presen—
te memorla aescriptiva.

Antes de deseribir 1las carsciterfisticas esencisles
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que distinguen = 1z mfquina ideads es ogortuno examinsr

128 flguras I, ITI y III que se zdjuntan y que nocs dan

un= ides de 1l1a resolucién que del problems plantesdo,
40, se a4 con dichs mfquinz.

En estas'figuras, ~1- es un= bigagra en cuyocs cuer-
pos de articulseidn -2-, -3- y -4~ debe efectuarse una
perforacidén -5- gue ha de tener en cada una, un difjme-
tro distinto pars el mejor ajustaje ulterior del eje,

45, La soluclén obienidz con l2 miquina es 1ls gigulente:
£i jada 1la chsrnela sobre un plato =~6- glratorio de 1z
mfquina, pasa suceslvamente en tres tiempos distintos
debsjo de tres brocss ~7-, -8~ y -9~ de distinto did-
metro y 9ituadas s distintes alturas. ‘

‘50. Uns veg caentrads las blsagra con csda una de ollas,
ge =leva el plsto =8~ 2 unsa =2ltura constonte, ¥ por la
difersncla de alturas de sus puntas, 1s primera brocs

7= mis delgads y coﬁ su punta sitnuada més baja, perfo-
ra 10 tres cuerpog —~2-, -3~ y ~4-; 0 Sea que en =2l
55. primer tlempo ge ob%iene una pe¥foracién de difmetro
conotante pars los tres cuerpos. En el segundo tiempo,
1a‘broca -8~ intermedis perfors Solo dog cuerpos —-
y -3=; ¥y en el tercero 1a f1tima broecs -9~ de mayor
difmetro y con Su punta = mayor altura perfora solo
60. el cuerpo -2-.
Realmente 1la eseneis de 12 méquins ldeada consis-
te en gue ejecuta de un modo preciso, sucesivo y zuto-

mftico todas estas operaciones, Naturalmente ello exi-

ge, para poder itrabajasr en grandes serles que sobre

- 65. el plato de 1z miquina se prevean andenis de las tres
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o m38 platnformsas de fijacidn de 128 charnelas corres-
pornientes 2 los tres o mis tiempos y tres o mis bro-
ce8, otras plataformas parz efectuar cémodamente la
fijacidén y centrsdo de las charnslas y para poderlas
retirsr. Yue se resuelva muy bien, en dicha mfquina ls
exactitud de avances o giros del plato para que en
cada tlempo pesse una charnela de una posicién centra-
ds 2 la siguiente. Minalmente que los movimientos de
8iro, ¢ avsnce del pl=sto, y de cenitrado de l== bisagras
deﬁejo de las brocas y los movimientos de ~levecidn y
descenso del plato, 2 méS de sSer exactos, se produzern
del modo mée simple posible.

A los efectos legrles de 1ls Potente que ze solicits,
gserfn v-risbles todos cuantos detalles de ejecucién mo
afecten, sltisren, crmblen o modifiyuen, lz esencia de
1la mfquins ideada.

& continuncibm, = titulo de ejemple, se describen
los aibujos, representativos de ua~ wolucién de dicha
méquina, yue Se adjuntan a esta mnemoria.

En 1o figure IV se represents esquemZticsmente unsa
solucidén prra 21 centrado y fijascién de 1as bissagras en
cads unag de las plstaformas -10- emplazadas en el pla-
to glrstorio —-6- de la méquins,

I> figuras V nos muestra el plato con seis plste—
formas -10-.

Is fizurs VI muestra lz posicién de 1a columna
que soporta =2 l1lss tres brocss -7=, =8-= y ~0~ coﬁ iss
prajecciones de sus ejes centradas y equidistsntes so-

bre lss posiciones de las plataformas -10-,















	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



