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MEMORIA DESCRIPTIVA

En ñamerosos productos industriales se requiere 
el empleo de diminutas bisagras para la articulación 
de sus elementos constitutivos. Tal ocurre de un mo­
do especial en las montaras de gafas y anteojos y en 

5. varias aplicaciones de estucharía. Como es lógico el 
proceso general para la fabricación de estas bisagras 
debe obedecer 8 unas normas moy precisas para que los
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productos resultantes sean económicos, y no presenten 
defectos. Una de las operaciones más delicadas de es­
te proceso general es el de efectuar las perforaciones 
en los diferentes cuerpos de articulación que presen­
ta cada elemento del par de bisagras, por donde luego 
ha de ensartarse y roscarse el eje de articulación.

Actualmente se efectúan estas perforaciones en tan­
tas operaciones distintas,cuantos sean los cuerpos de 
articulación que presenta cada elemento del par? lo 
cual encarece el coste tanto más, cuanto que las men­
cionadas bisagras son de muy reducido tamaño y por lo 
tanto da manejo engorroso. Ocurre tambián que al efec­
tuarse los orificios en operaciones distintas es muy 
difícil asegurar la absoluta precisión que estas pie­
zas deben tener para encajar bien unas con otras a pesar 
de que se fabriquen en series de enorme volumen.

El recurrente ha ideado y puesto en ejecución prác­
tica una nueva máquina de perforar múltiple y rápida, 
especialmente perfeccionada para la fabricación en se­
rie de las bisagras de reducido tamaño, que resuelve 
muy satisfactoriamente este problema tanto en el As­
pecto económico de la fabricación, como en el de la 
exactitud del producto.

Siendo esta máquina nueva y de su propia invención 
el recurrente solicita que se le garantice en su pro­
piedad y explotación exclusiva, mediante la concesión 
dé la Patente de invención a que ae refiere la presen­
te memoria descriptiva.

Antes de describir las características esenciales
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que distinguen a la máquina ideada es oportuno examinar 
las figuras I, II y III que se adjuntan y que nos dan 
una idea de la resolución que del problema planteado, 
se dá con dicha máquina.

En estas figuras, -1- es una bisagra en cuyos cuer­
pos de articulación -8-, -3- y -4- debe efectuarse una 
perforación -5- que ha de tener en cada una, un diáme­
tro distinto para el mejor ajustaje ulterior del eje.
La solución obtenida con la máquina es la siguiente: 
fijada la charnela sobre un plato -6- giratorio de la 
máquina, pasa sucesivamente en tres tiempob distintos 
debajo de tres brocas -7-, -8- y -9- de distinto diá­
metro y situadas a distintas alturas.

Una vez centrada la bisagra con cada una de ellas, 
se eleva el plato -8- a una altura constante, y por la 
diferencia de alturas de sus puntas, la primera broca 
-7- más delgada y con su punta situada más baja, perfo­
ra los tres cuerpos *-2-, -3- y -4-; o sea que en el 
primer tiempo se obtiene una perforación de diámetro 
constante para los tres cuerpos. En el segundo tiempo, 
la broca -8- intermedia perfora solo dos cuerpos -8- 
y -3-; y en el tercero la última broca -9- de mayor 
diámetro y eon su punta a mayor altura perfora solo 
el cuerpo -2-.

Realmente la esencia de la máquina ideada consis­
te en que ejecuta de un modo preciso, sucesivo y auto­
mático todas estas operaciones. Naturalmente ello exi­
ge, para poder trabajar en grandes series que sobre 
el plato de la máquina se prevean además de las tres65



70.

75.

80.

85.

I66j]8
o más plataformas de fijación de las charnelas corres­
pondentes a los tres o más tiempos y tres o más bro­
cas, otras plataformas para efectuar cómodamente la 
fijación y centrado de las charnelas y pare poderlas 
retirar. Que se resuelva muy bien, en dicha máquina la 
exactitud de avances o giros del plato para qu.e en 
cada tiempo pase una charnela de una posición centra­
da a la siguiente. Finalmente que los movimientos de 
giro, o avance del plato, y de centrado de las bisagras 
debajo de las brocas y los movimientos de elevación y 
descenso del plato, a más de ser exactos, se produzcan 
del modo más simple posible.

& los efectos legales de la Patente que se solicita, 
serán variables todos cuantos detalles de ejecución no 
afecten, alteren, cambien o modifiquen, la esencia de 
la máquina ideada.

A continuación, H título de ejemplo, se describen 
los dibujos, representativos de un-? solución de dicha 
máquina, que se adjuntan a esta memoria.

En la figura IV se representa esquemáticamente una 
solución para el centrado y fijación de las bisagras en 
cada unas de las plataformas -10- emplazadas en el pla­
to giratorio -6- de la máquina.

La figura V nos muestra el plato con seis plata­
formas -10-.

La figura VI muestra la posición de la columna 
que soporta a las tres brocas -7-, -8- y -9- con las 
proyecciones de sus ejes centradas y equidistantes so­
bre lás posiciones de las plataformas -10-.
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