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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafie & la solieitud de una
PATENTE DE INVANCIDN, por veinte efios en Espefis,
& favor de la rezén sociel
VIUDA D# M. MOCHOIX, S.A., de nacicnalidad espafiola,
domiciliada en VALINCIA, ‘

por:

» HAQUINA AUTOMATICA PARA CURVAR MAD/RA. =

siguiendo el cursc de estudios acerca del cur-
vado de la madera, que tan diversos usos alcanzer, los
recurrentes, dedicados desde muy antiguo a estas lides,
nuevamente han conseguido sefialado éxito en sus explora-
ciones industriales, y estas que como yaz se dice han da-
do lisonjeros resultados, son las que constituyen la PA~
TENTE DE INVANCION que se soliecita, cuyos detalles y ca-
racterfsticas se expomen a continuacidn,

Este méquina tiene por objeto curvar diferentes
piezas de madera mediente monteje adecuado, la pieze una
vez curvado es embutida en un molde~tubo que la sujeta

por la parte exterior., Este¢ molde va provisto de calefec-
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cidn ¥y tiane'un largo tal, para gque uns vez haya efectua-
do la pleza su recorrido, esta se halle en condiciones
de secado para no nBecesitar yva de molde de sujeceidn, Es
de notar que esta forme de curvado es completaumente o-
puesta a la seguida hasta el dfa. Hasts eahora siempre.
fué la pieza a curvar la que quedaba arrollads alrededor
del molde. En esta méquina es el molde el que se queda
alrededor de 1la ﬁieza de medera curvada,

En los dibujos adjuntos:

ia fig., 1, represente una pieze curvada sujete
alrededor de su molde., Este es el sistema empleado hasta
la fecha,

Ia Tig, 2, representa la miswme pleze embutica
en el +tubo-molde, visto en seccidén, que es como curva
esta mfquina.

1z fig. 3, representa le ndquina en seccidédn lon-
gitudinal, ¥y |

in fig., 4,en vista de frente.

Esta mdquina se compene esencialmente de una
bancada general (A4) con los siguientes mecanismos:Un elec-
tro-motor (B), un reductor de velocidad (C), une trens-
misién formada por los engranes (D y E), vy otra por los
engranes (D,F,G y H), un eje (I) con la leva (J), un cha-
rridn (K) con su rodilio (L) a un extremo y al otro la
pieza (I} que tiene la forma de 1a pieze de madera que se
curva, otro eje (N} con las levas (0, y 0l), los charrio-
nes (P y Pl) con sus correspondientes mecenismos de paldn-
cas articuladas (Q, Ql, R ¥ R1l) y el tubo molde (8) econ
sus sigema de calefaccidn y un alimentador pé&ra coloecar
les barras de madera en la mefuina,

Esta mfquina efectda el trabajo en cuatro tiem-
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1 - Cherriones (K,P y Pl} en repose en posi-
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pos, & saber:

cidn atrasada, siendo este ol momento de colocacidn de
1a barra a curvar,

& - Curvado de la pieza mediente los charrio-
nes (P y Pl).

3 - Embutido mediante el charridn (K).

4 - Retroceso de los tres charriones,

EZn los dibujos que se acompafian, la méguina
estd en posicidn de final de curvado de la pieza (segun-
do tiempo). &sf{ que empezaremos & partir del tercer tiem-
po. Curvada la pieze, ésta es embutida en el molde (S)
por medio de la pieza (M) del cherridn (X), que es accio-
nado por la leva (J) fija al eje (I}, movido por la trans-
misidén de engrenes (D y E) que parten del reductor (¢)
movido por el electro-motor (B).

Embutida la pieza, retrocede seguldamente el
charrién (X), accionado siempre por su leva (7) asf como
tamblén los (P y Pl) que estean en posicidn avanzada, me-
diante las levas (0 w 0l) fijas al eje (II) movido por
la transmisidén formada por los engranes (b,F,G vy H) que
parten del reductor (C), accionado por el electro~-motor
(B). Al retroceder los charriones (P v P1), las palesncas
(R ¥ B1) quedan en posiecidn horizontal, los tres charrio-
nes en reposo y posicidn atrasada y entonces se efectda
la colocacidn de la barra a curvar mediante un alimenta-
dor. Colocada d4sta empiezan a subir los charriones (P y
Pl), que por medio de las articulacicnes (¢,Q1, R y R1)
curvan le pieza efectudndose seguidamente la operacidén
de embutido.

Las ventajas que reporta esta mdquine son las
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siguientes: ai ser colocada la pleza en molde gue lg en-
vuslve por su exterior, todas las piezas han de quedar
extraordinariamente mejor curvadas, por actuar dicho mol-
de directamente encontrado con la expansidn de la madera
el ser curvada; as{ como tambidn al paser todas las pie-
zas por el mismo molde-tubo todas ellas deben quedar i-
gualmente curvadas, El curvado de las piezas es contf{nuo
y completo, pues al salir las piezas de la mfquina ya es-
tan ineluso secas. in cuanto & la produceidn, es inmejo-
rable pues se evita la eolocacidn de cada pieza curvada
en su correspondiaite molde, evitdndose al mismo tiempo
1a conduccidn de estos moldes a la estufa-secadero. Igual-
mente el operario trabajard en un mdximo de comodidad,
pues se limiterd a dejar las barras en el alimentador y
a recojerlas curvedas a la salida del tubc-molde, consi-
guiendo de esté suerte manifiesta econﬁmﬁa én la mano de
obra, consistencia insospechada y uniforme y simétrice

producecidn.

NOTA
B —

En resumen: La patente de invencidn objeto de
esta Memoria recaerd sobre los siguientes puntos de rei-
vindicacidn:

l.= Mdquina que, integrada por los dispositi-
vos reseflados y accionando automdticamente, sirve para
curvar diferentes piezas de madera, pues su montaje puede
sor adaptado a la forma de las mismes y las levas (C ¥ 01}
pueden ser tambidn corregidas segin la pleza a curver,

2.= D08 ejes principales de 1e§as (I-N}. 21 eje
(N} con dos levas (0 y 01l) y sus correspondientes mecanis-

mos articulados, sirve para curvar le pleza, y el otro
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eje (I) con su leva (J)}, que sirve para embutir la piezs
curvads en su molde, ecuye molde ve provisto de calefac-
cién, Un dispositivo alimentador ird colocando las pie-
zas en la mdquina, v

3.,= La barra de madera perfectamente guiade por
la caja que se Torma en el mecanismo articulado, es per-
feoctamente conducida y con toda exactitud durante su cur-
vado. Luego de curveda es alojada en su molde (M),que la
sujeta exteriormente, con lo que se obtiene de esta mene-
re un perfecto moldeo de la piezsa,

4.,=~ Se hece especial meneidn del molde exterior
(i) ,con el cual la pieza se adapta mucho mejor al mismo,
tomando perfectamente su forma,pues con este sistema la
misma expansidén de la medera va busecando la rered del mole
de, con 1o que resulta un moldeado perfecto,Zn el sistema
de molde interior,que es el empleado haste ahora,la tenden-
ela de la madera ss sppararse del mismo,con lo que no se
puede obtener una unificacidn en el contormo de las pie~
zasg curvadas.

5.= Un tubo-molde (S),con su correspondiente ca-
lefaccidn que es el que con auxilio de la pieza (M) comple-
menta y coopera al moldeado de las plezas de madera.

68 .= MAQUINA AUTOMATICA PARA CURVAR IADIRA.

Todo segin queda expuesto en la precedente liemo-
ria que consta de cinco hojas foliadas ¥ meanografiadas
por una sola cara y a titulo de ejemplo se representa en
la hojas é&e dbujos que se acoupaiia.

Medrid, 19 de Julio de 1944,

Por autorizacidn de la entidad solicitante,
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