de una Patente de Invencidn, cuyo registro se solicita por veinte
afios para.QSpaﬁ& y sus posesiones, a favor de Don Francisco Sempe
re Ridaura, Ingeniero Industrial, residente en Madrid, Pacifico ne
53, por UN HUEVC SISTEMA DE RETORTAS ESPECIALES PARA DZuTILACION
DE ORUJOS DE SCEITUNA EXTRACTADOS O SIN EXTRACTAR, CASCARAS, DES-
PRRDICIOS Y OTROS PRODUCTOS HENUDOS. Clase 132 del Nomencldtor.

- o - - w-

E]l presente invento ‘tiene por objeto un nuevo sistema de
retortas especiales para la destilacidn de drujos, cagcaras y des-~
perdicios caracterizades por sormeter el producto a destilar en con
tacto con la mayor area de superficies calientes al objeto de que

5 resulta mds perfecta su carbonizacidn.

La destilacidn seca en vasos cerrados o retortas, de pro .
ductos menudos c¢omo orujos de aceituna extractados 4 sin extractar
orujos de uva con o sin la grancilla, cascaras de almendras, ave-

llanus, unueces, cscahuetess, pnifiones ete, serrines y desperdicios
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menudos de madera, sarnientos etc. se he realizado con érandés fag-
casos por las dificultades de carbonizacidn perfecta del producto a
destilar, pues el empleo de las retortas gue generalmente sé uti-
lizen para la destilacidn de carbones minerales y lefias, no resul-
ta apropiado.
BEllo ha decidido al que suscribe 4 construir un sistema

especial de retortas como se describen esyuemdticamente a continua

" cidn y en los adjuntos dibujos.

Estas retortas jueden ser construldas de hierro fundido
o fundiciones especiales, clapa acerada, chapa de aleaciones es-
peclales de hierrc con diversos metales 0 solc de metales y ser las
chapas lisas 4 onduladas.

Tamb ien pueden ser de gres o porcelanas 46 tierras coci-
das mds o menos refractarias. Ser de una sola pieza o de varias uni-
das por tornillos 4 roscas, © enchurfadas unas piezas con otras ha-
ciendo las uniones:con amiantos o mdsticos 6 barros especiales.

Bl criterio fundamental que preside nuestro sistema es
el de poner el producto a destilar en contacto con la mayor 4rea
posible de superficies calientes para conseguir asi la trahemisidn

del calor a toda la masa.

Ademds para determinados productos menudos, tales como
los ya mencionados u otros de andloga naturaleza a traves de cu-
yva masa es dificil la transmisidn del calor, se dispone la colocacid

de transmisiones metdlicas de calor en forma de entramados cons-

tituidos por varillas, tubos, angulos u otros perfiles de diver-
sos calibres y secciones cuyos elementos_estén unidos entre si
por cuerpos intermedios que mantienen a los principales separados
fijamente a distancis dada.

La fijacién de los elementos principales dichos con los
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secundarios puede hacerse por cualquiera de 1los procedimienﬁos ae
unidn o soldedura coﬂocidos'en el arte de la metalurgia.

El tamafio y némero de estos transmisores de calor, de-
pende de los perfiles y clase de metal empleado en su construccidn
v del tamafio de las retortas doﬁde se efectde la destilacidn.

Con la finalidad ya citada y dentro de las caracter{sti-
cas expuestas en lineas‘generales, la realizacidn practica del pre-
sente invento puede concretarse en distintas formas de ejecucidn
con variantes de detalle en relacidn con los distintos productos a
destilar, que'sin embargo por conservar entre si la identidad del
principid que inspira el invento constituyen un solo objeto que ha
de ampararse en el niswo privilegio, conforme se expone a éontimgf
cidn.

En los adjuntos dibujos se han ilustrado a tftulo de ejem
plo nunca limitativo, tales formas de e jecucidn.

La fig. 12 Es una vista esquemdtica lateral de una retor-
ta de forma de petaca para productos cuya céarbonizacidn no reguiera
ampliar la superficie de contacto al calor.

La fig. 22 Es una vista andloga de la forma de sjecucidn
indicada con un dispositivo interno transmisor del calor o entra-
mado metdlico cuando no baste el calor exterior,

La flg. 32 es una vista de frente de la retorta repre-
sentada en las fing le vy 22,

- la fig. 48 representa la proyeccidn o corte horizontal
segdn la 1fnea E-F de la fig. la.

La fig. 52 es una vista horizontal, segin la 1Ifnea A-B
de la fig. la& y representa la boca de carga.

La fig. 6~ es otra vista de la seccidn C-D de la misma
figura.

La fig. 72, ofrece una vista en alzado lateral de la for-

ma de ejecucidn en conjunio de retortas tubulares en varios ele-
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la fig. 82, es una vista foontal de 1a linea A-B de la fig
7a

La fig. 92, Otra vista frontal por la linea C~D de la mis=-
ma figura.

La fig.§10§ una vista en planta del conjunto ilustrado
en la fizura 7z2.

" La fig. 1la es un detalle de la pieza (F) de las figuras
7 y 10,

Una de las formas de ejecucidn del sistema de retortas
que se patenta estd esquemdticamente representado en la hoja la
(figuras la a la 6a, y esencialmente consiste en un cilindro en el
sentido amplio que el Diccionario de la Academia admite para esta
palabra, de generatrices rectas‘u oblicuas con tal de gque la di-
rectriz tencza entrg sus ejes una diferencia de 4 lo menos 1/3 de la
longitud del eje rayor.

Analogamente la forma puede ser prismédtica en vez de ci-
lindrica con tul de que su seccidn transversal responda 4.las més
caracteristicas seﬁéladas anteriormente para la directriz del’ci-
lindro.

La figura 42 de la hoja la representa la directriz de uno
de los roldes de retorta gque nueden realizarse a base de la forma
cilindrica que se prevé en primer luger. .

La seccion C-D, es la parte superior que lleva la brida
de unidn con la caperuza ¢ en la gtie existe 1la salida de gases b
y la tapa de carga ag.

El entramado g estd representado por la figura 2 y su sec-

cidn transversal por la figura 5 de la hoja primera. La descearga se

hace por medio de un cono de seccidn irregular, como representa e

de la figura 1.
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!bo Determinados productos ae los enumerados en el pérrafo

- :

primero de esta memoria, requieren por su constitucidn fisica, un
mds rapido y mejor contacto conel calor , log que conseguimos con
las o%ras retortas similares tubulares esquemdticamente representa
das en la hoja R2s

105 | Puede ser construldas de los mismos materiales indicados
rara las retortas anteriormente consignadas y los tubos b pueden
ser cilfndricos -en el mismo sentido amnlio gue se indica precedente
mente- o prismaticos, de una sola 0 de vérias Jiezas y estas del
mismo ¢ de diferente material y construldas segun cualguiera de los

110 sistemas que se conozcan para la fabricacidn de estos elementos, lo
mismo que las caperuzaste salide de sases (A-E~G) y los colectores
ge sallda de gases (H) as{ como el colector de salida del carbon (C)

Unida a la tapa de salida (D) va el cierre pantalla (F)

que tiene por objeto impedir qué el »roducto Gue ha de destilearse

115 llene el trozo de tubo de descarga gue gueda empotradc en el muro del
horno peara evitar que alliqu guedaran productos deficientemenﬁe car--
bonizzd4os por no alcaﬁzar la necesaria temperatura. Como hewmos dicho
en la fig 11z se representa esquenaticarente el detalle de la opieza
(F) .

120 O NO T A

.

Desccito suficientemente el objeto que constituye la pre-
sente Patente de Invencidn lo que se declara como de nueva y propia
inve .cion del solicitante, son las siguilentes reivindicaciones;

ls.2 Nuevo sistema de retortas para la destilacidn de oru-

125  jo0s, cascares y otros desperdicios y forma de e jecucidn caracteriza-
da, conforme a las figs. 1 a la 6a, esencialmente por constar de un
cuerpo cilfndrico de geaeratrices recta u oblicuas con tal de que la
directriz tenga entre sus‘ejes una diferencia de a 1o menos 1/3 de la

longitud del eje mayor, o bien prismatico con analoges caracterfsticas
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en su seccion transversal y cuyo cuerpo, por su parte superior lle-
va unida por una brida la caperuza ¢ con salida de géases b y tapa de
carca a.llevando en su parte inferior para la descarga un utbo de

cono en secciédn irregular conforme representa e
L)

22,~ Nuevo sistema de retorta conforma al anterior, carac-
terizado porque para aumentar la prestacién del calor en los casos
que sea necésarios se ha dispuesto la colocacidn del transmisor del-:
calor g (Fig 28) en forma de entremados constituidos por varilla,
tubos, 4ngulos u btros perfiles de diversos calibres v secciones
cuyos elementos estén unidos entre si por cderpos intermedios que man
tienen a los principales separados fijamente a distanéia dada.

3a,- Nuevo sistema de retortas conforme a la la caracteriza

e0 porgque cuando es neccsariq ampliar la superficie del contacto del

calor se dispone una combinacidn o conjunto de elementos o retortas
-Fig. 7= g 102~ con cuerpos tubulares y formas cilf{ndricas o prismé-

srirera reivindicacidn,

tivas en el mismo amplio sentido citado en la
con cgperuza de szlida de gases (A-E-G) y colectores de salida de

gases h asi cormo colector para salica da carbdn c. .

B

4a,- Nuevo sistems con la variante de ejecucidn reivindi-
cada en la oresedente, caracterizada por disponer en la tapa 4 del

colector de salida de carbdn & un clerre pantalla f, segin detalle

larse llehe el trozo de tubo de descarga que guedsa empotrado en el
muro del horno para eviter gue alll gueden productos deficiente-
rmenwe cdrbonizados.

Sa.- »wPOR Uil NULVO SISTELA DI RETORTAS KESPHECIALES PARA
DESTILACION DE ORUJOS DQ ACEITUNA EXTRACTADOS 0 SIN EXTRACTAR,

CASCARAS, DESPERDICIOS Y OTROS PRODUCTOS LENUDOSw.
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Todo segun queda descrito en la presente memoria gque
consta de siete hojas foliadas v mecanografiadas por una sola cara

.

155 con ciento cincuenta 7 cincol lfneas.

Kadridl 10 de Julio de 1.944
FRANCISCO SENPERA RIDAURA,
P.Ag

El Ag ente Oficial
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