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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se presea tan. para unir a la  so lic itu d

de
P AT E N DE I N V E H C  I ON

formulada e l 10 de ju lio  Ae 1944 , con el Ns 166.824

en
E S P  A ií A 

por VEINTE anos

a nombre da William John S M I  T H, de nacionalidad británica, 

residente en "Danmark"  ̂ 16 , Yifolseley Roed, Pt. Piper, Sydney, 

AUSTRALIA, por:

"MEJORAS, INTRODUCIDAS ES IOS TANQUES U HORNOS PARA 

"IHNDIR VIDRIO",

Este invento se re f ie re .a  mejoras relacionadas con hor­
nos de tanque de fusión ¿e v id rio .

un objeto del invento es ofrecer un procedimiento y 

medios para aumentar la  e fic ien cia  térmica y la  vida efectiva  
5 de los hornos de tanque de vidrio , a l paso que otro objeto es 

conseguir que los dos lados de un tanque alargado s e mantengan 

a nei^eraturas virtualmente uniformes, es decir, evitar perju­

d ic ia les gradientes de temperatura en s entido transversal a l
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Por tanto un gmplio detalle  del invento consiste en 

un horno de tanque dé vidrio  provisto de medios cambiadores de 

calor del tipo de regenerador o recuperador, una pinrel idad de 

conductos para aire -refrigeran te dispuestos en contacto con 

la  superficie exterior del fondo], la s  paredes c uno y otras, del 
baño de v idrio  de' dicho tanque, 3 otando conectados Ice extremos 

de desoarga de dichos conductos con los mencionados medios cam­

biadores' de calor, con lo  cual e l  aire que se precalienta du­

rante su paso por dichos conductos se c alentará más adn en dicho 

medio cambiador de ca lo r y después entrará en el citado tanque co­
mo aire  de combustión*

Con preferencia los citados conductos, dispuestos- lon­

gitudinalmente están provistos de registros individuales u otros 

medios de válvula con los cuales se pee de regular indep endiente­

mente el efecto refrigerante de los d istintos conductos*

Cuando e l invento se  aplica a un tanque recuperador, 

e l a ire  precalentado de los conductos refrigerantes pus de hacerse 

pasar por un compartimiento situado debajo del recuperador an­

tes de s e r  dirigido a este dltimo, estando aislada térmicamente 
la  base del recupe redor*

Otro amplio detalle  del invento, aplicado a un tanque 

recuperador, consiste en subdividir e l recuperador y, s i  se quiere, 

la  chimenea con e l mismo, por medio de uno o más tabiques, estan­

do lo s diferentes compartimientos del recuperador así formados 
en comunicación con partes transversales espaciadas del extre­

mo contiguo del horno de tanque, con lo  cual la s  temperaturas 

en los lados opuestos dél tanque son susceptibles de c ierta  me di -
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da de control indep^diente

Otros objetos y d eta lles  del invento se describen a 
continuación.

En los dibujos?

La figura 1 es 6n.a*-vis;ta en alzado en corte de un tan* 

que de vidrio  recuperador que incorpora una forma del invento*

. La figura 2- es una v ista  en planta del tanqb.e repre­

sentado en la  figura 1 ,  siendo e l recuperador una v is ta  en corte 
dado por la  línea 2*2 de la  figura 1*

La figu ra  3 es una v ista  en planta en corte dado por 
la  línea 3-3 de la  figura 1 ,  -

La figu ra  4 es una v is ta  en. alzado de extremo en corte 
dado por la  línea 4 -4  de la  figura 1+

La figura $ es una v is ta  en perspectiva que muestra tu­
bos de cambio de calor del recuperador*

La figura 6 es una v is ta  en alzado de extremo en corte 

de una porción de un tanque de v idrio  cuya parte in ferio r tiene 

forma de sección transversal semicircular*

La figura 7 ea una Vista en planta en cortedado por  ̂

la  linea 7**7 do la  figura l  y representa una modif lcaci ón*

La figura 8 es una v ista  en planta en corte dado por 

la  linea 8-8 de la  figura 1  y muestra una modificación*

La figura  ̂ es una v is ta  en alzado de extreme en cor­

te* y muestra una aplicación del invento a un tanque de vidrio  
regenerativo; y

La figura 10 es una v is ta  di agramática eñ planta en 
corte del tanque representado en la  figura p*

El horno de tanque de v id rio  r epresentado en la s  f i -
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gayas 1 y 2 de los dibujos es del tip o  usual y comprende una cá­

mara de fusión alargada 10 que esté separada por una pared de 

puente 11 de una cámara de trabajo 12* Oh recuperador 13  esté 
dispuesto en e l  extremo de la  misma que esté  apartado de la  cá­

mara de trabajo*

Las paredes extremas y la tera les  del tanque estén d is­

puestas verticalmente, a l paso que e l  fondo 14 es horizontal y 

esté sostenido en una pluralidad de vigas en I  15 ; dispuestas 

longitudinalmente y lateralmente espadadas, la s  cuales a su vez 
van sostenidas en miembros transversales 16 (véase figura 4).

Los espacios entre las vigas en I  15  que seaxtied en  

longitudinalmente, constituyen conductos 1? para aire refrigeran­

te , estando cerrados los extremos in ferio res de ís to s  conductos 

por hojas de metal 18* Para este fin  un ventilador o máquina 

soplante representada diagraméticanente en 1$ est é conectado por 
un conducto 20 con los extremos de entrada de loe conductos 17 , 

siendo dichos extremos d e aitrada los extremos alejados del re ­

cuperador. Cada conducto 17 está provisto de un registro  inde­

pendientemente regulable %1, por medio del cual se puede regu­

la r  e l paso ¿e l a ire  a l través del mismo*

El recuperador 13  esté construido virtualmente en la  

forma ordinaria, es decir, que esté  provisto de una pluralidad 

de tubos vertica les a pequeñas distancias que comunican en sus 

extremos superi ores con un conducto de salida 21 en la  corana 

del tanque o encima de e lla , comprendiendo cada uno de estes tu­
bos v ertica les  una serie  dispuesta coaxialmente de secciones tu­

bulares 22 provistas, de bridas extremas 23 de la  misma pieza,
En recuperadores como los construidos hasta a hora los
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1
extremos in ferio res de los/tubos v ertica les  comunican con u^ com­

partimiento común jen la  base del recuperador, estando conectado 

este compartimiento común por uno o más tubos de salida con 

una chimenea adecuada#

Sin embargo, según e l presente invento, un espacio pro­

v isto  debajo de los tubos vertica les del recuperador está d ivi­

dido por una pared de tabique central y dispuesta longitudinal­

mente, 23, entre los compartimientos 23 y 26 respectivamente, ca­

da uno da-loa cuales está conectado por un tubo le  salida corres­

pondiente 27 con lados opuestos de. la  chimenea 28# 3 atando'cada 
sa lida  2? provista- da un registro  29 regulable con independencia# 
La chimenea está tambilgn provista con preferencia de una pared 

de tabique central 2 8 * de altura por lo menos su fic ien te  para 

impedir corrientes de resaca entre los compartimientos 25 y 26#

E l espacio de aire que rodea los tubos v ertica les  del 

recuperador, comunica en su extremo superior en la  forma Ordina­

r ia  con un paso 3O' que se  extiende longitudinalmente y que con­

duce al extremo contiguo de la  cámara de fusión, teniendo tam­

bién este paso 3O un paso de suministro de gas 30** conectado 
con e l mismo*

El extremo in ferio r d e l espacio de aire  del recupera­

dor usual comunica directamente con la  atmósfera exterior por 

uno o más o r if ic io s  de aire, pero, según e l  presente invento, - 

dicho extremo in ferio r, está conectado por un conducto 32 con 

los -extremos contiguos o de descarga de loe conductos longitudi­

nales 17 debajo dél tanque de v id rio . Alternativamente, e l con­

ducto 32 pueda desembocar en una cámara de aire (no r  epresentada) 

debajo dadla basa' '.del - recuperador , y luego pasar desde a l l í  a l

-  5 *
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extreno in ferio r, del espacio de aire del recuperador,,

SI aire , durante su paso ascendente por e l recuperador, 

se ve obligado a seguir e l curso tortuoso indicado por las f l e ­

chas do la  figura 1 ,  mediante mamparos horizontales 33, los 

5 cuales tienen con preferencia, bridas plenas 23 en un extremo 

. da cada una de sdgunas de la s  secciones tubulares 22, a l paso 

que las  bridas 23 de la s  secciones restantes están cortadas co­

mo se ve en 23' (figura para dejar espacios de aire,

Asi e l a ire  descargado ¿e los citados conductos r e f r i -  
*10 geraates 17  constituye e l suministro de aire al recuperador, y 

como este aire se calienta durante su pase por dichos conductos? 

aumenta la  e fic ien cia  tórmioa del tanque, a l paso que, a l pro* 

pió tiempo, el fondo del tanque se en fria  en medida suficiente 

para aumentar la  vida efectiva  de los bloques re fractario s de 

, 1 $  que está formado.

Por la  descripción anterior es evidente que, por e l 

funcionamiento de los registros 3 1 en Ies conductos longitudi*- 

nales 17 debajo del tanque? la  proporción a quese extrae ca^ 

lo r de las correspondientes su p erfic ies del fondo del tanque se 

20 puede controlar independientemente* Asi, por ejemplo? s i  la  tem<* 

peratúra en un lado del tanque lleg a  a ser indebidamente a lta , 

los registros 17  de dicho, lado pueden ab rirse  plenamente, míen** 

tras que los del otro lado pueden cerrarse en parte, con el fin 

deque tiendan a restablecer e l eq u ilib rio  térmico la te ra l.

25 Igualmente en las mismas circunstancias e l  r eg istro  29

, de la  sa lid a  27 en e l  lado indebidamente caliente del tanque pue**
de cerrarse parcialmente, con lo cual e l  t iro , en dicho lado, se 
reduciré correspondientemente*

** 6 *<*
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Se verá, pues# qho por medio del presente invente una 

parte del calor que ordinariamente se pierde de un tanque de v i*  

drio por radiación o convecci&L Ee u t iliz a  para precalentar e l 

a ire  de combustión que pasa al recuperador# de modo que se ob­

tiene una mayor e fic ien cia  térmica# mientras al propio tiempo el 

fondo del tanque se mantiene a una baja temperatura deseable# y 

los gradientes térmicos la te ra le s  pueden corregiise  o reducir­

se a l mínimo; además/ se ofrecen ventajas en e l  funcionamiento 

y se aumenta la  vida efectiva  de los materiales refractario s 

qúa forman el tanque*.

Aunque en la  realización representada en los dibujos 

todo el aire de combustión pasa por loe* conductos 1%-debe en­

tenderse que e ste  no es e sen c i  a l , por que # s i  s e qu i  ere, una pro­

porción de dicho aire  de combustión puede ser admitida directamen­

te  en e l  recuperador*'

Be evidente, que# s i  s e desea, pueden disponerse ccndao* 
tos refrigeradores en contacto con las paredes la tera les del 

tanque, asi como debajo del fondo del mismo, y estos conductos 
la te ra le s  se representan en lineas de trazos^ en 17 ' en la  figu­

ra 4 *. La figura 6 muestra un tanque de sección sem icircular 
provisto de- conductos refrigeradores 17*

Bn la  modificación representada en las figuras 7 y 8# 

e l  espacio de a ire  del ¡recuperador está dividido per un tabique 

central 3d- en dos coi¡Tpartim.Ísntos# estando el paso 3C dividido 

en forma semejante por-un tabique v ertica l 34- (figura 7). Igual­

mente# los pasos de gas residual comunicantes en le corona y en. 

la  parte superior d e l r ecuperador e stán divididos por un tab i­

que central longitudinal 35 (figura 8 ). Bs.evidente que por

7
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El invento es aplicable a hornos de tanque rcgsn srati- 

vos lo mismo qp.e rscuperatiyos, y unaaplicación de esta  clase se 

representa un tanto diagt-amáticamente en las figuras 2 y 10*

En estas figuras se veré que unos conductos de aire 17  dispuestos 

longitudinalmente v provistos de reg istros individuales 31  ̂ stán 

situados debajo del fondo del tanque 10 como previamente se ha 

dicho, comunicando los extremos de sa lid a  de estos conductos por

medio de un 'conducto común 36 con una válvula de reversión de

aire 44 desde.la cualunos pasos 37 conducen a los extremos infag­

r io r  es de las cámaras da aíre 38 de los recupera dores, de los 
cuales solo un per éa representan en e l dibujo*

La válvula de reversión de gas 39 sstg  provista de un 

paso de entrada dá gas 40 y unos pasos 41 conducen de esta v á l­

vula a los extremos in feriores de las cámaras de gas 42 de los 

re genera dores. Los productos de combustión se de s cargan por un 

paco 4% a una chimenea (no representada)*

Esta so lic itu d , que córresponde a la  presenta da en Aus­
t ra lia  e l 10 de ju lio  de 1943¿ bajo e l  número 10 ,13 7 , se acoge 

a los beneficios del articulo 51 d e l vigente Estatuto d$ Propie­

dad Industrial*

8
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Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de está.Fatente de invención en Rspeña por 
VEINTE anos, son ios 'sim ien tes:

ic -  Mejoras introducidas en los hornos de tanque para 

vidrio  provistos de medios cambiadores de oalor del tipo de re­
generador o recuperador, que comprenden una pluralidad de con­

ductos para a ire  refrigerante dispuestos en contacto con la  su­

p e rfic ie  exterior del fondo, de las  paredes, o de uno y otras, del 

baño de vidrio  de dicho tanque^ estando lo s extremos de descarga 

de dichos conductos conectados oon dichos medios de cambio de 

calor, con lo oual el aire que se precalienta durante su paso 

por dichos conductos, se calentará aún más en los medios camL 

biadores de calor y  luego entraré en dicho tanque como aire de 
combustión.

gs -  Mejoras en los hornos de tanque para vidrio  según 

s e  reivindica en el punto 1 ^ ., que comprenden la  construcción según 

la  cual e l tanque es de forma alargada y los conductos se  extien­
den en s entido longitudinal al mismo.

3  ̂ -  Mejoras en los hornos de tanque para v idrio  según 
se re iv in d ica  en los puntos is  o 2-* , que comprenden ^a construc­

ción en la  cual dos o mas de dichos conductos estén provistos de 
registros o de medios de válvula equivalentes.

4S — Mejoras en los hornos de tanque para vidrio  según 

se reivindica en los puntos 1 &, , 2̂  0 3 ^ ^  que comprenden uno o

** 9 *=
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mas ventiladores o sim ilares para suministrar a ire  á los extremos 
de entrada de diodos conductos*

$3 -  Mejoras en los hornos de tanque para vidrio  con

recuperador asociado para precalentar el aire de combes tión, que 

5 comprenden una pluralidad de conducios de aire puestos en contac­
to con la  superficie exterior,de las paredes del baño de vidrio  

fundido de dicho tanque, meéios que conectan los extremos de des- 
. carga de dichos conductos con e l compartimiento de entrada de

aire  del recuperador, con lo  cual e l  a ire , al pasar por dichos 

lo conductos, ejerceré una influencia refrigerante en les paredes

recuperador asociado segdn se reivindica en e l punto $3 . ,  que 

comprenden la  construcción en la  cual e l tarque de vidrio  es de 

15  forma alargada y e l recuperador está dispuesto en e l  extremo del 

mismo que está apartado del extremo de descarga del tanque, ca­

racterizado porque dichos conductos se extienden longitudinal­

mente debajo del baño de vidrio  fundido dél tanque, estando los 
extremos de descarga de dichos conductos situados contiguos a 

20 dicho recuperador.

ye -  mejoras en los hornos de tanque para v idrio  con 

recuperador asociado segdn se reivindica en el punto 63 , ,  que 

comprenden un ventilador para suministrar aire a los extremos de 
entrada de dichos conductos*

83 — Mejorás en los hornos de tanque para vidrio  segdn 

se reivindica en lo s puntos 63 o 73 ,, que comprenden 3a construc­
ción en la  cual cada uno de dos o más de Cienos conductos tiene

del tanque y entrará en el recuperador en estado preoalontado* 
63 *. mejoras en los hornos de tanque para vidrio  con

un re g is tro  o medio regulador equivalente, siendo loe reg istros

— 10 —



/

' 10

. i!?

20

25

* 6 0 3 3 *

iregulables indep en urentemente. § ^  ^  ^̂
9.

-  cejaras en loe hornos ae tanque para vidrio  con 

recuperador asociado segáa se  reivindica en ios puntos 6s + , ys, 

u. 8^., que comprenden uno o mas tabiques que separan la  cámara 

de descarga ael gas residual del recuperador en dos o más compartí* 

mientos separados, cada uno de los cuales está conectado por una 

salida correspondiente con un tubo de chimenea o sim ilares*

lúe -  joras en los hornos de tanque para vidrio  segdn 

se reivindica en el punto ^3., que oongtrenden un reg istro  o s i ­

milar en cada una de dichas salidas de gas residual.

1 1  s - Mejoras en los hornos de tanque para vidrio  con 
recuperador asociado segdn s e reivindica en lo s puntos pe o 103 , ,  

que comprenden la  construcción en la  (mal se dispone un tubo de 

chimenea o sa lid a  separados para cada una de le s  salidas de gas 
residual del recuperador*

12^ -  najaras en los hornos de tanque para vidrio  con 

recuperador asociado segdn se reivindica en los puntos y s ,,  ios 

u 1 1 * . ,  que comprenden la  construcción en la  cual e l paso de gas 

residual en la  corona del tanque y la  cámara comunicante del re^ 

cuperador están divididos por uno o más tabiques en dos o más 

compartimientos separados que se e xtienden longitudinalmente*

133 -  Mejoras en los hornos de tanque para v idrio  con 

recuperador asociado segdn se reivindica en cualquiera de los 
puntos 5B a 12 S ., que comprenden la  construcción en la  cual e l 

espacio de aire del recuperador e stá  dividido por uno o más tab i­

ques dispuestos longitudinalmente, en dos o más compartimientos 

separados, cuyos extremos superiores comunican con porciones la ­

teralmente espaciadas del in terior del extremo contiguo del tanque.

— i i  —
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1 4  ̂ -  #ejoras en los hornea de tanque para vidrio según 

se reivindica en los puntos 6 2 . '/2. u 82 . ,  que comprenden un com- 

partimiento de a ire  situado debajo de la  Dase del recuperador, 

medios conectan los extremos de descarga de dichos conductos 

dispuestos longitudinalmente con e l  citado compartimiento- de 
a ire , y medios que conectan e ste  compartimiento de aire con e l 

extremo in fe rio r  del espacio de aire del recuperador, con lo cual 

e l aire precalentado de los conductos pasa por e l compartimiento 
de aire citado antes de pasar al recuperador.

l^B -  A je ra s  en los hornos de tanque para vidrio  rege-  ̂

neratívos, que comprenden una pluralidad de conductos de aire 
dispuestos en contacto con la  superficie exterior del baño de v i­

drio fundido de dicho tanque, estando los e xtremos de descarga de 

dichos conductos conectados ppr medios de válvula de aire de re­

versión con los compartimientos ále a ire  de los r egeneradores.

162 -  Mejoras en loé hornos de tanque para vidrio  re­

generativos según se  reivindica en e l punto 1 ^ 2 que c emprenden 

la  construcción en la  cual e l tanque es de forma alargada y los 
conductos de a ire  están dispuestos a lo  largo del mismo.

íye — .Mejoras en lo s hornos de tanque para vidrio  rege­

nerativos según se  reivin d ica  en los puntos 152 o 162 . ,  que com­

prendan la  construcción en la  cual por lo  menos dos de dichos con- 

duotos estén provistos de registros o medios de válvula sim ila­

res, siende estos reg istro s o sim ilares accionadles independien— 
temante.

182 -  mejoras en ios hornos ne tanque para vidrio  re­

cuperativos^ que coB^prmden medios para re frig e ra r  por aire las 

paredats del bi^.o de vidri o fundido del'mismo, y para suministrar

-  12 -



e í aíre precaientado así obtenido ai r ecuperador virtualmente

domo se describe coa referencia a la s  üguras 1  y 2 de ice ¿iba** 
¿os.
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- mejoras ea les hornos de tanque para v idrio  re cu* 
perativos, que comprenden medios virtualmente como ante s se 

describen con referencia a la s  figuras 1 a b de los dibujos pa­

ra  re fr ig e ra r  el baño de vidrio  fundido de los mismos y para con* 
tro la r el equ ilib rio  térmico la te ra l.

20S - .Mejoras en los hornos de tanque para vidrio  recu­

perativos, que comprenden medios virtualmente como antgs se des­

criben con referencia a las figuras 1 a 7 inclusive de los dibujos, 

para en fr ia r  e l baño de vidrio  fundido de los mismos y para con­
tro la r  el eq u ilib rio  térmico la te ra l.

21S - Mejorasen los hornos de tanque de v id rio  recape* 

ra t iv o s , que comprenden medios virtualmente como antes se des­

criben con referencia a las figuras 1 a 4  y 8 de los dibujos pa­
ra  enfriar e l baño de vidrio  íhndido de los mismos y para contro­

la r  e le g L ilib rd o  térmico la te ra l.
228 *  Mejoras ^  los hornos de tanque para vidrio  re­

generativos, que comprenden medios para re frig e ra r  por a ire  la s  

paredes del baño de vidrio  fundido de los mismos, y para sumi­

n istrar  e l a íre  precalentado así producido a ios regeneradores 

virtualmente como se describe con referencia a la s  figuras y y 

10 de los dibujos.

23S - Mejcaras introducidas en los tanques u hornos pa­
ra fundir v id rio . ,

l a l  y como se ha descrito en la  Memoria que antecede* 
representado en los dibujos que s e acc-D^añan y con los fines que



se han especificado*

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas por una
sola cara.

Madrid, 2 1 1344
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