.  MEMORIA DE-SCR.II’TIVA
' que se acompafia |
a la solicitud de
ura PATENTE DE INVINCION, por VEINTE AROS en Espafia,
- a favor de |
Montan - und Industriewerke Aktiengeselléchaft vormals Joh.

Dav. Starck, residente en UNTERREICHENAU b.Falkenau a. d.

Eger Sudetenland (Alemania),

, - por ‘
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA PARTIR, VOLVER Y APARTAR
AUTOMATI CAMENTE UNA CINTA DE VIDRIO ESTIRADO".

Inventor: Don Wilhelm Franz, de nacionalidad alemansa.

Con prioridad de la solicitud alemmns M 158.083 VIb/32 del
6 de Julio de 1943.
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Ia rotura de la parte superior de una cinta de vidrio es-

tirada en sentido vertical de una masa fundida sigue efectuan-

dose a mano, previo rajado de la misma,y tembién a mano se
la hace bajar del puente de la mAguina o se la vuelve. De-
bido a semejante procedimiento mermdean los accidentes. En

la préctica; hasta ahora no ha dado resultados satisfacto-

‘rios ningun dispositivo, paia partir sin intervencion de la

meno humanaz, las planchas rajades, y para transportarlass a
une mese donde se las somete a operaciones ulteriores tales
;omo el recorte.de sus bordes y su division con arreglo‘a
las dimensiones deseadas.. _ |

El presente invento estéd llamado & llenar‘estavlaguna.
Consiste en pfimer lugar en un procedimiento para partir,
volver y apartar autométioamente las ‘planchas de vidrio.
A tal fin 1la cinta de vidrio es llevada por un merco gira-.
torio diépuesto por encime del dispositivo cortador y pro-
visto de rodillos-guias y de avance, y de un soporte de suje-
cién de las planches; una vez rajada y después de haber al-
canzado uns alturé graduébie, la cinta es firmemente cogida

por el dispositivo de sujecidon y mediante un movimiento gi-

ratorio del soporte hsois la horizomtal y levantémdose lige- |

remente el soporte, es partida y separads del disposif,j.vo de
sujecidén una vez que éste ha alcenzado més o menos una posi-
c¢ién horizontal. A continuacidn se pone en marcha el dispo-

sitivo transportador que separa la plancha del soporte, ¥,

‘finalmente,el bastidor, ya libre de la plancha, vuelve a su

pqsiqién vertical. De preferencia el movimiento del bestidor
con el dispositive de sxﬂébi6n es pfovooado por el eontacto
de la propia cinta de vidrio con un tope.

B\ dispositfvo para 1a'ejecuci6n del procedimiente com-
prende un marco-bastidor préviéto de rodillos-guias y de

avance dispuestos por amhos lados de la cinta de viério, el
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cual es giratorlo alrededor de un punto gsituado fuera del
plano de la cintea de vidrio, pudiendo llegar, levantéandolo
ademas ligeramente, a una p031oion aprox1madamente horizon-
tal. Bl punto alrededor del cuﬁl gira puede ser situado en
une linea rects o curva, orientade hacia arriba. De preferen-
cia las varillas que hacen girar el bastidor'yAlas'cuales
estén accionadas por el tope'de la ecinte de vidrio, estan
unidas con el varillaje que acciona el dispositivo de suje-
¢idn, el cusl estéd iandado por topes fijados en el bastidor. |

Pare liberar dichozdispositivo de sujecidén al alcanzar la

: posioién norizontal sé disponé, por ejemplo en el bastidor,

un fope adecuado.

Los soportes de planchas tienen forma de segmentos y es-
tén unidos con segmentos déntados que & 8u Vez engranan aon
ocremalleras. Los soportes de.planchae.con arreglo & otro mo-
do de e;ecucién pueden gser dispuestos excéntricamente y ser
provistos de muelles. .

Al alcanzar ung p031ci§n aprozimadamente horizontal los
sqpo#tes de planchas son desembragados por el tope del vari-
llaje que los acciona, dejando libre la plancha. Al mismo
tiempo el dispositivo motor de los rodillos de avance se po-
ne en contactq con una rueda de contramarcha, lbs rodillos
de svence empiezan a funcionar §y la plancha es transportada
fuera del bastidor. Ademés, se pueden dolocar en gitios ade~

guados del bastidor, uno o varios dispositivos cortadores,

1os cuales, sl ser sacada la plancha, recortan sus bordes.

Crocias al citado invento gueds enteramente suprimide un
trebajo mamual dificil y peligroso. Ademés, la obtencién de
planches de vidrio aumenta con'la eliminacién de roturas in-
debidas, las cuales son apenas ev1tab1es al efectuarse la
operacion g Mano.

71l invento se describe a continuacién con ayuda de los
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v.dibujos adjuntos. Dichos dibujos muestran esquemétiaamente

- un nuevo dispositivo, siendo:

| mo vimiento giratorio, otro movimiento hacia arriba. fste se

ferencia de algun material que impide el deslizamiento de

'3

la fig. 1, un corte transversal A-A por une maqulna de _
estirar vidrio mon el nuevo dispositivo en posicién vertical;
1s fig. 2, una vista de frente de fig., 1, en posic ion ver-
tical; |
la fig. 3, la representacion en meyor escala de un sopor-
te de plancha de v1drio;
1a fig. 4, otre ejecucidén del soporte de plancha, ¥
.la fig. b, otra forma defejecuéién de la colocecidén del’
nuevo diépositivo.
¥n los brazos 2 de la méguina de estirar vidrio 1 se ha’
dispuesto un bastidor 3, de tal modo que 2l moverse hacia la

p031cion marcada con lineas de puntos, efectua, ademas del

cons igue, con arreglo a la fig. 1, disponiendo el arbol 4
fuera del centro de la méquina de estirar, o, segin la fig.b
haciendo engranar un segmento dentedo 5 con una cremellera

recta o ourva 6, de 1nclinacion gradu&ble. Un contrapeso 7

compensa en parte el peso del bastidnr. En el bastidor 3 es-
té4n colocadas varias parejas de segmentod 8 pars sujetar las i

planches, los cuales segmentos estén provistos en su circun-

las planches de vidrio. El objeto del soporte de sujecidn de
las plenchas es evitar el que las planchas cortadas se muevani’
hacia abajo al torcerse los segmentoé. Fato se conaigue,.sea
con arreglo e las fig. 1 y 3, mediante segmentos dentados 12
que al desplazarse la palanca 14 engransn con cremalleras
13, siendo guiado el eje eomun 16 en ranuras 16, 0,con arre-
glo a la fig. &, mediante la colocaoiln excéntrioca de los
gegmentos y la fuerza del muelle 9 que actia sobre palancas

10 con o sin varillaje 11. En el bastidor 3 se han coloecado,
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sobre un &rbol comin, rodillos-gufas 17 y rodillos de trans-

porte 18, qpé pueden ser movidos por un mecanismo de accionaF

miento, por ejemplo uns cadens 19 y discos 20. don el disco

. inferior 20 estd unida una rueds 21, por ejemplo una rueds

dentsds con log dientes en punta. En el extremo superior es-
tan fijadosm, en palancas de eje vertical, rodillos sueltos.
22, apretados por muelles contrs los rodillos de transporte.
Al principio, as{ como en caso de interrupciones o para
efectuar reparaciones, se hace girar el dispositivo en direo~

¢i6n oblicuwa, de modo gue la planche de vidrio puede subir

libremente, quedando disponible el sitio delante de la ma-

quina de estirar vidrio. Cuando la méaguine, se halle dispues-
ta para funcionar, se lleva el bastidor & sa posicidn verti-
cal, el aoéorte de planchas es liberado y los rodillos-guias
girven péra guiar lse planochas,

Une vez rajada por un diséositivo cortador 23 de cuya
descripcidn se prescinde y el cual es puesto en funeidén auto-

méticamente por la cinta de vidrio, la plancha de vidrio en

‘8u movimiento hacia erriba actim, mediante un tope 25 de al-

tura gradusble, sobre un.interruptor 26, el eﬁa}Aa.su veyz
émbraga un motor o un aooplamiento‘mecéniéovsoomO'cohsecuen-
cia de ello, un juego de engranes que no ae’repreaenté en el
dibujo hace girar de 180¢ .el &rbol 27 con la excéntrica 8,
y mediante la varille 29, la palanca 30 y el arbol 4, los
brazos é con el bastidor 5‘a una posieidn éés 0 menos hori-
zontal, 1 |

Debido al movimiento giratorid del bastidor, la plancha
de vidrio queda partida'y a causé délamovimientonacia arriba
es separada de la cinta deAvid:io; Al sleanzar una posieidn
horizontal el éoporte de plancha gueda liberado otra vez por
el tope 33; la plancha de vidrio és saogda del bastidor por

los rodillos de tfansporte y es depositada sobre la mesa 34.
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-extremo superior del bastidor ge Puede disponer un disposi-

El accionamiento de log rodillos transportadmres se efectua
poniendo en econtacto ung rueda 21 con ung rueds de contra-
marche 35, la cual gira continuamente. En la ejecuclon sin
varillas, segin la fig. 4 los segmentos 8, al iniciarse la
operacion{ ge aplican automaticamente contra el vidrio y se
vuelven a separar al ser retirsda la plancha de vidrio. Uns
ves que la planchs de vidrio se halle fuera del bastidor,

o sea, después de un tiempo determinado, el bastidor girs

automaticamente basta volver a su posiaidn vertical. En el

tivo cortador 36, elvoual, al ser empujada hacia fnera 1la
Plancha de vidrio, marce en los bordes de la misma el ancho
deseado, de suerte que, una vesz la plancha colocada sobre lsa
mega, sus bordes pueden ser descantillados seguidamente.
- NOoTa )

En resumen: la PATENTE DE INVENCION que se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1) Procedimiento para partir, volver y apartar . sutomitica-

mente planchas de vidrio de una cinte de vidrio egtirado,

caracterizado por'el hecho de que la cinta es guiada por un
bastidor-marco giratorio, montado encima del dispositivo cor-
tador y provisto de rodillos-gufas y de transporte, asi como
de un soporte para sujetsr las‘planchas, ¥y porgue lg cinta,
ura vez que, después de haber slcansado cierta altura, hays
8ido marcadm por el dispositivo vortador, es sgerrada sélidad
mente por el soporte de planchas.y es partida mediante un
movimiento giratorio del bastidor haste una posicién horizon-
tal, combinado con un ligero movimiento hacia arribm, siendo
desembragado el soporte de planchas, uns vez que el bastidor
hays alcanzado més o menos una posicidn horiiontal, y ponién-
doge en marcha el dispositive de transporte, volviendo fi=-

nalmente el basstidor a su posicion vertical, después de hsben




165

170

1756

180

185

190

-7 -

16686

sido retirado del mismo la plancha de vidrio.

2) Procedimiento segun la'reivindicaoién 1, caracterizado
por el hecho de que el movimiento del bastidor y del dispo-
gitivo de sujecidn es provoocado poi 1ls cinta mediante actua-
cién de un tope. . ‘

%) Dispositivo pars poner en préctiea el pfocedimieﬁtp
gegin las reivindicaciones snteriores, ecaracterizado por el
hecho de gque un bastidor-marco, provisto por ambos lados de
1a cints de vidrio de rodillos-guias y de transporte, es gi-
ratorio alrededor de un punto gue se halla fuera del plano
de 1a cinta de vidrio, hasta alcanzar una posicidn aproxime-
damente horizontal, siendo al mismo tiempo levantado ligera-
mente ., '

4) Dispositivo segfin la reivindicacién 3, caracterizado

por el hecho de que elvcentfo giratorio es desplazable en

una linea, recta o curva, orientada hacia arriba.

B) Dispositivo segin las reivindicaciones 3 y 4, caracte-
rizado por el hecho de que el gistema de farillas que accions
el soporte sujetador de planchaé, es mandedo por topes dis-
puéstbs en el bastidor.

6) Dispositivo segan las reivindicaciones 3 a 5, caracte-

.rizado por el hecho de que los soportes de planchas que tie-

nen forma de segmentos estén unidos con segmentos dentados
que @ su vez enmgranan con cremelleras. .

7) Dispositivo segin las reivindicasiones 3 a 5, caracte-
rizado por el hecho de que los_sofortes de planchas, que tie-
nen forma de segmentos, estin colocados excéntricamente vy
estan provistos de muelles. | ‘

8) Dispositivo segun las reivindicaciones 3 a'7, caracte-
rizado por el hecho de gue, una vez alcanzada uns, posiciodn
sproximadamente horizontal, el mecanismo de accionamiento

de los rodillos transportadoreé ge pone en contacto con una
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9) Dispositivo segin las reivindicaciomes 3 s 8, caracte-
rizado por el hecho de gue se han colocado en el bastidor
dispositivos cortadores gue entran en scoién al ser retire~
da ls plancha. _

10) Se reivindica por 41ltime, como objeto. sobre el gue ha
de recaer ls PATENTE DE INVENCION que se solicita, "PROCE-.
DIMIENTO Y DISPOSITIVO I?ARA PARTIR, VOLVER Y APARTAR AUTOMA~
TTGAMENTE UNA CINTA DE VIDRIO ESTIRAIOV. |

Todo conforme queda descrito en la preseﬁte Memoria, qué
consta de 8 pbginss escritas a méguina por una sola cara, '
y dibujos que se acompafian. |

Madrid, 6 de Julio de 1944, '

ALFONSO UNGRIA
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