i

10.

15.

PATENTE
D E

INVENCION Ya ¥ ::E

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA&ION DE SERPENTIKES,PARA
CALEFACCIOM'DE LIQUIDOS", a favor de Don Miguel Szell ﬁérd, de

t .

nacionalided hidngara, domicilisdo en Barcelona.
MEMORTA DESCRIPTIVA

Hasta el presente los serpentinéa pare calentar agus
u otros 1liquidos, se construyen preferentemente a base de tubos
de cobre arrollados helicoidalmente.

- Esta orgenizecién, tan divulgada, presenta sin embargo

machos inconvenientes, a saber: 12 = los tubos requieren un

espesor conveniente para que no sﬁfran deformaciones; 22 = la
longitud de arrollamiento no puede ser de mucho desarrollo en
el espacio reducido de los calentadores; 32 = las impuregzas y

sales del ague se van depositando en 1as.paredes'del tubo, lle-

gando a su obstruccibn; 42 = la superficie de contacto con los

gases calientes es relativamente pequefia, comparada con el vo-

- lumen de ague circulante.

El invento que se describe trata de evitar estos incon-

venientes, valiéndose de un nuevo proéedtmiento‘para la fabri-

- cacién de los serpentines.
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Consiste el invento en utilizar chapa metdlica delgada,

le cual se dobla segun aristas peralelas, formando un zig-zeg
a maners de fuelle de acordebén. La chapa asl doblada se acopla

a otra que-eirve de respaldo o fondo & los huecos prism&ticos

"alternos, 10s cuales dos & d0s se ponen en comunicacién, para

- formar de»eeta menere un conducto continuo, en zig-zag longitu-

dinal, por el cual puede'circular el agua. |

. La circunstencie de que los donducfds as{ constituidos
se dispongen en posicién vertical, impidé.que las'impufezgs y
éales se adhieran a las paredes, dépositéndose en cambic en

la parte inferior, en donde se coloce un fondo esmovible para

la limpieza.

Por otra parte, la seccién de ceda conducto afecte la
forma de un tridngulo isésceles de vértice muy agudo; por consi
guiente, las paredes laterales del prisma resultante son de gra
ampiitud y‘favorecen la accién térmica de ;os éases del hogar.

: ﬁh chape con que se construye el serpentin, puede ser

- muy delgada;~pues su resistencie mecénica gueda asegurade por

el plegado que se le da. |
El desarrollo del recorrido del?liQuido es muy grande,

annqne.sea reducido el espacio del calentador, y finélmente |
pueden coldcarsevlos elementos rodeando &l hogar, para gue los
geses éubaﬁ'lateralmente por las paredes de los salientes del
sérpentin, aprovechéndose al méximo sus calorfies y dando un
gran rendimiento.

o fara facilitaf la explicecién, ée acompafia & la presen-
te memoria una lémina de dibujos, eh la‘dﬁai se ha répresentade

un caso de ejecucién gue se cita a titulo de ejemplo.
En el dibujos

la figura 1 representa,:aﬁ proyeccién horizontal, el
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doblado de la chapa y su adosamiento & la que sirve de fondoj

la figura 2 manifiesta, en viste lateral y alzado, uno
de los pliegues longitudinales de la chapaj |
. 1le figura 3 es un esqguema indicador de la circulacién‘
del egus en el nuevo sistema de serpentin;vy_ |
le Pigure 4 manifiesta, en proyeceién horizontal, la
disposiciénAde un serpentin contorneendo a un hoger de combus-
tién.

Consiste el invento en practicar en uns chapa -l-, uns

. gerie fe dobleces -2- paralelas, las cuales dan lugar & los

éngulos salientes -3- y a los entrantes —4-.

Sobre uno de los frentes del ceﬁjunto asl logrado, es
é&osada por soldadura ﬁ otro medio, una chape o'placa -5-, que
viehe e constituir el respaléo o fondo posterior de los édngulos
saliahtes ~-5~, resultando en conseeuencia unos conductos pris-
méticos 1ong1tuﬁina1es paralelos.

Cada dos conductos o més, se unen por sus partes supe-
riores e inferiores, haciendo que los bordes sean més rebajados
pera dar entradas al ﬁgua en las partes extremas, segin se indi-
da en -6~ é&n la figura 2. El circufto del agua serd, pues,
como se representa en la figura 3.

El donjunto del serpentin puede egruparse en fdrma
cerrada, segin indica la fig. 4, en la eual ge redea al foco

calorifico o zona de conduccién de los gases calientea por los

;serpentines acoplados A—B-C-D. Los-gaegs suben g lo largo de

los entrantes de estos serpentines, encontrando gran superfi-
cie de caideo; lo cuel provoca la répidaicalefaccién del agua.

- Lea pérte inferior -7- de los serpentines, es amovible
pare podér limpiarAde las impurezas depositadas;

El conjuhto'del serpentin puede ser encerrado en cual-
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gquier recipiente que le proteja exteriormente, no siendo aquél
vigible desde ‘el exterior. |

Las repanaciones son my sencillas, pues por no tratars

de tubos; siempre es posible substituir une chapa por otra nuev

‘quedando en servicio el serpéntin en poco tiempo y con un coste

minimo.

El invento;;denfro de su esencialidad, puede ser lleva-

do e la préctica en otres variaciones,’a las cuales alcanzaré

1a‘proteccién,Qué se recaba. Podré, pues, ser comstrufdo en

cualquier forme y tamafio, utilizéndo_para su febricacibén los
materiales m4s apropiados y emplédndolo para le calefaceién

del sgua o liquidos, en cualquier tipo de hogar: por entrar tod

dentro del espiritu de las reivindicaciones.

* NOTA

PR

Heéhavla descripéién del presente invento, se deciara
como nuevas y de. propis invencién, las siguientee reivindicaeie
nes:

.1,'Un procedimiento parsa la“fabricacién de serpentines

para calefaccién de 1fquidos, caracterizado esencialmente porgs

- el serpentin se construye por medio de plegedos sucesivos, pars

lgios u:ondﬁlados, en una chapa metdlica delgada, la cual des-
pnés de plegada u ondulada, se adosa por una de.sus caras o
frenfés & otra placa, sea por soldadura u ptro me@io, resultand
en congecuencia uns serie de conductos verticeles, de seccién
triangular aguda o curvilinea,_Que‘pueétos en comunicecién

adecuadamente por sus extremidades, prbporeionan un recorrido
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: en‘zig-zag de la venanliquida, de unes longitud qensiderable.‘

2. Un procedimiento segin la anterior reivindicacién,

en el cual le superficie de caldeo en cada conducto, estd forma

da por dos plands o superficies verticales, de gran iongitud

comparada con su anchura, formendo une y otra superficie entre

" gf, un éngulo muy agudo o un &ngulo xedondeédo, segin se trate

de placas plegadas u onduladas.

3. Un procedimiento segin las reivindiéaeiones que pré~
ceden, en el cual la parte inferior del ccnjunto de les canales
formedas, se-acopla a un colector amovible distribuidor, que
sirve gdemas para recoger las sales e impurezas depositadas.

4; Uﬁ procedimiento segin las enteriores reiviﬁdicacio-
nes, en el cual el nuevo serpentin pﬁede ser dispuesto rodeando

e un foco calorifico o de conduccibén de gases calientes, los

cueles actuardn sobre las édmplias superficies de celdeo de éada

pliegue del serpentin, en marche ascendente hacie le chimenea.
. S.. Uh procedimiento para la fabricacién de serpentines
parsa calefaccién,de 1an1dos. |

| Segﬁn ‘ge describe Yy reivindica en lg presente memoria
descriptiva, que conste de cinco hojes, foliades y escritas a
méquina pof una sols cara, acompafiadas de una lémiha de'dibu-

Jos.

Bareelona, para Madrid, a 21 de Junio de 1944.
_ MIGUEL SZELL WARD.-
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