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M B M 0 R I  A B B 8 R R I P T I V A

L * patente Ce invención a que co re fie re  l a  preaente 
memoria d e scrip tiv a . e stá  destinada a garantizar la  propie-  

AaA y e l derecho a le  explotación ezo lu siv s Aa na proeedi- 
miento para la  fabricación  de un producto,su b stitu to  de la  

8 f ib r a .

&i producto resaltan te,que puede obtenerse en forme de 

h o ja s,p lecas.o  pieaaa moldeadas, se careoteriza per cu a l­
to poder d ie lóotrico .gran  rociéten cie a l rozamiento, elova- 

da daroza y e la stic id a d ,y  per no cor f r á g i l ,  está' indicado 
10 de una manera esp ecial para l a  fabricación  de m eA as^ngra- 

n ajee .y  p iezas análogas,y  para e l más dbsplio cas^o de a p li-  

ew!idn en aparates e in std ac io n ec  a ló o tricae .
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* *  8 — ^667^3
El procedimiento que se praccniza.cénalate en verifi^  

cor nao mezcla de ccucho re^xmrade con materias celu lósi­
cas, de cualquier pr00edencla, transfarmadas o n ó .p lastifl-  
cantos aceleran tes,activadores y cargas in ertes.formando 
un todo que se vulcaniza a 180 grados de tender atura, y a 
una presión da 800 atmósferas.

Por lo  que se refiere a lo s p lsa lifican te s,se  emplea­
rán, por ejampio,alqpitranos, s i  bion se podrán adoptar otros 
cualesquiera convenientes *

En cuanto a lo s acelerantes y activadores,ea usarán el 
mereaptobensotioRola. e l d if enil^anidine, óxido de cine y 
óxido de ásgaosle,entre otros,y pera la s  cargas inertes se 
recurrirá, entro otros productos,a m ateriales duros como la  
b arita ,la  piedra pomos,e silic a to s.

Las proporciones .serán igualmente varia b les, ya que de­
penderán de la s  características que haya de presentar e l 
producto resultante. & títu lo  de ejemplo,se detalla una fór­
mula cuantitativa que puede considerarse como básica es la  
reellsaolÓR de este procedimiento.

8 ^
MATARIAS C&M?ae83BA8.,... 18%

Y 8A88A8..... .80%
Pera la  realización de esto procedimiento. se trata  e l 

caucho regenerado,en un cilindro mezclador,incorporándole 
los materias- celulósicas,acelerantes,y de carga,correspon­
dientes.. Ruege,la m asa'resultante,se lamina SI grueso con­
veniente.

S i se ha de obtener e l producto en forma do planchas, 
hojas o placas, se procedo a su vulcaniza do an la s  condicio­
nes de calor y presión antes indicadas.soleando los medica 
ya conocidos para e llo ; y s i  se trata de piezas moldeadas, 
se dispone el propio materiad en moldee adecuados para su
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#6 u lte r io r  vulcanización.

Les d e ta lle s de realización  p ráctica  de asta procedi­

miento, sarán variables,com e lo  serán lo s  medios mecánicos 

que se  ad o b en ,las aplicacion es que se  den a l  producto ob­

tenido, y en general en todo cuento no altere,cam bie o modí- 

60 fiq u e ,la  eaeneialidod del objeto de l a  patente d e sc rita .

-  5 O f  A -

Se REIVINDICA como objeto de e s ta  FATHHfn:

1 * Un procedimiento para l a  fabricación  de un produote 

su bstitu to  de l a  f ib r a , que en su  eaeneialidod, co n siste  en 

68 incorporar a l  caucho regenerado,m aterias ce lu ló sica s de 
cualquier procedencla, transform adas o n ó ,p lan tifican tes, 

a c e ita n te s  o activadores y cargas in ertes,verifican d o  d i­
cha incorporación en c ilin d re s me solador e a , laminando luego 
l a  masa resu ltan te para obtener in j  a s , láminas o p lacas, as i  

60 como ob jetos moldeados que se vulcanizan a 180$,y 200 a t­

mósferas de presión .

2$ E l t a p io  prooedimiento,en e l que se emplean como 

p la stlfio a n te s ,lo a  elqu itran es.u otros.productos de carac­

te r ís t ic a s  análogas.

68 3* B l propio procodimiento,en e l que se esplean como
acelerantes y activadores. e l  m arcaptobenzctiozole,el d ife -  

n il^ a n id in e , e l  óxido de cinc y e l Óxido do magnesio. entre 

o tro s.
4$ S I  propio procedimiento. en e l que oe u tiliz a n  como 

70 cargas in e rte s. m ateriales duros como la  b a r ita ,la  piedra 

posee,o un s il ic a to  apropiare,entre o t o s  v a rio s.
6$ Una forma oonorata de realizac ió n  del citado proce­

dimiento, que con siste  en emplear un 60% de regenerado de 

caucho; un 10% de m aterias c e lu ló sic a s ,y  dt re sto ,o  se a .
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78 mi 80%.&e ace le ran te s  y cargas in e r t e s ,

"uy FROORPIMIgNTO BARA LA FABRICACION DE UN ^ROn?C

$0 SUBSTITUTO US LA i'IBRA". . .

Barcelona ^  &e Junio &a 1944#
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