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MEKORIA DESCRIPTIVa A

La Patente de Invencién a que se refiere la presente
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Iemoria Descriptive, estd destlnada a garantizar la propie=- |

dad y explotacién exclusiva, en todo el territorio espafiol
Y sus Posesiones del objeto de la misma, consistente en

" Procedimiento de fabricacién de una nueveae pasta 0 patina
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de aplicacién en materiales de construccién, decoracién y

S g Y

seaneamiento ",

En el p;ocedimiento'objeto de la presente Patente de
Invencién, se procede primeramente a preparar una solucién
dcida integrada por dcido clorhidrico industrial puro v car-i
bonato de magnesia que se mezclan aproximadamente en la pro-
porcidn de 100 unidedes de dcido clorhidrico industirial pu-
ro por 50 de car?onato de magnesia, es declr hasta obtener
en el dcido una densidad abroximada de 32¢, En estas solu-
clén el carbonato de magnesia tiene por misidn actuar como
neutralizante del 4cido clorhidrico.

La solucidn é4cida constituida del modo indicado, se
mezcla con magnesite y sulfato de magnesia, agregando poco

a poco & estos dos productos, peduefias cantidades de dicha

solucién hasta obtener una perfecte mezcla de todos los com-;
ponentes con los cuales se formafé una pasta de consistencia§
mds bien dura que blanda, o sea de nucha densidad,

La disolucién de-los componentes sélidos de esta mez~
cla, o0 sea la magnesits y el sulfato de magnesia con la so=-
lucidn dcida, se hard mézcléndose est0s productos en la pro-%
porcifn aproximada de 100 partes de magnesita, 20 partes de §
sulfato de magnésia y 75 partes de la solucidn 4cida com~, .
puesta como antes se ha dicho de dcido clorhidrico industrié;
puro y carbonato de magnesie. i

Para darle a esta pasie el colorido que se desee se
mezclardn con la misma los colores adecuades, teniendo en
cuenta que estos colores han de ser 6xidos y su propercifén
con la pasta no ha de exceddr del 2 %, Les combinaciones de

veteados, jaspeados o imitaciones al marmol y otras materias
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se hardn a base de la mezcla de diversas pastas de colores

- adecuados obtenidas en la forma anteriormente expresada. §

_:%_ A esta nueva pasta o patina pueden ddrsele, dentro de

| sus mismas caracterfsticas, ciertss variaciones, tales como

la posibilidad de darle a la misma una mayor dureza vy menos
brille, para lo cual se procederd a mezclar con las 100 par- .
tes de magnesita y 20 de sulféto de magnesia, 50 partes de
polvo de marmol; mezcla que al igual que en el caso corrien~'
te antes mencionado, se disuelve o mezcla con las 75 partes |
de solucidén dcida formada por el dcido clorhidrico y el car-
bonato de magnesia,
La pasta obtenida por el procedimiento antes indicado,

se dejard reposar durante un plazo aproximado de medis hora
después del cual se encontrard en condiciones de ser aplica~-

da o adherida por cualquier procedimiento y formande una ca-E

pa sobre la superficie de los materiales de construccién, de-
coracidn o saneamiento a que se haya de apliéar cualquiera ?
que sea el material de gque esten constituidos,

Las cantidades ¥ proporciones de primeras materias que
se citan integran el presente procedimiento de fabricacidn

podrdn variar en més o menos, pero siempre en pequefias can-

tidades o sea aproxXimadamente en las proporciones que se

citan, dependiendo dstas de las condiciones del material 7
que se dssee dbtenér, 0 sSea su mayocr o menor dureza, brillo,?
etc. Iguélmente podrén varisr los eleientos mecdnicos nece=
garios para desarrollar este procedimiento, en el que podrd
adsptarse todas clase de colores, pudiendo lgualmente alte=-
rarse el orden en las diversas operaciones de que consta

este érocedimiento, slempre y cuando no se desvirtden las

caracterIsticas esenciales especificadas en las siguientes
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notas reivindlcativas:
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Los puntos nuevos y de propla invencién que se presen~
tan para que sean objeto de relvindicacidén en la presente
Patente de Invencifn que por VEINTE afios se solicitc en Es=-
pafia, son: ;

le,~- Procedimiento de fabricacidn de una nueva pasta o -
patina, de aplicacién en méteriales de construccidén, decora=
cidn, y sancamiento, caracterizado, por que se prepara una
g0lucidén dcida integrada por dcido clorhidrico industrial
puro y carbonato de magnesia que se mezclan en la propor-
cidn aproximaéa de ROO unidades de 4cido clorhidrico indus- %

trial puro por 50 de carbonato de magnesia, es decir hasta
obtener en ol écidd une densldad aproximada de 32¢, ‘i
2¢,- Caracterizado, por que la sqiucién 4cida obtenida %
del modo indicado en la reivindicacibn enterior, se mezcla
con megnesita y sulfato de megnesis agregéndose poco a poOco
hasta obtener uns perfecta mezcla ¢e todos los componentes
" con lgs cuales se formard una pasta de consistencia més
bien dura que blanda, ;

32,- Caracterizado, por que la magnesita y el sulfato
de maghesia que ségﬁn se ha indicedo en la reivindicacién
anterior se mezclan con la solucidén 4cida citada en la rei-
vindicacidn 1%,, entran en gsta mgzcla en la proporcién
aproximada de 100 partes de magnesita, 20 partes de sulfa-
t0 de magnesia y 75 pértes'de.la solucidn 4cida.

42,~ Caracterizado, por que para darle a la pasta for-

mada segﬁn‘las anteriores reivindicaciones, el colorido que
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4 8 desee se mezclarén con la misma colores 6xidos en una
.proporcidn gue no exceda del 2 %4 de la pasta.

58, - Carécterizado, por que para darie a2 la pasta bbte-
nide del modo citado en las antériores,reivindicaciones una
mayor dufeza vy menos brillo ss mezclard, con las 100 partes
de magnesita y 20 de sulfato de magnesia que se especifican
en la reivindicacifn 52,, aproximadamente 50 partes de pol=-
vo de marmol, tode lo cual igual que en el caso corriente
se mezclard con 75 partes de la solucién 4cida de la rei-
vindicacidn 12,

6€, - Caracterizado, por que una vez obienida le pasta
seéﬁn queda expresddo en las ahteriores reivindicaciones,
se la dejaré reposar durante un lapso de tiempo aproximade-
mente de medla hora, antes de proceder a la fijecién de es-
ta pasta o patina 2 los elementos constructivos, de deco-
racién o sanéamiento a éue se ha de aplicar, Y

72, - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DX UNA NUEVA PAST&. ;
O PATINA LB APLICACION EN MATERTALES "UE CONSTRUGGION, DECO-
RACION Y SANEAMIENTO - de conformidad en un todo en lo esen—
cial’y~fines industrialeé a lo descrito en la precedente
Memoria.

Esta emoria consta de 110 iineas, escritas o mecano-
grafiadas a doble espacio en CINCO hojas y por una sola
cara,

Valencia, 17 de Junio de 1944,

Por auitorizacién del interesado.

ELORmEZ
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