]

I [T 1 66730

Memoria Descriptiva

PalBNT . DE IR AVMENGCTION

a favor
de

DOK JOSE PUJOL BERNERa,

- .




PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios
en ESPANA

R -

solicitada a favor de DOK JOSE PUJOL BERNERA, de nacionali~ |

dad espafiola, con domicilio en BARCEIONA, calle de Tragi
mim, 4.,

p o r

i= =3= =;= ¥ PROCEDIMIENTO LE APLICACION O FIJACION

IE UNA PaSTa O PATINA ESPECIAL, AL CUERPO D& ELEMENTOS CONS- -

TRUCTIVUS, LE UECORACION 0 salBaNIERTO W =i= == =g= =;= ==

e BB e e BB Belc ol Biceclied e

MmO RIA DESCRIPTIVA

e e —= 8 B M e S S S e ey W TV T Y o e e TR S a . te e v e cae e oo e e 0 e o
B i R e e e e T T T - St

La Patente de Invencién a que se refiere la presente
liemnoria Descriptiva, estd destinada a garantizar la propie-
dad y explotacién exclusiva, en todo el territorio espafiol,
sus FPoseslones y Protectorado, del objeto de la misma, con=-

sistente en "Procedimiento de aplicacién o fijacifn de una
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"grum disuelta en aguafrés formando una disolucién o mezcla
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pasta o patina especial, al cuerpo de elementos constructivos,
de decoracifn o saneamiento ¥, _ ?

Con el procedimiento objet§ de la presente Papente de %
Invencién se obtiene la unidén o fijacidén permenente y sélida,

al éuerpo de las baldosas, ladrillos, baldosines, placas,

s i Ty

planchag onduladas, z6calos, colummas, tubos y cualguier otro

P

elemento de construccidn, decoradc o saneamiento, cualquiera
gue sean los materiales de que estén formados, de una pasta
o patina especial consiituida a base de dcido clorhidrico 1n-?
dustrial, carbonato de magnesia, magnesita y sulfato de mag- g
nesla ya que las condiclones de dureze, brillo y coloride de ?
esta pasta, se encontrarfan incompletas e ineficaces si no g
pudiera fijarse o adherirse sflidamente a la supefficie de .
los elementqs 2 los que se ha de aplicar formando un.solo
cuerpo ocon los mismos, ddndoles una presentacién y resultadosr
excelentes dado la dureza, brille y persistente colorido de
esta pasta, cuyo procedimiento de fabricacidn se tiene debi~
damente protegido c¢on la correspondiente Patente de Inven-

cién,

B iy T

En este procedimiento se actda del siguieﬁte modo; pri=-
neramente se lmpregnard el molde, mesa, hule, celuloide o

plancha en la que se tenga que operar, con una capa de cera

BRE ot Xt R

myy diluida; une vez impregnadas suficientemente las super-

T i fom <

ficies de los citados elementos, con una bayeta o trapo cual-:

s

13
quiera se frotard hasta hacerla desaparecer casi en su tota=- !

lided o sea hasta dque queden estas superficies brillantes
y lisas, consiguléndose con esto tapar todos los poros para

evitar las filtraciones.

Seguidamente en el molde, plancha, hule u otro elemento
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" cantidad de tiempo mfnimo aproximadamente de 8 horas, a fin

- especlal y sometidndolo todo a presién con peses, prensa u §

o 466,50

as! preparado se extenderd la pasta en el espesor que se de-

see dejéndula en esta posicidén y bilen extendida durante una

de facilitar la sudacidn de la pasta con objeto de que duran-f
te este tiempo pase el dcido a la superficie superior de la ?
misma y pueda quitarse fdcilmente con un trapo o bayeta,

Con §stas operaciones se tliene preparada la pasta que
ha de constitulr la superficie externa o visible, y bara

que esta pasta se adhiera al resto de 1a materia o cuerpo de

la baldosa, ladrillo, columma u otro elemento se procederd

seguldamente a impregnar la superficie de la pasta con por-
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13
ciones de esta misma pasta peroc sin color colocando sobre es-:
ta superficie impregnada, €l cuerpo a recubrir, el cual pre-

viamente habré sido impregnado también de esta misma pasta

otro procedimiento adouiriendo una perfecta unién estas dos
meterias ya que el impregnado de la pasta sin color actda
como adherenie slendo necesario que permenezca en esta si-
tuacidn o sea bajo presidn, durante un tiempo mfnimo de 72 ?
horas durante el cual y al solificarse la pasta se desprends |

por si misma del molde o plancha en que estd aepositada, con

todo 1o cual habremos unido o adheride la pasta o patina con

N

el cuerpo del elemento a gque se aplique tenidndolo dispuesto

pare su utilizacién.

En el procedimiento descrito, podrdn ser variables los

elementos mecdnicos que se empleen para llevarlec a efecto e

igualmente se hace constar que los tiempes de reposo que se
mencionan son aproximedos y por tanto podrédn variar en mas
0 en menos, en pequeilas cantidades sobre los indicados, e

igualmente este procedimiento puede ser aplicado para la fa-
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W44 bricacidén de toda clase de elementos constructivoes, de dece-

racién y saneamiento cualquiera que sean los materiales de

que estén constituidos, siempre y cuando no se desvirtden

las caracterfsticas esenclales especificadas en las siguien- :

70 tes notas reilvindicativas,

R
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Los pﬁntos nuevos y de propla invencidn que se presentan
para que sean objete de relvindicacién en la pressnte Paten-
te de Invencidn que por VEIRTE afios se golicita en Espafiae,
song _ ;

%75 le,~- Procedimiento de aplicacidén o fijacidén de una

S

pasta o patina especial, al cuerpo de elementos constructi-
vos, de decoracidén o saneamiento, caracterizado por gque se
impregna®d el molde, mesa, hule, celuloide, plancha u otro
elemento en que se tenga que operar, con una capa de cera

80 gram disuelta en aguarrds, formando una solucién o mezcla

’
R

may diluida, .

22,~ Caracterizado, por gue efectuado el impregnédo cl-

tado en_la'reivindicaciﬁn anterior se frotardn las superfi-

cies impregnadas goﬁ un irapo o bayetd cualquiera hasta de=-

85 jardas brillantes y lisas a fin de tapar todos les pores de

las mismas para evitar f£iltraciones.

B

3¢,- Caracterizado, por que una vez preparados los mol-:
des, mesas, planchas, hules, etc,, del modo indicado en las
reivindicaciones anteriores, se depositard y eXtenderd en

90 los mismos la paste especial que he de formar la cara supe-

rior o externa del objeto que se fabrique dejdndola en esta
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~'r'as, gquitando con un trapo o bayeta ¢l dcido que durante es-
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4posicidn durente un tiempo minimo, aproximadamente de B8 ho-
te tiempo aparece en su superficle superior. )
42, - Caracterizado, por que después del tiempo de repo- ¢

s0 ¥ operaciohes de la reivindlcacidn anterior, se impregna-

3

r4 la superficie de la pasta ciltada tambien en dicha reivine- §
dicacidén con porciones de la misma pasta pero sin color colo-i
cando después sobre esta superficie impregnada el cuerpo a ‘
recubrir el cual previamente habrd sido impregnade tambien

de la referida pasta especlal,

5g2.= Caracterizado, por gue la pasta o patina y el 7
cuerpo del objeto & recubrir unidos de la forme indicada en

la reivindicacifn anterior se someterén a presién de pesas; E

prenss u otro procedimiento permaneciendo bajo presidn duran-%

te un tlempo minimo aproximado de 72 horas. Y g
6%, « PROCEDINMIENTO DLE APLICACION QO FIJACION Did UNA PAS- :

Ta O PATINA BSPECIAL, AL CUEXPO IE ELEWERTOS COLSTRUCTIVOS,

o DEQORABEON O SAKEAMIENTO - de conformidad en un todo en 10§

esencia 1 y’fines industriales a lo descrito en la preceden- é

te Lemorla, ' ;

- Esta hemoria consta de 110 1fneas, escritas o mecanograi
filadas a doble espacio en CIHCO hojas y por una sola'cara.
Valencia, 17 de Junio de 1944,

Por sutorizacidn del interesado.
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