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POR

DEFECTO DzL oriGNAL |

PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el territorio
espafol, a favor de Don Jose SEGIMON PRIUS, de na-
cionalided espafiola y residente en Barcelona, calle
de Provenza 290, sobre: "MEJORAS EN LOS ELEMENTOS
DE TRANSMISION A BA3E DE CINTAS LeTALICAS COIN ARRAS-
TRE POR DIENTHAS®,
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La presente invencidn se refiere conforme su
snunclado indice a "MEJORAS EN LOS ZLELENTOS DB
TRANSHISION A BASE DE CINTAS METALICAS COWi ARRAG--
TRE POR DIENTES", eon cuya utilizacidn, se obtie=-
nen notables ventajas sobre los sistemas hoy en
uso;

Estas transmisiones de fuerza y movimiento,
suelen estar constitufdes por cintes metdlicas sin
fin, provistas longitudinelmente, de una seris de
ventanas equidistantes, sobre las que sngranan unos
dientes, instalados en lss llantas de las ruedss
© poleas motoras e inducidas,

La practice ha puesto de relieve una seris
de inconvenientes y dificultades, de Orden econémi=-
¢o y téenico que este tipo de transmisiones presené
te, La sensibilidad de las cintas metélicas produ-
cidas por la constante flexidén a que se someten,
prigine su prematuro deterioro y pera resolver este
inconveniente, es preciso que el grado de flexibili-
dad en sentido longitudinal lineal, sea el mds ho-
mogéneo, a fin de disminuir la diferencia de sscecidn

producida por les ventanas de engreane,

Asimismo, estas cintas a su paso por la polea,;

* deberan encontrarse perfsctamente alineadas y equi-

distantes, con la maxima exactitud, a fin de que
pueden coincidir exactemente con los dientes de la

misma, -
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Como facilmente se comprende, la preperacidn
da éstes cintes y asimismo de las llantas dentadas
gue han de acoplarse sobre les poleas, rsequleren
un culdado mecanizado, pues evidentemente los ele-
mentos resultantes han de ser de gran precisién N
ésta no es siempre factible el lograr, pues sucede
que al instalar los dientes en las llantas, y al
practicar las ventanas en las cintas, como asimis-
mo al acopler éstas sobre las poleas se producen
variacliones en cuanto a la posicidn simétrice, tan-
to de los dientes, llantas, ventanas de ls cinta,
elementos de sujeccidn de unos y otros dispositivos,
que se traducen sn resultados imperfectos,

As{ mismo y una vez preparada convenientemen=

te la transmisidn, puede suceder gue como consecuen= |

cia de sobrecerges excesivas, en las maguinas de
trabajo, u otros factores, se produzca el frensdo
brusco de la transmisidn, y el engrane entre los
dientes y cintes se efectia de manera forzada, con
el consiguiente deterioro de uno u otro elemento

6 bién de ambos a la vez,

Por ser tan nueves las transmisiones por cin-
ta metédlica con arraestre por dlentes, precisa ir de-
sechando detalles que en principio se consideraron
perfectos y que an la préctice han resultado defec-
tu0sos; Esto ha ocurrido con la fslta de hemogenei-
dad originads por las ventanas de la cinta de trans-
misidn, que se pretendf{a corregir, sin conssguirlo,

con la abertura de ventanss y taladros supletorios,

et e e e b
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La forma del empalme, en que un extremo de
la cinta queda remachado encims del otro, es por
demés pernicioso, porque en sus movimientos evo-
lutivos, el extremo de le cinta que queda debajo,
forme un resalte, contra el gue se aprieta la otra
parte @8e encima, marcando una curve de radio pe-
quefifsimo, que por la repeticidn de movimientos
de flexidn y enderezamiento, puede causar una pron-
ta rotura;

Por otra parte, el emplazamiento de los dien-
tes, en espacios refundidos en la llanta de las po-~
leas, 0 a 1o largo de canalss situsdos en ls misma,
obliga a preperar las destinadas a dicha aplicacién
y a desmontar la instslacidn con todas sus conse-
cuencias de gastos y pérdids de tiempo,

Los dientes suelitos, al estar suJetos por el
aro portedientes, no pusden compensar libremente
las pequeflas diferencias de distancia entre dientes
o entre las ventanas de engrens de la cinta trans-
misora, cuyas diferencias, por m{nimas que sean,
pueden hacer que no todos los dientes engranen, ade~
mas de que sea cuasl fuere su configuracidn y estruc-
tura, exigen ser montados antes de su instalacidn
sobre las respectivas poleas, 1o que impide qgus di-
chos dientes puedgﬁ ser instalados o recambiados
sin desmontar los aros respectivos, desplazandolos
de la polea; v

Puesto que los didmetros de las llantas pos-v

tizas varfan en proporcidn al ndmero de dientes,
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no pueden adaptarse a las poleas de diédmetros in-
termedios, por lo qQue es preciso rebsjar su didme-
tro interior o rellenar la holgurs sobrante, de un -

modo especial para cada caso, siempre caro y engo-

rroso,

As{ mismo el sistema de fijacidn actusl de
dichas llantas sobre las polees, carece de dkspo~
sitivo a propdsito para desconsctarlas cuando se
produce una parada bruscs poOr causas 1mprevistas;

Para corregir estos defectos, se han ideado
los perfecclonamientos objeto de ls presente paten-
te y que consisten en el empleo de cintes transmi-

soras constitufdas por una o varias bandas rectas

con bordes paralelos, {construidas en material del- ;
€ado dotado de gran flexibilidad y resistencisa)
de uno de cuyos bordes ¢ de entrambos a la vez, sa~- '

len proyectados unos apéndices equidistantes, ds

dimensiones adecuadas, que engranan c¢on los dien-
tes respectivos de¢ la polea, cuyas bandas pueden
combinarse para trabsjar varias de ellas, unidas
entre si por los mismos apéndices salientes, para
concentrar sobre 1os mismos dienfes el méximo es-
fuerzo de la cinta transmisora, efectudndose el
empalme de dichs cinta transmisora, eafrentando
en el mismo plano, un sextremo de cada una de les
bandas rectas que constituyen la cinta transmiso-
ra con el otro extremo respectivo de las mismas,
empalméndolas por medio de remsches con un cubre-
Juntes del mismo materlal, bien centrado pare que

no se alteren las dimensiones de los espacics que
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dejan libres los apéndices salientes de las ban~
des resctas citadas, a fin de que puedan engrenar
con toda exactitud con los dientes de la polea
dentada, cuyos disntes estan formados por unas
ballestas de muelle hechas por una o varias lami-
nillas de acero u Otro materiasl eldstico de sec-
¢idén uniforme en la parte que trabaja y dobladas
por el centro en forma de arco o arcos concéntri-
cos, con sus prolongaciones en linea tangente de
inclinecidn a propdsito para el engrane y ssanta-
miento perfecto ds la cinta transmisora sobre la
llanta portadientes, cuya llanta esta dotade, en
todé su periferia, de unas ventenas o alvaolos

de forma y seccidn adecuados qus ss enfrentan
gxactamente con los espacios libres da la cinta
transmisora y en cuyos alvéolos se engarzen las
ballsstas del diente, cuya fuerza sldstica debe-
ra ser forzada para dejar pasar sus extremos, gque
estén dobledos en forma de patas, gque al soltarse
y distenderse quedan prendidas en el alveéolo, sin
perder la libertadé del movimients necesaria pars
compenssar pequeﬁ{simas difersnciss qus pudlzren
surgir por causas diversas y cuyo movimisnto que-
da limitado, por otra ballesta de tope, hecha de
acsro u otro materisl similar, doblado en forma
pateclids & les ballsstas del diente, aunque de
dimensiones mas reducidas, psra que se pueda colo-
car atravesada, por debajc ds las ballestas del

diente, insertando sus patas en sl emplamiento,
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respectivo de los alvéolos descritos de la llanta,
teniendo la base del trisngulo formado por la ba-
llesta ds tope una anchura mayor que la cara fron-
tglrdel diente, para que los lados oblicuos de di-
cha ballesta de tope, formen un pleno inclinsdo

a cada lado del diente que centren la cinta en su
asentamiento sobre la polea, siendo la seccidn
transversal de la ballesta de tope de una anchura
gue impide el acercamiento excesivo de las extre-
midades de la ballesta del dients, por exceso de
carga en la cinta, e imposibilitado ademas de las
patas de la balleste del disnte puedan selirse de

los alvéolos, los cuales consisten en unas venta-

nas de forma apropiada, 4@ que esta dotada la llan- |

te, que en sus lados transversales tienen unos en-

H
3

i

trantes de anchura y profundidad adecuados para cen-§

trar y ealojer las caras anterior y posterior de la
ballesta del diente y en sus lados longitudinales
otros entrantes para centrar y alojar las balles~
tas de tope, estando los alveolos descritos situa-
dos en un cingulo dentado compuesto de dos sros,
uno exterior que forma ls llanta exterior dentada,
de superficis cilindrice donde se asienta le cinta
trensmisora, y slrededor de la cual estan practi-
cados dos cenales de dimensiones edecuadas pars
enca Jar las cabezas de los remeches de smpalme {s
ls cinta tresnsmisore y cuyos canales limitan una
faja central de dicha superficie cilindrice, hueca
por debajo, en cuya parte central estan alineados

los alvéglosidescritos Para los dientes y cuya al-

|
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175 tura v enchurs son & propdésito para slojar, por
delante y por detrds de dichos alvéolos las patas

de las bsllestas del dlente ¥ por los lados las

g

de las ballestas de tope, quedando el resto de la
supefficie del aro exterior limitado exterlormen-
180 te por unas pestsfias de altura aproplada que sa-
len proyectadas hacia abajo y que sirven de gufa
para centrar el cfngulo dentado sobre la llanta
de las poleas ya instaledas a las que se deba ajus~
tar, lo que se hace por medio del aro interior de
185 dieho efngulo que veé unido al fondo de las dos ca-
nales del aro exterior del mismo cf{ngulo mediante
remaches, solds@ura u otro medio adecuado, exten-
diéndose lateralments la superficie de dicho aro
~interior hasta dejar un espacio conveniente entre
190 las pestafias exteriores del aro exterior y los
bordes exteriores del aro interior, cuyocs bordes
estarén doblados hacia abajo, en forma convenients,
lo que sea precisc para poder gradgar el ajuste del
didmetro interior del c{ngulo con el didmetro exte-
185 rior de la polsa sobre la que deba fijarse, cuya é
fijacidn se efectia mediante una serie de clavijas, é
remeches, u otros elementos instalados en el fondo i
de los ocenales del aro exterior, que atraviesen el g
eingulo y penetren en la polea cuyos elementos se-
200 ran de material apropisdo pars que su resistencis

pueda calcularse, de modo, que un numero de dichos i
elemsntos de fijacidn, limite su resistencia para i

que sl llegar a un esfuerzo determinado se rompen

como ocurre. con los fusibles de una instalacidn



166715

208 eléctrica, y <1 refsrids sneulo dentado sche &

v

rodar loco sobre la llanta de la polsa sn iue es-
t4 montado, guiado lat:ralmente por unos pivotes
de acsro, u oira gufa perecids, situados en la
poles, e combinan ¢con lss psstafias sxteriores
d2l sro exterior del cingulo dentado, cuyo cingu-

1o habrs sido coavertido en ¢f{nzulo sin fin de

suparficlz interior lisa msdiants un broche de
lsngustas,
SIGURA l&,- Representa esta figura, uns vista la—~
2158 teral, con ssccion pareciel, Ge un conjunto for-
mado por:
l;- Aro exterior; i
2,~ Conjunto ds bsllestas guz constituysn el dlsn- %
te proplameate dioha; ;
220 3.~ Pata de qus estd provists la ldmina superior
de la ballest=, vy sirve para la sustentscion
de la ballssta —2-;
4,~ Indice lz ballssta de tops.
5,= Cavidad en la gue van =loj:das las patas =-3-
285 y -6~ de las ballsstaes =28~y =4-,
¥I3URA 2%,~ Luestra unc ssccidn transversal de un
conjunto ya instalado sobrs 1= polea =7-, Ln és-
ta figurs pucde spracisrse la caracteristica del
cingulo -1~-. como son:
230 &,= Faja eilfindrieca,
9.~ Csnalcs por lo .us ss introducen las clavi-
jas de fijacién-lﬂ-;

11.-~ Pestafia ds gufs cus imnids sl dssplezamlen-
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to del efngulo merced & los topes -12- solida-
rios a lg polea -7~,

13;- Aro cuyos bordes -l4- aparscen inclinados
para realizar el ajuste del cingulo sobre ls po-
lea;

FIGUZA j$2,- s una vista parcial en planta del

conjunto ya deserito, indicando el nimero =15-

‘los alvéolos provistos de los smplazemientos

o satrantes -16- y =-17-,

FIGURAS 4%, 5% y 62 « Kusstran en vista lateral

con secciones parciales, el broche ds lengfetas
qus servird para 21 cierre del c{nmgulo, siendo
el nimero -18- las lsngl=tas que al ser dobladas
realizan sl perfscto ajuste de los extremos del
cingulo;

En la Tigura 4%, sparecsn dichas lsngfletas
~18- gntes del cierre y ssmi-dobladas, ss decir:
en condicionass de snzerzar 1los extremoss dzl cin-
gulo;

La Tigurs 5%, represents astas mismss lsn~-
gletas ~18~ dobladas totalments y por c¢ossisulen-
te, han asegurado de mansra definitive la unidn
de los extremos dsl eingulo,

fn la figura éﬁ, ss muestra el detalls de
realizacidn de dst= sistema de broche, Obssrvcse
qus lss langfstas -18- estan cortadas del aro in-
terior-13- el cual so prolonga mis alld del ex-
tremo del aro sxterior para gue gl extremd contra-
rio del aro extsrior -l- se monts sobre el porte~
dor de»las lsnglletas sobre las cuales se engarzen

merced a los orificios -19- por 1los cuales pene-

et e s
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tran las lenglletas -18- y postericrmente, se do-
bla de manera definita, adoptendo 1z postura gue
se represente en la Tigurs 52,

FIGURA 78 .-~ Se muestra en ls misma el sistems de
broches ya descrito medisnte uns vista en planta,
aprecidndoss en 21 nimero -20- el punto de per-
fecta unidn o empalme del aro extorisr y al mis-
mo tiempo, se marcan las lenglletas -18- ya dobla-
das en el fondo de los canales -2- que {ejan en-
tre si{ un espacio libre para que los remachss de
empelme -25~- de la cinta transmisora, puedan en-

cajar librements,

FIGURA 82,- Representa una vista parcial sn plan-.

ta de varios casos de realizacidn de la cinta
transmisore -21-,

Ls fraceidn "A", esté formada por una ban-
da de cinte con epéndices, -22-, Que salen pro-
ysetedos por embos lados de la nmisma,

La figura "B", muestre un caso en el que
los apendices solamente han sido practicedos por
uno de 1los lados de la banda, Cbsérvese en este
dibujo que la cinte transmisora ~2l1- esté cons-

tituida por dos bandas combinadas de mensra que

N A W Pne———-

sus apéndices solamente se enfrentan unos en otros,!

creando los e8Spaclios -23~ para =1 engranaje de

los dientes.

La fraccidn "C" reprssents una einta trans-

misora -2l1l~, formads al igual que sn el caso "BY,
en la que aparecsn 1os apeéendicss ~22- unidos,

FIGURA 9%,~ Nos muestra en vista lateral, el sis-
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tema de empalme de lé cinta transmisora -21- en
la qus los dos extremos, han sido enfrentados en
un mismo plsno y por uno de cuyos lados ss g8obre-
pone el cubrejuntas -24- que practica ls unidn
definitiva mediante los remaches -25-,

Bn la figura 8%, puede apreciarse sn planta
y en linea de trazos sl detalle de este mismo
sistema de empalme;

Descrita convenientemente la esenclalidad
de este invento se hace constar, gue en el mis-
mo seré susceptible introducir todas aquellas me-
rieciones qus las circunstancias ¥y la practica
pudieran aconsejar, tanto en la forma de rezliza-
cidn de este sistema de transmisidn, materisl Que
pars la confeccidn de los elementos que la inte-
gran se‘ﬁtilice, supresidn o adicidn de alguno de
los saccesorios descritos, forma y medlos pars rea-
lizarlos, as{ como aguellos otros que esencialmen-
te no desvirtien la funcidn caracter{stica de 1la

patente,

Se declaran de propiedad y novedad para to-
do a8l territorio espafiol, sus coldnias, protscto-

rados y domlnics, las siguientes

e il
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REIVINDICACIONES

~ 1t,- "MEJORAS EN LO3 ELEMENTOS DE TRANSMI- !
SION A BASE DE CINTAS METALICAS CON ARRASTRE POR 1
DIENTES"™, caracterlizado por una cinta transmisora %
constitufda por una banda recta de bordes parale-

los y material eldstico convenliente, de uno de cu-

yos bordes o de entrambos a la vez, se proyectan

mensiones adecuadas. para engranar con los dientes
de la polea dentada;

zn;- Las mejcras sefilaladas,se -caracterizan
ademas por le combinacidn de una o veriass de di-

chas bandas, mediante la cual los apéndices salien

tes de una de ellas se enfrentan con los spéndt-
¢es salientes de la banda contigus para concsn-
trar el asfuerzo de ambas cintas sobre sl mismo
dlente,

3¢ ,- Idem porque comd variasnte de la combi-
nacidén anterior los apéndices salientes de cada
una de las bandas, estén unidos por los apéndices
salientes de la banda contigua, en formas de tra-
veseflios con los gue se engranan los respsctivos 3
dientes de 1s polea, .

4% ,- Idem, caracterizaedo porque el empalme
de dicha cinte transmisora se efectia remachando

embos extremos de las bandas rectas que la cons~ |

tituyen enfrentadas scbre un mismo plano mediante

un cubr§~qutas del mismo materiel Qque las manten~
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gea empalmadas sin alterar las distancias de los
apérdices salientes de engrane;

52 - Las mejoras indicadas, se caracteri~
zan por un cingulo dentado formedo por un aro
cilf{ndrico, cuyo didmetro coincide con el didme-
tro exterlior de la polsa sobre la que deba fijar-
se con medios adecuados para que pueda gquedar sin
fin y cuyo dismetro exterior corresponde a un ni-
mero exacto de dientés gue engranen con la cinta
transmisora, estando ls superficie extsrior de
dicho afo, surcada por unos canales longitudina-
les de configuracidn y posicidn espropiadas para
encajar las cabezas de los remaches del empalme
de la cinta transmisora as{ como para limitar una
faja o fajas de la superficie gensral cilindrica
del ec{ngulo, en el centro de cuya faje o fajas
estan alinsados, equidistantés, con exactitud los
alveolos de los dientes, 1los cuales estan situa-
dos, ademéds, en medio de un rebaje de la cara in~
terior del aro, por debajo ds las referidas Iz jas,
de altura y anchura apropiadas para aslojar los
elomentos de sustentacidn de los dientes cuando
estan colocedos en sus respectivos alvdolos.

62,- El1 objeto descrito se caracteriza por
el mismo cingulo dentado de la reivindicacidn an=~
terior, de cuye cara inferior salen proyectados
hacig absajo, unos relieves o pestafiass que reco-
rren su perfmetro interior, vara centrar su posi-

e¢idn en la parte de la llanta donde deba ser ins-

/" T
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talado,

T

75;- Bl objeto de las reivindicaciones 52
y 6% se caracteriza porque este cingulo dentado
8s ajustabls a cualquier dismetro intermedio,
380 mediante la adieidn al cingulo descrito gque de-
nominaremos aro exterior de otro aro interior,
formedo de una sola o variss laminas superpues-—
tas, de contextura rigide o eléstica y espesor
varizble, de una sanchura que deje un espacio li-
388 bre entre las pestafias extsriores dsl aro exte~- é
rior y los bordes eiteriores del aro interiocr
adicionado, ceuyos bordes rectos o provistos de
dientes de coAfiguracidn adecusda, podran doblar-
se con una mayor o menor inclinacidm que disminu-

390 ya o emplfe el dismetro interior del eingulc has-

ta que se ajuste a la llanta de ls polea sobre
la qQue deba instalarse, compeﬁsando as{ la hol-
gura que hubiere entre dicha llenta y este cingu-
lo dentado; }
395 82 ,- Las mejoras indicadas, se caracteri-
zan porque la fijascidn sobre la polea del cingu=-
lo dentado ajJustable de la reivindicacidn ante-
rior se realiza mediants ciavijas u otros elemen=
tos de fijacidn apropiados, la resistencia de
400 cuyo conjunto esté calculada para resistir el

empuje de la cinta transmisora heste un limite

determinado en gue se rompan dichos elemsntos de
fijacidn, dejando que el cingulo ruede loco so-

bre la llanta, guiado lsteralmente por la combi-
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necidén de unos elementos soliderios con la po-
lea y las pestaflas dsel aro sxterior.

9!;- Bl objeto deserito se caracteriza por
la consolidacidn del cingulo dentado convirtien-
dolo en un eirculo sin-fin, mediante la unidn
de sus dos extremos por un broche simple o mil-
tipls de lenguetas;

10%,- Las mejoras indicadas, se caracteri-
zan porque los dientss de sngrane se haran suel=~
tos, elasticos, recambiables desde fuera, sin
desmdntar los cingulos, y estsn formados por une
lamina de acero templado u otro metal eléstico
conveniente, o bien un grupo de dichss laminas
de sspesor y seccidn adecuadas, dobladas coucén~
tricemente en forma de un muelle de ballesta
de configuracidn y fuerza aproplada para el per-
fecto assntamiento y engrane de la einta trans-
misora, estando los extremos de dichas laminas
o de la primera de cada ballesta, doblados, parsa
formar unas patas de sustentacidn, de forma y
dimensidn e propdsito, pera que al acercar am-
bos extremos forzando el muelle as{ formedo, se
puedan introducir, desde fuers, dichas patas,
en el interior de sus respectivos alvéolos, en
donde ocuparan sus correspondisntes emplazamien=-
tos, de modo, que al soltarlos v 'distenderse,
el muelle, las patas de los dientes queden alo-
jadas en la cavidad interior de debajo de los

alvéolos, quedando ss{ sustentados los diesntes
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gz ¢conserva tods sa libsrtsd de movimisntos

R s 1

435 sin qusdar shlidsrios a1l cingulc, 10 ue psrmi-

i
1

te compensar las pacu-fiar difercacizs surgidas

por causas luprsvistas sn el smplazamisato de
los disntes & =a lo distanciacion &z los =spacics
libres de sngrane dz lss cintas transmisoras,zds-
440 m2s de facilitzr el poder meter y sscar los dien~- -
tss sin dssmontar los cingulos ya instzl-dos,
11%,- %1 objsto de ls rsivindicaeidn sate-
rior, se caractasrize »orqus los alvéolos sstdn
dispuastos ds wmodo epropiads para tus pusda co-
445 locarsse 2n forme atravessda, por debajo ds la
ballesta del disnte, otra basllissta dg¢ tope, de

configuracion parecida, 2un-.ue de dimensionss

menoras gues las del disnte, cuya ballssta sa su :
base tisne una anchura =-yor Lks la seccidn trans-f

450 versal del disnte, pars wus 1los lzdos obl{cuos :
ds dicha bsllasta de tope, formen un plano in-

clinado a cads 1l:do dsl disubs psra catrar 1ls

5
cinta, ndemds de gqus 51 2stsr dichs bsallusta de ;
tope colocada en su smpl.za.isnto o3l :lvéolo,

455 sirve transversalm=uate p..ra 1mpsdir sus 1o ba=
llesta d2l dlsnte sa puszda deformsy por uns il:~

;

. 2 - -
X1on sxagzsrada o snulgan sus pates G2 sa coyrssia
posicidn 2a :1 alvéolo,

128, ~ "MIJOLAS 40 LOS SLzllavlis Ui TRLXS -

SISION 4 BaBE DE CINTAS IBETALICLS OO ARZao RS
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Todo conforme se describe y reivindics en
la memorf{a que antscede que consta de 18 hojas
v tres planos gue la llustran,

Medrid 1 de Julio de 1,944

FERRANDO PERAIRE RODRIGUEZ

O
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