P %

10

MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATHENTR DB "INVENCIQHN
en 7
ESPafa
éor VEINTS ailos
a nombre de Curt Blankensiein, de nacionalidad alemena, resi-

dente en KUnigstrasse, 51, Dohna-Sajonia, Alemania, por:

“UN PROCRDIVISRNTC DE PRCDUCIR CHAPAS DY MADEHA ONDUIADAS™
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Bl invento se refiere a uii procedimientio para
ondular chapas de madera, sienco la direccidn de las ondas

transversal a las fibras. Ya es conocida la produccidn de

.estos productos de msdera y chapa, Pero ofrece dificultades

especiales la obtencidn de una ondulacidn gue conserve la
forma., Para conseguir ésﬁo, 10s procedimientos hasta ahora
conocidos prevén revestir las chapas en parte con otrss cha-
pes ¥y er parte con papel, o con planchas hechas completame nte
de chapag. Otros procedimientos prevén un rlegado agudo 0 ocasi
sagudo con la previa formacidn de estrias en los lugares de

doblesz,
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Pero haste ahora no se ha conseguido ondular
chapasg delgadaé ¥ conservar constantemente lgs ondag, Una di-
tficultad especial es que la madera, para hacerla adaptable a
los esfuerzos de flexidn gue aparecen, tiene que vapoOrizarse
o humedecerse Intensivamente, zntonces aparecen grandes fuer-
zas de merma en la desecacidn subsiguiente, que, si lz madera
estd bajo presidn, deétruyén por completo la satructura de la
misma. Por otra parte,nla presidn es una congicidn inexcusable,
pues de lo contrario la ondulacidén ge vuelve a.-perder y esto
con tanta mayor facilidad cuanto mds delgadas sean las chapas.

f Bl procedimiento que sirve de base al presen=

te invente se ha desarrollado para suprinir esstos inconvenien-
tes y para ondular chapas de menos de 1 mm de grueso en serie,
© sea con rapidez de tabricacion suficiente de mds de 1 m por
minvto, de tal manera gue se obtenga un ondulado permanente
irreprochadble,

condicidn especial al efecto es el humedecimien-
t0 poco antes de la entrada en el dispositivo ondulador, de
manera que no le quede & la madera tiempo para realizar las
fusrzas que tienden al esponjamiento. Para ello las chapas
deben éatar completaments secas antes del ondulado para no de-
Jar que aparezcan tampoco fuerzas de merma., Esto =s necesario
porgue la misma ondulacidn se tiene que reallzar a temperatu-
ras superiorea a 1002 ¢, para podsr secar completamente las
fibras en la midquina despuds del humedecimiento, que automsti-
camente provoca un proceso d. vaporizacidn en la mdguina, y
dejarlas consolidarse en ¢l molde, Para hacer cuc las chapes

entren en l{nea recta, los pliegos de doblez que aparecen
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€ntes de la entrada se suprimen por tensidn de las chapas, Hsto
se pueds conseguir haciéndolas atravesar o correr por encima de
fares de rodillos, gue estdn dispuestos inmediatamente antes

de la entrada,

Segin el invento, pues, tienen que cumplirse
tres cbndicionﬁs esenciales para el ondulado de chapzs delgadas:

12, La completa seameiad G¢ las chapas que en-
tran en la méquina.

28, Humedecimiento de las chapas que entran se-
cas inmediatamente antes de le entrada en el dispositivo ondu-
lsdor o durante 1la aisma, y

39, Supresién de los pliegucs de doblez antes
de la entfada.

La ondulacidn puede adn reforzarse por el trata~
miento previe Ae las chapas antes de la misma, Ppor &jemplo, por
eplicacidn de vidric éoluble, mucilago o resina artificial,

Se obtienen ondas especialmenxé rigidas si las chapes me tratan
previemente con lejfa, con lo cual se disuslven o se separan
en parte las semicelulosas o la lignina.

| ¥sta eolicitud gue corresponde a la presentada .
el Alemanie el 27 de Marzo de 1944, bajo el n® B. 205.874 XII/3to,

se acoge a los benetricios del artfculo 51 d=1 vigents %statuto

‘sobre Propiedad Industrial.

-0~ NOTa -0~

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se

presentan para que sean objetoc 4 esta Patente ce Invencidn en
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Bepada, por VRINTE aifios, son los siguientes:

1€, - Un proeedimiento para ondular chapas de
madera delgadas, caracterizado porque chapas comple tamente se-
cag se humefecen inmediatamente antes de la entrada en el dis-
posliivo ondulador o durante la misma, y se tensan en un dis-
positivo de traceidén compuesto esencialmente de pares de ro-
dillos, de manera que las chapas entran libres de pliegues en
el dispositivo ondulador,

22, - Un procedimiento segur se reivindics en
el punto 12, ocaracterizado porque las chapas antes de la oudula-
cidn se tratan con sustancias, por ejempla, vidrio soluble,
muc{lago o masas de resine artifiecial, gue comunican una mayor
rigidez a las chapas onduladas,

%2, -~ Un procedimiento segun se reivindica en
el punto 12, caracterizado porque‘las chapas antes del ondulé-
do se tratan con lejfa gue modifica la estructura quimica de
la maders,

42, -~ Un procedimiento para‘producir chapas de
madera ‘onduladas.

. . al ¥y como sé ha descrito en la Memoria que an~
tecele y con loe tines gue se han especitieado.

rista Memoria consta de cuatro hojas escritas por

una sola cara,

wsaria, 24 JUN 1944.~
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