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P A T B N T E  DE I  N V  B N C I  O N 

. en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de Curt Blankenstein, de nacionalidad alemana, residente 

en Xonig-strasse, 51, Dohna- Sajonia, Alemania, por:

" UN PROCEDIMIENTO DE ELABORAR TABLEROS 

" "  CONTRACHAPEADOS "

El invento se r e f ie r e  a un tab lero contrachapeados con chepas 

onduladas ..o plegadas perpendiculares a las capas de cubierta y 

chapas extendidas vertica les#  Ya se conocen tab leros contracha^ 

peados de esta clase# En e llo s  la  dirección longitud inal de las 

fib ras  de las  chapas onduladas tiene virtualmente curso perpendicu­

la r  a las chapas de c u b ie r ta , 'a l paso que l a  dirección  lon g itu d i­

nal de las fibras, en las chapas extendidas es virtualmonte para­

le la  a las chapas de cubierta#

Como la  madera, segdn es sabido, uerma especialmente en sen­

tid o  transversal a las fib ra s , a l paso que su merma en e l sen ti-
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do long itud ina l de las, mismas es só lo  pequeña, 

rección  de la  nrrna d*. la s  phapas ondulaiasy de 

tendidas detár^^na que se deshaga e l  encolado

la  distintió d i-  

la s  chapas fx -  

de la s  tiras, de-

chapa por 

oída, con 

tab lero ,

las- fuerzas de msrma que. actdan oh d is t in ta  direo - . 

lo  cual p ierde su res is ten c ia  la  capa intermedia del 

como portadora de tedas las propiedades es té ticas  de

dicho tab lero .

Además en las capas medias del tablero aoatraphapeado con 

e l  citado curso de las fibras-, ex is te  e l  inconveniente de que

t

a l cortar estas capas intermedias de un bloque de chapas ondula­

das y estiradas, los  trayectos ondulados o doblados de las cha­

pas se asti&lan en su sentido transversal a consecuencia del 

corte  y resultan su perfic ies  ásperas, con le  eual la  unión de 

encolado entre las chapas onduladas y las de cubierta es insu­

f ic ie n te  y dnfactuoáa. Por esta razón, los tableros contra­

chapeados hasta ahora conocidos con capas intermedias As contrac­

ción semejante no res isten  los esfuerzos de sacudida*

Recubriendo las chapas onduladas con papel sólo se avita  

defectuosamente e l inconveniente del a s t illa d o . Tampoco os 

posib le  c e p il la r  estas capas intermedias para darles e l  grueso 

exacto y  su perfic ies  planas, por lo  cual no se puede conseguir 

un encolado con pe lícu las  de cola y un4gasto reducido de esta 

dltim a. Esto tanto más cuanto que no pueden emplearse gran­

des presiones para e l encolado, porque las capas se curvan ba­

jo  la  presión a consecuencia de un in su fic ien te  apoyp la te ra l*

En los  tableros contrachapeados, muchas veces las capas in te r ­

medias están rodeadas por bastidores compuestos de madera entera, 

que, como las capas intermedias, se cubren con las chapas de cu-
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b ie rta *  La d irección  de las fib ras  de estos bastidores Ae 

mad ra entera es v ir tu a l mente p a ra le la  a las  chepas de cubier­

ta*. &ero como la  d irección  de las fib ras  da las chapas on­

duladas en los  tableros contrachapeados conocidos es v ir tu a l­

mente perpendicular a las chapas de cubierta, resu lta  e l  incon­

veniente de que, a consecuencia de la  merma desigual en la  su­

p e r f ic ie ,  de las chapas de cubierta quedan marcas v is ib le s , que 

dan por resultado un aspecto feo de lo s  objectos fabricados con 

estos tab leros contrachapeados*

Todos estos inconvenientes pueden evitarse s i ,  seggn al 

invento, e l  curso de las fib ras  de la  Capa intermedia di los 

tab leros contrachapeados se e lig e  de manera que la  dirección Ion* 

g itu d in a l dé las fib ras en las chapas onduladas o dobladas y en 

la s  chppas extendidas sea virtualmante paralela a las capas de 

cubierta# La consecuencia de este curso de las fib ra s  es que 

las  maderas merman en la  misma dirección/ y con esto e l encola-* 

do se conserva con toda so lidez* Bs^s capas intermedias 

tienen además la  ventaja de que se puedh serrar con cualquier 

d isp os itivo , entre o tros, incluso con jí s ie rra  de bastidor pa­

ra lam inas,m últiples. También se pu^en c e p il la r ,  de manera 

que se obtiene uns su perfic ie  completante plana, y se puede 

rea lig a r  e l  iencolado incluso median^ P^-^oulas de co la  con e l  

consiguiente coaátmc mínimo de e s t^  Empleando estas capas 

intermedias se consigue también p^re hs chepas dobladas; y las  

chapas de cubierta la  misma coli^sz delineóla do, que entre las  

chapas dobladas y las chapas e*^ndid^dibpnestas entre e lla s , 

porque también aquí se encolan entre ^s^.^yp^aies da madera 

la rgas*
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Por consiguiente , según e l  invento se obtiene un tab le­

ro contrachapeado que en todas las d irecciones constituye un 

conjunto só lid o . También se suprimen así lo s  inconvenían-* 

tes , formulados hasta ahora contra e l  empleo de capas interme­

dias-de madera ondulada o doblada, de que e l encolado se desha­

ce al trabajar la  mad ra y de que no es pos ib le  c e p illa r  super­

f i c i e s  planas*

S.i en los tab leros contrachapeados según e l  invento, las 

capas intermedias *<* rodean de bastidores hechos de madera ente­

ra , no se producen en estos tableros las marcas sobre las cha­

pas de cubierta que se .^observan en los tab leros hasta ahora 

conocidos, porque e l curso de las fib ras  en las chapas ondula­

das o dobladas, las chapas extendidas y la  madera del bastidor 

es virtualmante pa ra le lo  a las chapas de cubierta*

Otros inconvenientes de las capas intermedias* de la  clase 

arriba  citada consisten en la  lim itada rapidez de graduación, 

en la  necesidad de d ispos itivos  de fabricación  bastante volumi­

nosos y en la  im posibilidad de ondular chapas no deseadas p re­

viamente. En e fe c to , en la  construcción de chapas intermedias 

de tab leros contrachapeados con chapas cuyas fib ras  están en 

su d irección longitud inal en planos que s:e cruzan, las chapas 

tienen que secarse antes del encolado, pues de lo  con trario , 

e l  encolado se deshace al trabajar la  madera, por lo  cual, 

en la  construcción de los tableros contrachapeados hasta ahora 

conocidos, era inexcusablemente necesario emplear un d is p o s it i­

vo desecador de chapas antes del encolado de las mismas*

La rapidez en la  construcción de lo s  tableros contracha­

peados conocidos dependía de la  velocidad de desecación de la
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unión enooladn. hura consumir, tableroa encolados'con cam­

pas interiawdiaa onduladas, se utilinabun, ^n e fe c to , hasta abo­

za , las llamadas máquinat onduladoras ĉ m. v (tr il la s  forjadoras 

movibles, unidas entre s i en una c in ta  sin f in ,  en lat cusir r 

se. ondulaban chapan secas y se encolaban con chapar entendidas, 

también secas. Una máquina de este clase ten ía  que s e r  muy 

la rga  (de unen 12 m) para la- producción continua da madera on­

dulada, s i  la  rap ilen  de producción había 1 sor ¿n c ie r to  mo­

do ú t i l ,  porque la  longitud de una máquina ondulo¿ore debía 

ajustarse para la  rapidez de producción previamente determinada, 

a la  velocidad de desecación. A cato se añade que m la  fo -  

bricacidn de chapa: de madera - ondulada en estas máquinas ondu­

ladores, la s  chapón a ondular -tenían que secarse previamente, 

lo  mismo que las chapas - extendidas a encolar con cnaule- as, 

antes del encolado^ Usto era p reciso  para, hacer lo  más corto 

p 082. bl<& ou tramojo nooeuaí'io para cu encola de, que dopen.de del 

grado de sequedad le la  madra a ene¿Lar, para no tener que ba¡-¡ 

car lo  máquina onduladora más la iga  de lo  que ya debe ser pm-a e l 

encolado do maduras previamente- socas. En lo  fabricación  ds 

tab leros contrachapeados segdn. e l invento, pus da suprimirse la  

desecación antas del ondulado de la r  chapes, porque debido al 

- curso igua l da las fib ras  en las chop as onduladas y en las. exten­

d í le e , no hay que temer la  producción da fuerzas de merma perju ­

d ic ia le s , y tampoco necesitan sanarse las chaina inmediatamente 

después de la  ap ileaci& i de la  oo la , porque su mantienen juntas 

por medio de narices o sim ilares. io r  tanto, después de la  

aplicación de la ' cola, se pueden disponer por capas en un b lo ­

que y luego necae'se, con lo  cual consigue una importante sim-
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p lif ic a o ió n  de la  desecación,

Al construir tab leros contrachapeados según a l invento,.

se procede renpillamente rayando o estriando en los  puntos de 

dobles los  trayectos de madera óestímadds a la  construcción de 

las chapas onduladas o plegadas; doblándolos en un d ispos itivo  

de prensa; proyectándolas de una chapa; de co la  sin desecación 

p rev ia ; y uniéndolos con las chapas extendidas aplicadas sobre 

los mismos mediante narices; grecas, espigas o sim ilares; pro- 

ducidos por presiones disponiendo luego en capas para formar 

un bloque con aplicación de cola; varios de los trayectos de man­

dara dobladas asi formados y secando después; para corta rlos

luego en las cedidas de r e j i l l a  plegada destinadas a las capas

inte m edias *

En e l  procedimiento arriba  explicado puede suprimirse e l  

rayado o estriado previos ; s i se emplean grandes presiones de 

plegado a a ltas temperaturas. S-e recomienda hacer e l d isposi­

t iv o  prensador para doblar las chapas en forma de estampa;, que 

tien e  una su p erfic ie  de prensa correspondiente a la  forma de 

los  dobleces y está d iv id ida  en varias partes de prensa movibles, 

que sucesivamente actúan contra la  chapa á doblar,para que no pue­

dan producirse una rotura de la  chapa por e l acortamiento de la  

longitud de la  misma que sobreviene en e l doblado*

Por consiguiente en aL procedimiento según e l  invento, se 

suprime la  desecación antes e inmediatamente d aspuóá del enco­

lado y asimismo la  voluminosa máquina onduladora arriba  men­

cionada y la  lim itación  de la  rapidez de producción a l t ie ip o  

de fraguado de la  oola^ porque los  trayectos de madera doblada 

colocados en cepas hasta gran a ltu ra  se pueden secar en común en
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En e l  dibujo se representan como ejemplo^

En la  figu ra  1* en perspectiva  un trayecto de madera p lega­

da*

En la  figu ra  2 las narices que unen las chapas onduladas 

con las chapas extendidas*

En la  figu ra  3 tab lero contrachapeado terminado con la  

chapa de cubierta quitada en parte por un lado*

Gomo se ve en la  figu ra  3¿ la  dirección longitud inal de las 

fib ra s  en las chai;as dobladas -a- y  en las chapas extendidas -b- 

es virtualmeñte para le la  a las cepas de cubierta -ít*. Además, 

resu lta  de la  figu ra  3 Q&e la  dirección longitud inal de las fib ras  

en e l  bastidor -e -  hecho de madera entera es tambión virtualmen­

te  pa ra le la  a la  capa de cubietta  - f - ,  A consecuencia de la  

d irección igual por todas partes de las fib ras  se asegura una 

merma uniforme de las chapas dobladas y de las extendidas* y tam­

bién de la  capa intermedia del tab lero con. re lación  al bastidor 

- e - ,  de manera que se suprimen las marcas que en otro caso apa­

recen en la  lín ea  -g -*

En las figuras 1 y 2 puede verse como los trayectos de cha­

pa dablada -a- se unen entre s i  con los trayectos de chapa exten­

dida -h- por medio de narices -e -  formadas atravesando ambras cha­

pas, y como se aseguran contra e l  desplazamiento*

Como es natural* e l  invento no se lim ita  a la  forma represen­

tada de la s  ohapas dobladas* puós por e l contrario estas chapas 

pueden arquearse en su perfic ies  curvas eh vez de doblarse en su­

p e r f ic ie s  rectas*

una estu fa  de desecación conocida*
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Los puntos de invención propia y nueva que se presen- 

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en Espada 

por VEINTE años, son los sigu ientes:

ls  -  Un procedimiento de elaborar tab leros contrachapea­

dos con chepas onduladas perpendiculares a las capas de cubierta 

y chapas extendidas v e r t ic a le s , caracterizado porque lo s  trayec- 

tos destinados a la  formación de las chapas onduladas o dobla­

das se doblan, se proveen sin desecación p revia  de una capa de 

cola y se unen a las chapas extendidas colocadas encima median-* 

t e  narices, grapas, espigas o s im ilares, y varios de los  trayec­

tos de madera doblada asi formados se colocan en capas aplican­

do cola para formar un bloque y luego se secan, para cortarlos 

finalmente en las celdas de r e j i l l a  plegada destinadas a las 

capas intermedias.

2S -  Un procedimiento segdn se re iv in d ica  en e l  punió 

IB ., caracterizado porque las chapagá#ayan o es trían  antes de 

doblarlas n ondularlas en lo s  lugares de dobles a producir.

3B -  Un procedimiento de elaborar tab leros contracha­

peados.
T a l y como se ha
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descrito  en la  Memoria que antecede, representado en e l  dibujo 

que se acompaña y con los fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas  per una sola

cara.

Madrid, . i 9 MaT.134S 
P. A.

t

*
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