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MEMORIA DESCRIPTIVA

Para solicitar

P ATENTE DR INVENCIODN
en .
ESPAHA
por VEINTE  afios

a nombre de Curt Blankenstein, de nacionalidad alenmana, residente
en Konig-strasse, 51, Dohna- Sajonie, Alemania, por:
" U PROCEDIMIENTO DE ELABORAR TABLEROCE
“% CONTRACHAPEADOS |

[
»

El invento se refiere a un tablero contrachaspeados con chepas
onduladas.o plegadas perpendiculares z las capas de cubierta ¥y
chapas externdidac verticales. Ya se corocen tableros contracha=
peados de esta olase. En ellos la dirsccién longitudinél de las
fibraes de las chapas ondulades tiene virtusimente curso perpendicu-
lar a las chapas  de ocubierta, ‘&l pasc que la dirececidn longitudi-
nal de las fibras en lac chapas exterdidss es virtuslmente para;
lela a las chapes de cublertas

Como la madera, segdn es cabide, 1ermas especislmants on sen-

tido transversal & lac fibrag, al pasc que su merma =n €l ssnti-
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- do longitudinal d¢ las nismes es s€lo pequeis, la dietint= di-

regcién de 1z mrrma d- Las phapas ondulsisey de las chapas F¥=

tendidaS'dsﬁangina que ur deshaga el cncolado @ 1as tirse de

chapa por las fuerzas & novma que actfen en distinta direc -
cidn, con lo cual pﬁerde‘su resistencia la cara inte:media'del
tablero, como portadora de todac lac propicdades ¢stéticas de

dicho tablero. ,

Adenfs <n }.aé capas medias del teblero gontraphapeadc con
el cifado cﬁrso dea la: fibras, existe ¢l irnconvernienta ie que
al‘ccrtar estas capas interuedias de un bloque de ghapas ondula-
dae y estiradas, los trayectos ondulados oAdobiados de 155 cha~
pas sevasti&lag en su sentido transversal a?consecuencia del
corte y resultan supeiﬁ:c'ec &speras, con lo eual 1s unidn de

encolado entre las chapas onduladas y las de cubiarts e

_ , insu-
ficiente v drfectuosas Por esta razbn, los tallegros consra-
chegpeados hasta ahora corocidos con ceparn intermcdiac dr contruc~

cién seme janta no resisten los esfueruos de sacudidas
Recubrionde las ohapas onduladas con papel s6lo se avita
defectuosencnts el inconveniente del astillado. Tampoeco «¢
posible c?pillar estas capas intermediass para darles 2l grueso
exacto v superficies planas, por lo cual no se puede comseguir
un eacolado con pelfeulas de cola ¥ uni acto reducido de esta
dltima, Esto tanto més ouanto que no- pueden Fmp -earce gran-
des presionee pars =l sncolgdo, porgue las capas € cu?Van ba-
jo la presidén a consrcuencia de un insuficiente apoyg latersl,
En los tableros contrachapesados, muchas vaces las capas inter-
medias ectén rodeadas por bastidores ooﬁpaestos~de meadera ecntera,

Que, como las capas intermedias, se cubren con las chapas de cu-
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biertas La direccién de las fibres de estos bastidores ae
mad ra 2ntera es virtuelmente paralela a las chapa: de cubier-
LB Yero como la direceién de las fibras de las chapas on-
duladas eh los tableros contradhapeados conocidos es virtusl-
mente perpendicular e las'éhapas de cubierta, resulta el incon-
veniente de que, a consacuencia &r la nerms desigual en la su-
perficie. de las chapas de cubircrta guedar marcas visibles, que
den por resultado un aspecto feo de los oﬁjectos fabricgdos con
estos tableros oontraéhapeados.

Todos estos inqonvenién&es pueden evitarse si, segdn 2l
invento, el curso de las fib‘ras" de ta capa intermedia & los
tableros contrachapesdos se eligs éé ﬁanera'que la dirzecidén lon-

gitudinel de las fibrac en las chepas onduladas ¢ Coblades y en

las chppas extendides sea virtualmente peralela a lsc capas de

cubierta. La consecuencia de este curso de las fibras es que

las maderas merpman en la misma direccién/ y con esto el encola-

do se conserva con toda solidez. Esfas capac intermedies

tienen‘ademés la ventaja de que se puadg serrar con cualquisr

dislsositivo; entre otros, ‘inol-uso con j si-e*ri'al dz bastidor pa-

ra leminas miltiples. Témbi_é’n se pqéen cepillar, de manera
i .

que se obtiene uns superficie completfente plana, y s€¢ puede

realizar el sencolado ineluso medi , Pﬂ;,’wulas de cola con el

consiguiente comfimmo minimo de e«;std; Empleando estes cepas

intermedias se consigue también efre s chespas dobladas y las
chapas de‘éubierta la misma soifge? dﬁ%ﬁgooyads, que eptre lag
Ghﬁpﬁs dobladas y las chapas e"endi&afdf%ag?‘*tas entre ellas,
porque también agui ge enéolan entre /Superficie’s de madera

largas.
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Por cqnsiguiente , Segln el invento se obtiene un table-
ro contrachapeado que en todas 1as direcciones constituye wn
conjunto sélido, Tmubién se suprimen asi los inconvenien-
tes, formulados hasta ahora contra el empleo de capas interme-
dias -de madera ondulada o doblada, de que el encolago se¢ desha-
ce al}trabajarlla mad‘ré y de que no es posible cepillar super-
ficies planas., - ‘ '

5i en los tableros contrachapeados segdn el invento, las
cap as i@termedia: as rodean de bastidores hechos de madera ente-
-ra, no s& producen en estos tableros las marcas sobre las cha=-

peas de oubierta que se :observan en los tableros hasta ahora

" egonocidos, porque sl curso de las fibras en las chapas ondula-

- das o dobladas, las chapas extendidas y la nadera del bastidor

gs virtualmente paralelo a las chgpas de cubierta, )
Otros incon&enientes de las capas intermedias'de la clase

arriba citada consisten en la limitada repidez de graduacién,

en la necesidad de dispdsitivos de fabricacidn bastante volumi-

nosos y en 1a’imposibilidad de oncdular chapes no deseadas pre-

vismente. - En efecto, en la construgeidn de ciapac intermsdias

de tableros contrachapeados con chabas euyas fibras estén en

su direcciﬁn 1ongit&dina1 en planos que se cruzan, las chapas

tienen que secarse antes del encolado, pues de lo contrario,

el encolado se deshace al trabajar la madera, por lo cual,

2n la aohstruccién de los tableros contrachapeados hasts shnra

conocidos, era inexcusablemente negesario emplear un Adispositi-

vo desecador de chapas antes del encolado de las mismas;

La rapidez en la construccién de log tabler S
p _ 2T0S contrachs

peados conocidogs dependfa de la velocidad de desecaciérn de la
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unidn encolais. bars construir tableros enooladds oon qa-
pes intermedies ondulcedes, se wtiliuaben, en #fe¢gto, Lnsta she-
r8, las llamadas mfquinas onduladoras con varillac formadcras
movi‘blast, unidas entre ei e une cinte sin Piz, sn lac cuslc s
se. ondulabnn chepes secas y se #a00libas Cuo chapso extondidas,
tenbifn secas. una maquing Q¢ esve olans}é tends quo s er mu,?l
larga (de unsas 12 m) para lavpi‘oducoiﬁn cptiaua de maize;ra. oL -
duleia, -5i la rapadez de produceiba hebie 4. ser on L1687t ne-
do @til, porgus la longitud de una utquica ondulaocor: dehfs
ajustarse para la rapidez de produgeidn previamente det mnina da,
e la veiooldsd de :dvesécauidn. 4 eato se ahade que o la fa-
Lrigacidn Ao chapat de nadera. ondulade ea ostas nfiquince ondu-
ladoras, iac chapas & ondzilmf tenlan que cecarse p:‘c*viz&ente,

lo mismo gue las Chgpas eﬁenmum & vneoler con Lo cdulees,

cantes dal (noClalty asto era pn—t YO para aacrr 1o nés cocrto

posible e. SiempO Leceuario pete 2L eroelads, e :f‘:!zpr:-r;c";e Cel
grado de segueded de l& wmad ra & frcolar, pai‘a Lo u«m& queé ham
cer le méquine orduledors mf. leiga de 1o que ya dobe ser para el
aculado d¢ naderss previanente secas, Bn 1y fabrizacifr de
tableros controclepeados (bﬂn el ir.vez.ntn, pw':ds suprinirse la
desecaciéa anﬂaas dal ouculado de Lar chaprs, Lorqus dabido 8l
3ursc 'igual da Las Tibrac en Las r;-hap-aa: whdulades y £n las exten-
d4idas, Ko Lay gu "CE'.‘;l&'.‘LT_‘ La y:‘cidtzocidn da fuergss de nerma perju-
diciales, y tampoco necesiton sceperuse las C‘*zapub inmﬁﬂ:haf.amente
después do 1a splicacidn de La coln, porque so matienen juntas
por medio de purices o similerey, ior tenton, despuds da la
aplicacidn de lLa colta; sa pue den dirspo;szr por cepes en un blo-

qug ¥ luagoe secarse, cun 10 cuel &4 consigue uns fuportante sime

-'5..
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Al construir tableros contrachapeados regin 21 inwento,.

plificacibn de la 3 esecacidén.

se procede rengillamente rayando o estriasndo sn los puntos de
dobleg los trayectos de madera éestimadds a la construccidén de
las éhapas onduladas o plegadas, dobl&ndolos en un dispocitivo
de prensa, proyecténdoles de una chapa, de cola cin desecscidn
previa, y uniéndoles con las chapas extendidas apliocadas sobre
los mismos médiante narices, grepas, espigas o similares, pro-
duecidos por presiones.d15poniendo luego en capss para former
un bloque con aplicacién de cola, varios de los trayectos de ma~
dars dqbladas asl formados y £ecando despues, para cortarlos
luego e;slas celdar de rejilla plegada deestinadas a las capas
intermedias,

Bn el pfocedimiento arriba ezplicado puede suprimirse el
rayado o gstriado previos, si se emplean grandec presiones’de
plegado a altas. temperaturas. og recomiends hecer el disposi-
tivo prencador para doblar las chapas en forua de estampa; qué |
tiene una suparficie de pfensa correspondiente & la forﬁa de
los doblaces y estd dividida en varia: partes de prencq movibles,
qQue sucesivamente actdan contra la chapa d doblar,para que nt pusz=
dan producirse una rotura da la ohépa por el acortamiznto d2 la
longitud de la misma que scobreviens en el doblado.

Por consiguiente en 4l procedimiento segfn el invento, ce
suprime la dcsecacibén antes e inmediatamente 4 espuéds del enco-
lado y esimismo la voluminosa méquina onduladora arriba meﬁr
clonada y la limitacibn de la rapidez de produccién al tiempo
da fraguado de 1. nola, porgue los trayectos de medera doblada

colocados en capas hasta gran elture se pueden tecar en comdn en

L6 -
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el dibujo se representan como €jemplos

unsg estufa de desecacién conocida, -

34
18]

g

la figura 1, en pargpeotiva un trayecto de maders plega;
dae

Bn la figura 2 las ngrices que uren ias chapas oncduladag
con las chiapac extondidas.

Zn la figurs 3 un tablero contrachepeado terminado con la
chapa de cubierta quitada €n parte por un lado.

gomo se ve 2n la figura 3, la direcoién longitudinal de las
fibras en las chspas dobladés -a- y en las chapas extendidas -b-

es virtualmente peralelaa las capas de cublerta ~fuw, Adenfés,

‘resulta de la figora 3 gque la direccién longitudinsl de las fibreé

en &) bastidor ~e- hecho de nadera entera es tambidén virfualmen-
te paralela a la capa de cubletta -f-. 4 copsecusrcia de la
dircceibn igual por todas partes de laz fibras fe asegure unsa
merma uniforme de las chapas dobladas y de las extendidas, y tam-
bi€n de la capa intermecia del tablero con relacién al bastidor
-g=~, de manera que se suprimen ias marcas que €n otrro caso gpa-
recen en la linea —g-. ' |
En las figuras 1 y 2 puede verse como 108 trayectos de cha-

pa cdablada ~a- se unen entre sf con los trayectos de chepa exten—
dida ~b- por medio de narices -e~ formadas atravesando ambas cha-
pas; y cono se aseguran contra ¢l desplazamiuznto.

- Como es natursl, el invento no se limita a la forma repressn-
tada de las ohapas dobladas, pués por el contrario estac éhapas
pueden arquearse en superficies curvas c¢h vez de doblarse en su-

perficies rectas,

]
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Este solicitud, que corresponde & la presentede en
Alemania el 4 de febrero de 1943, bajo el ndmero B. 201.292
XII/BBG; se acoge & los beneficios del ertfculo 51 del vigente
Betatuto de Propiedad Indmstriel.

- FOCT A -0

Los puntos de invencidn propia y nuevae que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencifn en Espalia
por VEINTE aiios, son los sigulentes:

l¢ -« Tn prae@dimiedto de elazborar tableros contrachapea-

dos con chapas onduladas perpendiculeres & las capas de cubierta

y chapas extsndides verticales, caracterizado pofq&e los trayecs
tos destinados & la formacién de les chepas ondulsdas © dobla-
das se doblan, se proveen sin desecacifn previa de una capa de
cola y se unen a las chapas extendidas colocades encime medians
te narices, grapas, espigas ¢ simileres, y varios de los trayec~

tos de madera dobleda asi formados se colocan en capes splicane

do cola para formar un bloque y luego se tsecan, para cortarlos

finelmente en laﬂlceldas de rejilla plegada destinadass a las
capas intermedias. v

2¢ - Un procedimiento segin se reivindica en el punto
12,, caracterizado porque las chapagéfeyen o 2 strian entes de
doblaerlas u ondularlas en los lugares de dobles a producir.

32 - Un procedimiento de elaborar tebleros contracha~

peados,
Tal y como se ha
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descrito en la Memoria que entecede, representado an el dibujo

que se acompafie y con. los fines que se han especificado.

carsa,

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas par unes sols

Medrid, . 401AY. 4045
P, A,

Alberto de EI
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