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MEMORIA DESCRIPTIVA 'I\(E;é%%Qj (js{ﬁi

QUE ACOMPANA LA SOLICITUD DE PATENTE DE.- INTRODUCCION L'
FAVOR DE D, ERNESTO SOLER SERRA, RESIDENTE EN BARCELO-
NA Y CON DOMICILIO BN LA CALLE VALENCIA, Fe, 248, POR:
WMEJORAS EN LAS MAQUINAS DESTINADAS AL BARNIZADO O ES-
MALTADO DE ALAMBRES DE CUALQUIER FORMA DE SECCIGE".

La presente Memoria Descriptiva concierne a una
patente de introduccidn destinada a garantizar la explo-
tacidn de un sistema de maquina mejorada, medi ante cuyos

- 'dispositivos se efectia el esmaltado o barnizado de hi-

los metalicos de peguefia seccién transversal y en las

formas circular, cuadrada u otra. Este recubrimiento

permite protegerlos contra los agentes atmosféricos o,
haciendo que la capa protectorzposea propiedades dieléc-
tricas, utilizarlos en aplicaciones electrotécnicas co-
mo conductores aislados.

La presente patente se refiere a los tipos de
maquinas eonocidas en el extranjero y particularmente
en Alemania por: "Maquinas de esmaltar alambres de horno

‘horizontal"; ya que esencialmente comprenden uno o mas

hornos en fo:ma de tunel dispuestos horizontalmente, ha-
llandose cada uno combinado con un mecanismo gue obliga
al alambre a pasar repetidas veces por el interior del
horno después de habérsele aplicado cada vez una ligera
capa de esmalte o barniz mediante un dispositivo impreg-
nador. , »

Los citados hornos se calientan por gas o elec-
tricidad, pero se ha generalizado este Wltimo procedi-
miento porque permite un control automatico de la tempe-
ratura mediante termostates gque combinados con relés,
interrumpen la corriente en el momento en que la tempe-
ratura tiende a sobrepasar el limite adecuado para ul
perfecto secado del alambre.

las me joras introducidas en las citadas maquinas

i y que son el objeto de la presente patente se refieren a:

La manera de agrupar todos los dispositivos tales como
los que efsctian la traccién, barnizado, rebobinado y
dispositivo automatico, en un solo cuerpo comnsistente
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en una cajavmetélica mecanizada debidamente y en cuyo
interior se encierran los mecanismos tales como el em-
brague del corrdn tractor y electroiman del mismo, escén-

trica de corazdén que produce el movimiento de vaiven del

repartidor de hilo; as{ como los engranajes y ejes gue
acoplan los citados mecanismos con el embarrado general.
Con la citada agrupacidn se consigue una notable reduc-
cidn ‘en las transmisiones, aprovechamiento fntegro de

la lubrificacién, economia de materiales al simplificar~
se los acoplamientosmde los distintos organos; asi como
permitir la colocacion de varias maquinas en bateria

' acopladas todas ellas a un embarrado gque atraviesa el

taller, v
_La colocacion de los hornos y sus mecanismos
auxiliares formando un cuerpo semi-independiente del
primero citado, evitando con ello que las pequefias irra-
diaciones de calor asi como escapes de gases tdéxicos
lleguen a alterar el correcto funcionamiento de los dis-
positivos nbicados en el primer cuerpo.

La supresién de pértigas para el montage del
alambre a través de los hornos, ya que- para ello se.
anuda el extremo del alambre a un cable sin fin que,
apoyado en dos poleas colocadas en las partes amterior
y posterior del tinel y movidas éstas medlante una mani-
vela atraviesa facilmente el tunel. ' »

- E1 efectuar la traccién del alambre arrollandolo
sobre corrones acanalados que distribuyen la totalidad
del esfuerzo, sobre ¢ada una de las ramas que atraviesan
el tunel, evitando de esta manera que las tensiones ex-
cesivas alarguen el alambre.

_ La colocacion ~con el mismo fin anterlor- de
una transmision semirigida directa (o sea sin mecanismos
intermedios) entre el eje del corron tractor y el eje
del carrete donde se bobina el hilo metalico una vez es-

- maltado, permitiendo con ello una compensacion al aumen-

to de la velocidad periférica conforme varia el diametro
del nucleo donde se va arrollando el alambre, ya que la
citada transmisién antes de gque se efectden tensiones
sobre el alambre se desliza por si sola.

Un sistema mediante el cual se suprime el accio-

namiento del embrague comn palancas proximas al mismo;

ya que se embraga y .desembraga mediante un electroiman
conectado a distancia y sobre el cual actua un disposi-
tivo automatico que permite la parada de todos los meca-
nismos de traccidn del alambre cuando se termina el alam-—
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bre contenido en el carrete que lo lleva en su forma
inicial, o también cuando se enreda y efectia estira-

.jes violentos.

La posibilidad, mediante una ligera variante en

el circuito eléctrico de dicho dispositivo automatics,

de poder efectuar el control de la totalidad de maquinas
desde la oficina del jefe de seccion; asi como si algn~

na pua o cabeza deja de funcionar, conocer inmediatamen—
te a que maguina corresponde,

El que el tubo que forma el tunel de secaje pro-
piamente dicho tiene una forma de seccicn transversal
que permite la llegada de una misme temperatura a todos
los alambres que atraviesan el tunek, tanto i lo cruzan
por los extremos como centralmente. Asimismo el espe-
sor de las paredes ds de un grosor notable que permite
efactuar un trabajo como "volante térmico" ya que las
fluctuaciones de corriente en las unidades. termoeléctii-
cas que lo calientan, introducen pequefias variaciones de
temperatura pero que se hacen sensibles en la uniforut-
dad del esmaltado,

Otra de las nejozas introducidas en el tubo que
constituye el citado tinel de secaje es que la seccion
y espesor de las paredes del citado tubo se interrumpen
en los extremos, de manera que con el exterior se unen
mediante manguitos de reducido espesor que hacen inapre-
ciable la pérdida de calorfas por los mismos.

El hecho de que dadas las caracteristicas de co-

'm0 se hallan ubicados los distintos dispositivos concer-
. nientes a cada maquina permite el maximo rendimiento de

los operarios con la menor fatiga, siendo posible para
uno solo de ellos controlar hasta ocho maquinas de seis
pias o cabezas cada una.

Para una mejor comprension de las mejoras objeto
de esta patente, en los disefios adjuntos se representa
esquematicamente una de las maquinas, que en este caso
esta constituida por cuatro hornos; o sea que esmalta
simultaneamente cuatro alambres.

La figura de la heja no, 1 mmestra la miquina
vista lateralmente. ' -

La figura 2 de la misma hoja n?, 1 muestra la
maquina vista por encima y las lineas de trazos fuertes
- sefialadas por A y B corresponden respectivamente; al
cuerpo que agrupe los dispositivos de traccién, barniza-
de, bobinado del alambre, dieparo automatico y los meca-
niemos que accicnan a los mismos; al otrc cuerpo que
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,cenprende los hormes con 1os mecanismos auxiliares de

los mismos.

La figura 3 de la ho;a n®, 2 es un esguema del
circuito elédctrico del electroiman que acciona el embra-
gue y del disparo automatico que comtrola el citado
slectroimén., Para mejor comprensién se sefiala con tra-
zo fino la parte recorride por cirrientes de tensidn

normal, y con trazo grueso la parte recorrida por bajas

tensiones, haciendo motar que la parte de cércmito se-
fialada con trezos corresponde al trozo formado por el
alambre, ) -
: La figura 4 de la propia hoja n2. 2 muestra un
corte longitudinal de uno de los hornos, donde se apre=—
cian las principales fartes domponentes del mismo.

"La maquina que se representa en las figuras 1l y
2 de la hoja n®. 1 esta constitufda (en lo que se refiere

"al primer cuerpo) por una caja metalica -1- montada so- ~

bre una bancada construfda con perfiles laminados y en
cuyo interior, de la citada caJa, "se encuentran los meca-
nismos que accionan al corrdn o corrones tractores, dis-
positivo o.dispositivos repartidores del alambre durante
el bobinado y el ombrague accionado electromagnéeticamente
que pone en movimiento a los dispositives gque efectian
el movimiento del alambre. En la propia maquina (y en

el segundo cuarpo) se encuentran los hornos, poleas de
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_apoyo para el alambre, termostatos, dispositive para pa—

sar el alambre a través del tiunel de secaje y las bocas
aspiradoras de los gases, todo ello también montado B0~
bre una bancade constraida de perfiles laminados.

: Como que el mecanismo de la maguina es igunal para
eada uno de loe hornos -7~ con objeto de simplificas la
descripeidn de la maquina se referira a uno de ellos sola-
mente.

En la parte 1nferiez del primer cuerpo de la ma-
quina (o sea el indicado en el disefic con la linea de
trazos A) se encuentra el carrete —2- gue es a su vez el
portador del alambre en su forma inicial, o sea antes
de habérsele aplicado el barniz o esmalte. El extreme
de este alambre ~para efectuar la operacidn de barnizaje-
se pasa sucesivamente por: polea de disparo automatico
-3-; poleas de reemvio al fieltro —4- (fieltro que limpia

~de polvo al alambre antes de impregnarlo de barmiz); co-

165 -

rron tractor -5-; dispesitivo impregnador -6-; auxiliado
por el cable sinfin arrollado en las poleas -17- a través
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del tinel de secaje del horno -7-; corron de apoyo -8-
poleas locas -9- y de estas poleas nuevamente al corrdn
tractor -5- con objeto de reproducir la operacidn de im-
pregnacion y secaje tantas veces como reguiera el grueso
de capa de barniz, gue se desea obtener. Después de la
ultima impregnacidon y secado, desde las poleas locas -9-
se lleva el alambre a la ultima garganta del corrdn trac-
tor y desde esta canal mediante una polea de reemvio, al
dispositivo repartidor -1l0- que aynda a efectuar el bobi-
nado correcto sobre el carrete -1l-.

El corrdon tractor -5~ y el corron libre -8~ ambos
donde se apoya el alambre para ser arrastrado a traves
del dispositivo impregnador y del horno de secaje, lle-
van sus superficies cilindricas mecanizadas en forma dé
canales o gargantas cuyo. nimero de ellas en cada corron
equivale al maximo de veces que puede ser necesario re-
petir la fase de impregnado y secado del alambre. . Estas
gargantas tienen por misidén repartir todo el esfuerzo de
tension en otros esfuerzos parciales correspondientes d

‘cada ramal que atraviesa el tunel de secaje, de manera

que estos esfuerzos parciales considerados individualmen-
te son menores que el coeficiente de elasticidad de que
de halla fabricado el hilo metdlico que se esmalta.

El carrete, donde se arrolla el alambre una vez
esmaltado, conforme aumenta el niucleo, proporcionalmente
al diametro aumenta también -para una misma velocidad an-
gular- la velocidad periférica; de manera que en la por-
cién de alambre que va desde la ultima garganta del co-
rron tractor al carrete se efectia una tensidn cada vez
mayor.que llega a extrangular secciondmente al alambre,
Se obvia este itnconveniente, efectuando el movimiento de
rotacion del carrete mediante una transmieion directa

(o sea sin mecanismos intermedios) consistente en un cor-
don que une el eje del corron tractor con el eje del ca-

rrete Y que antes de perlitir la variacidn de velocidades
periféricas, entre el corron y el micleo del carrete se
desliza. La adecuada tensidn del cordon -12- se regula
para cada caso mediante un dispositivo temsor ~13 -~ que
consiste en un resorte que se aproxima mas o menos al ci-
tado cordon,.

El arrollamiento o bobinado uniforme del alambre,
ya esmaltado, sobre el carrete, se consigue mediante una
horquilla obligada a desplazarse, en movimiento de vaivén
a todo lo largo del nicleo del carrete, por une escéntri-

ca de corazén (cuyo funcionamiento mo se detalla por tre-
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tarse de un dispositivo aplicado en numerosas méquiﬁas).

La velocidad del desplazamiento de la citada horquilla
para cada didmetro de alambre distinto, se efectua va-
rianfo la velocidad de rotacion de la citada esceéntrica
La impregnacion del alambre antes de introdu-
cirse en el tunel de secaje se efectia por cualquiera
de los meétodos conocidos, tales como fieltros embebidos
del liguido barnizador y sobre los cuales fiota el alam-—
bre, o sumergiendo este directamente en el deposito de
barniz y a la salida del mismo raspando el exceso de -
esmalte, : '
La reposicion del barmiz quemse va gastando .
se efectia desde.un depdsito general para todas las ma- -
quinas y puesto en comunicacidén son cada una por deriva=
ciones de la tuterfa general -16- hacia los depdsitos
del dispositivo impregnador. El que exceds del nivel
retorna al depdsito por otra tuberia complementaria que
lo recoge. o S
En 1la figura 3 puede verse con claridad las
partes del circuito electrico correspondientes al elec-

troiman que acciona el embrague del corrdm tractor y

al dispositivo automatico de parada del citado corrdn,
Ambas partes de circuito se hallan diferenciadas por el
grosor de las lineas tal como se ha dicho.

El interruptor - que corresponde al =15- de
la figura n®. 1, cuando se cierra establece el circuito
desde linea a través del electroiman -2- (que acciona el
eje =3~ del embrague del corxrém tractor); interruptor
-9- del relé -7- y nuevamente a linea. Si el electro-

- iman del rele =7- por cualquier causa no se encuentra

exitado, al no ejercer atraccion alguna sobre la palan~
ca -9- el resorte ~8- obliga a que ésta se levante y
efectie el corte del circuito anteriormente citado y co-
mo consecuencia a neantralizar la accidn del electroiman
que acciona el citado embrague, efectuandose con ello
la parada del corron tractor, de los carretes y de todo
el alambre. Como se vera mas adelante el automatismo
objeto de una de las mejoras de esta patente, se consi-~
gue haciendo que la interrupcion de la corriente que ali-
menta el relé se efectie cuandc en el funcionamiento de
la maquina se presentan amquellas causas que precisamente
se tratan de obviar.

Para que el electroiman del relé -7- efectue
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el cierre de la palanca -9- es preciso que subsista
continuadamente el paso de corriente entre los puntos
a-b-c~d-e-f-g; o sea desde masa a traves del secundario
del transformador -4- (transformador que proporciona la
baja tension necesaria para que no se deriven corrientes
hacia la maguina o los operarios que manipulan en ella);
escobilia -b~ del carrete -5- con alambre desnudo; frac-
cion de circufto desde —c~ a -d- constitufdo por el pro-
pio alambre; contacto mévil —~e—; electroiman -7~ del
relé; y nuevamente afiasa en -g- o sea salide del elec~
troiman,

La continuidad del circuito que alimenta al
relé se interrumpe principalmente por dos causas y las
cuales precisamente son las gque se trata de evitar con
el dispositivo automatico, de gue cojan desprevenido al
operario o pergudiquen el resto de los mecanismos de la
maquina, Una de ellas es que, al terminarse el alambre
en el carrete -5- queda cortado el circuito en la parte
formada por el propio alambre (y que en el esquema se
sefiala para mayor claridad con trazos). La otra causa
es que si el alambre presenta 'nudos o enredos al llegar
estos 2 la polea en —d~ se levanta la palanca -6- que
separa el contacto -e-,

La fuerza motriz general y que ha de mover la
totalidad de la maquina se recibe por la transmision
~14- figura n?., 1, la cual se halla acoplada al embarra-
do general del taller., Una vez montado correctamente
el alambre sobre todos sus puntos de apoyo y de manera que
esté formado el circuito del reld, para pomer enm marcha
los mecanismos de traccion, rebobinado, etc. .... se pul
sa el interruptor ~15-; que a2l establecer el paso de co-
rriente a través del electroiman correspondients al em-
brague del corron, efectuaras el movimiento de los cita=-
dos mecanismos, '

En la figura 4 de la-hoja n2. 2 se muestra en
seccidn uno de los hornos. Se halla constitauido esen-
cialmente por un tubo -1- de cualquier forma de seccion,
pero preferentemente aplanada para que el calor llegue
mas uniformemente a todas las ramas de alambre gque lo
atraviesan., Este tubo se encuentra calentado por uni-
dades o elementos termoeléctricos ~2- colocados en su
parte inferior y que le trunsmitem el calor por irradia-
cion, les cnales se hallan controlados por un termostato
~%- que regula automdticamente la temperatura critica

del horno,
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300 - Junto el interruptor -19- figura n2. 1 que se
da la corriente para la calefaccion del horno pueden co-
locarse dispositivos de relojerfia que permiten dibujar
sobre un diagrama movil las curvas de variacidn de la tem~
~ peratura en los hornos y durante un periodo de tiempo de-
305 - terminado. '

El citado tubo se construye de un metal buen
conductor del calor y sus paredes tienen gran espesor pa-
ra permitir determinada inercia calorifica que mantenga
constante la temperatura, aunque la de las unidades termo-

310 - eléctricas fluctne con las pequeflas variaciones de corrien
te. Asimismo el propio tubo no es en toda su longitud
igual sino que en los extremos se prolongan con manguitos
-4- que aungue guardan la misma forma interior del tubo
son de paredes muy finas para evitar que la masa de calo-

315 - rfas puedan irradiamsal exterior con facilidad.

La totalidad del tidnel de secaje (comprendide
los elementos de calefacclon y el termostato) se aislan
del exterior mediante una camara ~5- cuyas paredes -6
pueden ser de plancha o de uralita. La citada camara se
llena con un material refractario o mal conductor del ca-~

320 - lor tal como lana de vidrio. Este aislamiento tieme co-
mo finalided el aprovechamiento {ntegro de las calorias
proporcionadas por los elementos de calefaccion al tuba
del tunel de secaje.

Para evitar el uso de pertigas cuando se efectua

325 - el montage del alambre a traves del horno, se efectia esta
operacion anudando el extremo del alambre al eable sinfin
~7—- el gue a su vez se mueve con facilidad pa el interior
del tunelya que para ello se halla apoyado en lae poleas
-8~ qune ge hacen girar mediante manivelas acopladas a

330 - ellas. | |

Aunque las maquinas objeto de esta patente son
‘conocidas por "de hornos horlzontales" ello no quiere de~
cir que estén precisamente en esa - oosicion, sino que pre-
cisamente los hornos se levantan de la parte posterior dom

335 - el objeto de que los vapores que se desprenden al efectuar
el secado del alambre se concentren en la parte mas alta
del horno. ,

Los citados vapores qne estan formados por el

, disolvente de las materias gque componmen ¢l barniz, cuando

340 - se concentran en gran cantidad son téxicos e incluso pueden

~formar mezclas explosivas. Para evitar la concentraciom
de los citados gases conforme se van produciendo son ab-
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sorvidos por las bocas aspiradores -18- colocadas en la
salida de cada horno y las cuales se hallan mediante una
tuber{a en comunicacidn con un aspirador general gque lan-
za los gases aspirados hacia una camara donde se recuperan
condensandolos, para ser utilizados en ulteriores operacio-
nes, : '

E OT A

Se reivindica comc objeto de esta patente:

12 ~ Me joras en las maguinas destinadas al bar-
nizado o esmaltado de alambres de cualquier forma de sec-
cion provistes de ds a seis hornos en forma de tunel los
cuales estan colocados ligeramente levantados por la parte
posterior respecto a la horizontal y a través de los cua-
‘les arrastrado por un mecanismo de traccion, airaviesa el
alambre repetidas veces después de haber sido impregnado,
con el fin de produclr el secaje del . barniz con que se le
recubre.

22 -~ Mejoras en las maquinas destinadas al bar-
nizado o esmaltado de alambres de cualquier forma de sec—
cion, objeto de la reivindicacion anterior, caracterizada
porgue con la finalidad de poder ser dolocadas las maqui-

nas formando bateria y acopladas a un solo embarrado del
taller, &e agrupan en un cuerpo constitufido gor una caja

metélica mecanizada, la totalidad de dispositivos que
comprenden el mecanismo de traccion; idem de barnizaje;
idem repartidor del alambre esmaltado sobre el carrete fi-
nal; transmision semirigida que mueve al carrete citado;

y dispositivo automatico para la parada del mecanismo de
traccion cuando se presenta trabajo anormal en la maquina;
y en otro cuerpo semi-independiente los hornos de secaje;
corrones y poleas de apoyo del alambre; mecanismo de ca=
ble sinfin para el montaje del alambre a traves del hormo
sin auxilio de pértigas; y las bocas de absorcion de gases
desprendidos al evaporarse el disolvente del barniz, Mon
tados ambos cuerpos y respectivamante sobre. bancadas cons-
truidas con hierros de perfiles laminados.

32 ~ Mejoras en las maguinas destinadas al barni-
¢2do o e smaltado de alambres de cualquier forma de seccion,
obj%to de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas
porjue los corromes que efectdan la traccidn del alambre
a través de los dispositivos barnizadores y de los hornos

d
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de secaje, estan constituidos por cilindros cuya periferia
se halla mecanizada formando canzles o gargantas paralelas
unas con otras en numero equivalente a la totalidad de ve-
ces que como maximo puede pasar un mismo alambre por el ip
terior del horno para obtener el grueso de capa de barniz
deseado,

42 — Mejoras en las maquinas destinadas al barni-
zado o esmaltado de alambres de cmalquier forma de seccion,
objeto de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas
por un dispositivo que mueve el carrete donde se bobina el
alambre una vez esmaltado y que consiste en una transmision
semir{gida directa (o sea sin mecanismos auxiliares interme-
dios) efectuada por un corddon que une el eje del corron
tractor con el eje del citado carrete y cuya propiedad de
dicha transmisidn es que permite un deslizamiento que com-
pensa las variaciones del diZmetro en el nicleo del carre-
te, manteniendo constante y sincronizadas las velocidedes
periféricas respectivas del corrén tractor y del carrete.

57 - Mejoras en las maquinas destinadas al barmi-
zado'o @smaltado de alambres ae cualquier forma de seccion,
objeto de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas
porque el reparto dal hilo sobre el nicleo del carrete se
efectua mediante una horguiliaque se desplaza en movimien-
to de vaivén producido este movimiento por una excéntrica
de las llamadas ue corazon.

62 -~ Mejoras en lacs méquinas_destinadas al barni-
zado o esmaltado de alambres de cualquier forma de seccidn,
objeto de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas
por un embrague gue enlaza ¢l eje en comunicacidn con el
embarrade general, con el eje ael corron tractor y que se
destaca porque el embragado se efectia por la accidn de
un electroiman mandado a distancia mediante un interruptor
ubicado en el exterior de la caja de mecanismos.

.72 - Me joras en-las maquinas destinadas al barni-
zado o esmaltado de alambres de cualquier forma de seccionm,
objeto de las reivindicaciones anteriores, caracterlzadas
por un dispositivo automatico para parar el corron consis-
tente en un relé gque acciona un interruptor colocado en se-
rie en el circuito de alimentacidn del elesctroimén citado
en la reivindicacidn "sexta"., Relé que se alimenta median
te la corriente suministrada por el secundario Ge un trans-—
formador y cuya corriente se interrumpe cuando el alambre
llega a su final en el carrete donde va desnudo 0 porgque
el propio alambre se enreda y entonces levanta una palanca
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poseedora de un contactoamévil; ya jue en sl primer caso
el alambre desnudo forma parte del circuito del rels y en
el segundo se desplaza el contacto mévil de su posicidn
normal., ‘

82 -~ Mejoras en las maquinas destinadas al barni~
zado o-esmaltado de alambres de cualquier forma de'saccién,

objeto de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas

porque el tubo que constituye eassncialmente el tunel de
secaje del alambre impregnado esta constituido por un metal
buen conductor del calor; su forma aunque puede ser cual-
quiar seccion es preferentemente aplanada y el groscy de
las paredes muygrande con la finalidszdde permitir acumular
en su mass gran cantidad de energia calorifica que permite

“obviar las fluctuaciones de la temperatura pimo ducidas por

las variaciones de tensicon de la corriente que alimenta
a los elementos teérmicos que calientan el tubo, ya que es-
te debido a su masa trabaja como un "volante térmico",

92 - Mejoras en las maquinas destinadas al barni-
zado o e smaltado de alambres de cualquier forma de seccidn,

~objeto de las reivinuicaciones anteriores, caracterizadas

porgns la calefaccidon del tubo o tunel de secaje citado en
la reivindicacion "octava" se halla acoplado por su parte
inferior a elementos termodéctricos que le dan su calor
por irradiacidén, y cuyos elementos de calefaccion se en-
cuentran controlados automsticamente por un termostato.

109 - Mojora en las maguinas destinadas al barni-
zado o esmaltado de alambres de cualquier forma de seccion,
objeto de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas
por un dispositivo que permite reducir al minimo las pérdi-
das de calor por los extremos del tubo que constituye esen—
cianlmente el tunel de secaje, consistente el citado dispo-
sitivo en prolongar dicho tubo sus extremos mediante mangui-
tos que aunque conservan la forma interior del mismo poseen
unas paredes de un grosoE reducido ‘que reduce el libre paso
de calorias por las miemas. ‘

' 119 - Me joras en las maguinas destingdas al barni-
zado o esmaltado de alsubres de cualquier forms de seccionm,
objeto de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas
porque los dispositivos objeto de las reivindicaciones
"octava", "novena" y "décima" se aislan del exterior median
te una camara formads por paredes de plancha o placas de

- fibrocemento, (por ejemplo uralita) y cuyo interior se re-

llena con un material refrsctario o aislante del calor tal
como lana de vidrio.
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122 - Mejoras en las maguinas destinadas al bar-
nizedo o esmaltado de alambres de cunelquier forma de sec~
cidén, objeto de las reivindicaciones anteriores, carscteri
zades por un mecanismo consistente en un cable sinfin que
se desliza libremente por el interior del horno de cecaje
y que tiene por finalidad hacer innecesario la utilizacidn
de peértigas para el montage del alambre a través del cita-
do tunel. ‘

132 - Mejoras en las majuinas destinadas al bar-
nizado o esmaltado de alambres ue cualguier forma de sec-
cion, objeto de las reivindicaciones anteriores, caracteri
zadag porque mediante boces de absorcion colocadas en la
parte posterior de los tineles de secajs, ‘se absorben lose
gases hacia un aspirador que los con:iucs a una camara de

condensacion,
14¢ ~ Me joras en las maqulnas destinadas al bar-

nizado o esmaltaco de alambres de cualquier forma de sec-
cion,
Todo tal y como gueda descrito y se representa
en los planos adjuntos.
Consta esla Memoria de doce hogas foliadas y es-
critas a maquina por una sola cara.
Barcelona, 14 de junio de 1944,.-
JAVIER FINA COLL
P, P.

EL AGENTE QFIG&%‘%"W
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