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MEMORIA PNSCRIPTIVA
La fabrlocoión de piases de resina sintética,per egenplo 

de baquelita,presenta un punte Ae le m^ima isqpertanoia 
del que depende el éxito o fracase de la misas i el fijar 
la duración daL presado y cocción de la pieza,y Aetarml- 

6 nada amella,el mantenerla para cada actuación de la pren­
sa que para tal fabricación se utiliza, ge Me recurrido 
pera ello a diversos sistemas de avise; pero requiriendo 
todos ellos una intervención personal .difícilmente se lo­
gra una igualdad prácticamente constante en la duración 

10 del prensa do, y per tanto, del grade de cocción de las pie­
zas fabricadas,per lo que,de no prestar una extremada aten­
ción en el trabajo que se raaliza.o de no funcionar los
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elementos dé puesta en marcha y paro da la prensa de que se 
trátemeos nao regularidad y precisión constantes,las referi- 

15 Aaa piezas,prasentan notables diferencias en sus ceracteris- 
tioaa de dureza,acabado y f ragiliAad,entre otraá,

Este inconveniente ha sido solventare por los constructo­
res americanos de les prensas para fabricar artículos de re­
sina sintética,por un sistema electromagnético Ae disparo 

80 Ae tales máquinas,del que el recurrente ha tenido conocimien­
to,y como se prepone establecerlo en Bspa&a,en las referidas 
ncáquinas, oolio ita se le garamtioe en el derecho a su expío- 
tacián exclusiva .mediante la patente Ae introduccián a que se 
refiere la presente mearía descriptiva.

25 gi sistema electro-magaático Ae que se trata, se caracteri­
ce, por ser Ae funcionamiento 'automá tic o, da manera que,pues­
to en marcha el meter Ae la prensa,se para al llegar el ca­
rro Ae la misma al final de su camino descendente, y, asimiemo. 
vuelve aquel a ponerse en marcha automáticamente en sentido 

80 contrario al Ae la primara vez hasta ooBgtletar el movimien­
to ascendente Ael propio carro, par a pararse Ae nuevo asimis­
mo Ae manera automática*

80 careeterisa también el sistema que se preconiza.por 
contar con un mecanismo Ae relojería que entra en fuaeiona- 

85 miento en cuanto el carro Ae la preirna llega al final Ae su 
recorrido descendente,es decir,en el momento Ae quedar ce­
rrado el molde y Ae inioiarao la plcatificac lán,moldeo y 
coocidn Ae la resina empleada ;y dicho wcsniamo,al cuĉ lir- 
ae un perioAo do tiempo previamente fijado,cierra eutomáti- 

40 cemento el circuito del electromotor Ae la prensa, que gira . 
y levanta el oarre Ae aquella*

También se oaracteriae.por contar con medios por les que 
no puedo ponerse en funcionamiento la prensa.me tanto no
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ocupe en posición Inicial, o de partida,el braco móvil del 

48 mecanismo de relojería, por comprender medios mecánicos po­
ye el pero de la máquina en cualquier momento o fase de su 
o lelo de funcionamiento, y por actuar sdbre el freno de le 
propia máquina.

A continuación se describe detalladamente di sistema de 
80 que ce hablo ,con el auxilie del dibujo de la boga adjunta, 

en el que ce representa aquel da une manera totalmente es- 
gaemátioa.
*Bn 1, se representa ano de loe extremes del ego princi­

pal de la prensa,en el que vá fijado un plato 2,que prosen- 
88 te un aúllente o leva g.

En 4,so dibuja el age motor, en euye extremo correspondien­
te va mentada la pelea da freno 8.que rodean las zapatas 6, 
que abre la llave 7,en cuyo eje 7',van montosa laa palancas 
da maniobra 8,de las que luego se hablará.

88 A ambos ladea dal age l,van establecidos dos grupos 1- 
guales y simétricos.constituidos.cada uno de ellos,por una 
palanca compuesta de tres breaos,de los que,uno,el 11,reci­
be le aoclán del saliente 8,del plato 8,cuando al girar és­
to con el eje 1,1o alcanza. Un segundo brazo 16,abra o oie- 

68 rra un interruptor 17,y el tercero 12,forma en su extremo 
una u&a 12',^te engatille y retiene en el momento oportuno 
una palanca 18,que abre e cierra un interruptor 14,y que 
es aocionada,lovontándola,por un electroimán 18,que obra 
en contraposición a un resorte que tiende a tirarla hácla 

70 abago, la palanca 18,va relacionada per una biela 8',en el 
extremo de la correspondiente palanca de freno 8.

En enante al brazo 1 6,quede asimismo relacionado per un 
tirms^ 28,con una palanca 28,de pedal 28'.

M e  interruptores 14,van Intercalados en al circuito del 
76 electromotor de la prensa para la marcha de aquel on ano y
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o^pe sentido.

En 19,va establecido W  meoeniemo le ralo jeria de un tipo 
cuál quiera adecuado, que, en tolos los casos, cómprenle un tara­
se 81,móntalo en un eje 80,y gao,a mascase coloca en la posi- 

80 clin conveniente segón la escala le tiesp^.en forma le sec­
tor, qna aquel recorre;y en segundo brazo S6,qpa e mano o ou- 
tomótiesmente se coloca cala vez en su posición - o 8 inicial, 
y avanza per la actuación gel propio mecanismo le relojería 
cuando lo suelte la u&a 88',de la palanca 22,que acciana un 

68 elemento 88,que forma parte, o guala releo ionalo, con el carro 
le le prensador asi ocurrir cuando aquel llega al final le 
su reoorrilo descendente.

8n les brazos 21 y 26,van establecidos les interruptoree 
84-84'y 26-26', que se cierra cacalo establece contaste entre 

90 aquellos,as decir,al acabar al tiempo le cocción,en tanto que 
el brazo móvil 86,cierra otro interruptor 27,cuando ocupa su 
posición - o

Completa el sistema un loble interruptor 16"y 17",que 
ae accionen a mane por una palanca comán 18,

96 El funcionamiento le este sistema tiene lugar en la forcm 
siguiente:

Bn la posieiÓn la paro le la máquina,el interruptor 27, 
se halla cerra lo,para lo cual el brazo 26,ha le ootpar precl- 
eamputa su posición - 0 -t retenido el meoanismo le relojería 

^60 por la mía 22', (el elemento 28,está sapallo la la palanca 28) $ 
córele el interruptor 17,eailas las palancas 18 - 13'.abier­
tas les demás interruptores y cerrado d  freno.

Pi^puea^as emi lee eosan,al cerrar a mano el interruptor 
1 6 " ,1o queda al circuito le la bobina 16,que atrae y levan- 

166 te la palanca 13,que queda retenida per la uñe 18",leí bre­
zo 18,le la palanca 11 - 18 - 16 -,!a manera que pudo soltar­
se la palanca 18,y cortar asi el circuito da la bobina; y can



n o

*
n o

n o

168

180

188

1 6 6 5 3 0

d  movimiento de dicha pdeaMa 18,se abre el freno y se cie­
rro el interruptor Í4,poniéndose en marche el .motor para el 
descenso del carro le la prensa.

Gire el plato 8,y el saliente S , enalta el brazo 11', quo 
el ba jar .provoca el cierre del interruptor 17'.dejando con 
c H c  preparado el circuito para la subsiguiente puesta en 
marcha del motor en sentido opuesto al en que so mueve aho­
ya. Al llegar el carro el final de su camino descendente, el 
saliente 8,del plato 8,obra contra el brazo 11,con el que os­
cila oí brazo 18,gao suelta la palanca 13,que cao,so abre 
el interruptor 14,con lo que se para el motor,y se cierra el 
gramo; paro al propio tiempo.el brazo habrá actuado sobre# 
la palance 88,cuya uña 88',al levantarse,deja suélte el es­
cape del mecanismo de rolo jarla que se dispara y se inicia 
el avence angular del braco 88; se abre el interruptor 37, 
y an toante no Hegae el braco 86,el final do su camino,los 
circuitos do las bobinas 18 - 18',se hallen abiertos,de ma­
nera quo ,adn cuando por error se obrase sobra la palanca 
18,no quedarla cerrado ninguno de ellos,y por tente,descar­
tada teda fortuita alteración en el ciclo de funcionamiento 
d d  sistema.

Al llegar d  brazo 86,al flnd de su recorrido,se cierran 
los Interruptores 84 - 84' y 36 - 88',y con ello el circui­
to de la bobina 1 6 % gas lavante la palanca 18,con lo que se 
abre el freno y se cierra el interruptor 14',dd circuito 
del motor, que gire en sentido contrario a la primera vos. 
Sobre d  carro,se para el mecanismo de ralojería,y guia d  ' 
plato 2,cuyo saliente 8,suelta d  brazo 11; se cierra d  in­
terruptor 17'.y,d llegar el carro a su posición alta,el re­
petido sdiente 3, actúa "sobre el brazo ll',aon lo que el bra- 
ro 12 - 12',suelta la palanca 13',y el interr^ter 14',se
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abre,con lo gas se pare el motor, y o iérrese el freno.

140 81 por cualquier oauea interesase paría? le máquina,bao-
teria obrar cobre el pedal 26,con lo que lee tirantee 29, 
prowcarlan la oscilación del respectivo ge^pe 16- 12,o 
16^ 12^,abriéndose el o orre ep endiente interruptor 4 o 4%

&a realización práctica Ael siatenBa descrito,será variar 
14C ble, tanto en le que afecte a loa Ais tintos aparatos y grupos

maquinales que comprende, como e las conexiones eléctricas co- 
respondientes.

fambi^u vaaeiará íWMutto se r^Ciera al tipo de prensa para 
resinas sintéticas en que se aplique,y en general,en cuan- 

120 to no altere,cambie o modifique,la esencia lidad Ael objeto 
de le patente deecrite.

- N O T A -
Se RaiYIKPieA co^ objeto de esta RATNNZg; 
is Vn sistema electrc-msgnétiea de puesta en marcha y 

188 pare,para las prenses Ae fabricar piezas de resina sintética, 
caracterizado pM? ol hecho de que,al cerrar a mane un inte­
rruptor, se ciorro el circuito da un electroimAi que atrae 
a una pedánea que abro el frene y cierra un interruptor del 
circuito del motor de la máquina,el cual,se pone en marcha 

180 acaeeB&ieRdc el carro de la misma,y al llegar aquel al fi­
nal de su camino,obre el interruptor del meter,que se para, 
cierra el freno y dispara un macaniame de relojería del que 
forma paute un brazo gao se coloca,a nano,en la posición 
correspondiente al periodo de tiempo que haya da durar al 

188 prensado; y un segundo brazo que mueve d  referido mecanis­
mo y que al alcanzar d  primero cierre el circuito de otro 
electroimán que mueve una palanca que abra el freno y cie­
rra un segundo interruptor del motor,el cual gira en sentido 
contrario a la primara voz,hasta llegar el carro a la parte
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170 alta de su recorrida,en que,automdtlcamente.se abre el referí- 

do segando interruptor,Ba paro el iMtor y sé cierra el fre­
no.

§s El propio sistc!m en el que,la paloma de cada uno da 
lea dos interruptores del circuito del motor,queda retenida 

178 # engatillada,el cor atraída por d  correspondiente electro-
imán,por la uña de una palanca que forma un brezo contra el 
que obra un saliente do un plato solidario al eje principal 
do la Boquina,lo que ocurre ,al llegar él carro de la misma 
al final de cu recorrido,tai el sentido correspondiente a oa- 

180 da une de ellos.
3a El propio sistemo en o?, que,lea palancas de los inte­

rruptores dél circuito del motor,quedan mecánicamente rela­
cionadas con el freno,de manera qne,al cerrar cada una de 
ellas el respectivo interruptor. ab ren el freno,y viceversa. 

188 ds El propio sistema aa d  que,la palanca que engatille
y retiene la de coda uno do los interruptores del motor,for­
ma un tercer braco qué cierra un interruptor intercalado en 
el circuito del electroimán correspondiente,^ cual abre el 
saliente del plato mencionado en la reivindicación 36 .

180 83 ai propio sistema,que comprende un doble interruptor
de accionamiento a mano para los dos circuitos de electroi­
manes del mismo.

El propio sistema,que comprende medios por les que el 
sarro do la prensa al llegar al final descendente de su re- 

188 corrido,obra sobre él escape de un mecanismo de relojería 
que forme parte del mismo.

7% si propio sisteme,en el que figsra% un interruptor en 
el cireulte del electroimán: del grupo de puesta en marcha de 
la máquina,que cierra el br#zc móvil del mecanismo de reloje- 

300 ría el ocupar su posición - 0 - .0  de partida.
ge ni propio sistema,en el que figura una palanca de pe-
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dal reloelonads son las que engatillan la 6a les interrup­
tores del motor , para el pa^o de esta en cualquier mésente 
del ciclo de fanalonaadentc dé la máquina.

306 9e "UN .'glRCTRO-l̂ GISTICO DH PUN3TA Rg RARCgA
Y FARO.FARA M 8 FRSNSAC BB FABRICAR PIRSAg DR RS3INÁ SIB- 
T3<3I8A".

Barcelona 9 de Junio de ip^ 
Angel QU^Rd, 
p. a.
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