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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
FPATENTE D E INVENCION
-en
EspPAfa
por VEINTE afios
a nombre de ARTHUR MONZER, de nacionalidad alemana, resgidente
en Havelstr. 12, Berlin-Tegelort, Alemania, por:

"IEJORAS INTRODUCIDAS EN L0S MOLDES PARA éOLAR METAL

DE REVESTIMIENTO EN EL PERImETRO INTERIOR Y EXTERIOR
DE GASQUILLOS DE ACERO PARA COJINETES".

Sabido es que el revestimiento de casquillos de,ace;
ro para cojinetes con aleaciones, especialmente con bronce al
plomo, ofrece considerables dificultades, que se manifiestan en
ia produccidn de un residuo extraordinariamente grande en la

5  operaciém.

Se ha coﬁseguido.aminorar estas dificultades al re-
vestir cojinetes en el perf{metro interior, especlalmente em-
pleando un macho que, segfn un invento anterior se compone de
una sustancia no metédlice, pricticamente libre de dilatacidn

'lo térmica, y que no cede a la presidn de encogimiento del metal
fundido, tal como carbdn de clectrodos, masa de grafito calci-

nada y similares,
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Bl invento se refiere al probleme de rodear un coji-
nete, esvecialmente un cojinete de acero, no solo por dentro,
sino tembién en el perfmetro exterior, con una cubierta de bron-
ce &l plomo. Este probleﬁa sumenta en medida considerable las

diffcultasdes, que ya eran diffciles de sunerar en el revésti-

‘miento del perf{metro interior del cojinete.

El invento permite resolver el p;oblema con un re-
sultado que los ensayos han demostrado ser prédcticamente se-
guro, y consiste en loeseﬁcial enmmolde para verter metal fun-
dido, por ejemplo, bronce al plomo, en el perimetro interior
y exterior de cojinetes de acero con refrigeracidén exterior y
con un macho hecho de una sustancia no metédlica prdcticamente
exenta de dilatacidn térmica y que no cede a la presién de en-~
cogimiento del metal rfundido, por ejemplo, carbdn de electro-
dos, masa de grafito cslecinada y similares; macho que, seguin
el invento, esté provisto de una camisa exterior préteotora
del calor que adecuadamente es dé.una sustancia igual a la del
macho o equivalente a la misma, y juntamente con el macho for-
ma un molde decdada que rodea el cojinete por dentro y por fue-
ra y una proteccidén térmica que encierra el material por todas
partes, y que Unicamente deja éon acceso libre un borde infe-
rior del cojinete para umarefrigeracidén exterior activa.

El invento se ravresenta en el dibujo en una forma
de realizacidn.

La figura 1 es un casquillo como el que se emplea,
por ejemplo, en los cojinetes de motores de aviaecidn. |

La figura 2’es el molde segin el invento para obte-
ner el casquillo, '

El cojinete 1 es de acero y tiene el revestimiento
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interior 2 de bronce al plomo, y el revestimiento exterior 3

también de bronce al plomo. E1 molde terminado del cojinete
y el revestimiento se representan en la figura 1.

Para construir el cojinete se da primero alla caja
1] la forma que se ve en 1a figura 2, pero sobre todo sé forman
en un extremo, es decir, en el extremo‘inferior, dos'collares
anulares 4 y 5'.‘ El molde de colades: se compone pfimeramente
de un macho 6 cuyo véstago se adelgaza cbénicamente hacia arri-
ba, y que tiene por debajo una placa de collar 7. Este macho
se suspende por medio de una ancla 9 que, atravesando una &ni-
ma correspondiente 8 del macho de molde, descanss en ﬁna de~
pregién 10 con una cabeza 11, que adecusdamente estd hermeti-
zade por engrase con una masa de empaquetadura 12 en el rebéjo
11. En el extremo superior el ancla 9 tiene un ojete o gancho
o medio similar, con cuyo auxilio se hace posible la suspen-~
sidén de todo el jueéo del molde y también su transporte.

Sobre el borde exterior 1% de la place del collar
7 del macho 6 se apoya herméticamente el collar anular infe-
rior 5 del cojinete 1. ‘Sobre 1a superficie de cabéza inferior
del collar 6 se dispone sdecusdamente un nervio snular 14 que,
cuando el cojinete 1 se dilata por calentamiente, toca con el
borde contiguovde la placa de collar 7, y de este modo reali-
za la centraecidn del cojinete 1 con respecto al eje del ma-
cho. |

. ;

Sobre la cara de cabeza superior del collar anular
4 se apoya la camisa de molde exter;or, y esto con un mangui-
to interior 17 que se puede sacar de la camisa exterior 16.
El contacto entre las dos superficies de cabeza del manguito

interior 17 por una parte, y vor otra del collar anular 4 del
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cojinete, determina la hermeticidad entre estas dos partes, al
paso que la centracidn del manguito interior 17 con respecto

e la camisa inferior, vor medio de un zuncho enular 18 del co-

.jinete 1, collar que al dilatarse el cojinete por el celor se

anlica al perimetro interior inferior del manguito interior
17.

El didmetro interior del meanguito interior 17 se en-
sanchs de abajo arriba, y la camisa exterior 16 tiene orifif
cios de entrada 19 y 19', como se desceribieron y representa-
ron en la patente alemana M 154,454 VIa/ﬁlc;

El manguito interior 17 puede hacerse, para fecili-
tar su extraccidn, de una o més piezas, esto es, que puede es-
tar dividido en uno o més planos radiales de ejes paralelos;
El macho 7, el manguito interior 17 v 1a camisa exterior 16

son de una sustancia no metdlica, prdcticamente libre de dila-

‘%seidn y que no cede a la presidn de encogimiento del metal

fundido, por ejemplo, carbdn de electrodos, masa de grafito
caleinada ete., y estdn provistos ventajosamente de limaduras
de grafito.

El montaje del molde se hace de la sigulente mane-
ra:

Primero se coloca el macho en el ancla 9 y la cabe-
za del &ncla en el ma;ho se. lubrifica herméticamente. Luego

sigue, colocado por arribe, el cojinete 1, y sobre éste se co-

loca el mangnito exterior 16, una vez que en este manguito ex-

terior se ha encajado el menguito interior dividido 17. Al man~
guito exterior le sigue luego el peso 20, adecuadamente anular,
que también estd provisto de un collar de centracidn 21 o de

medios ecentradores andlogos. Para aumentar la hermeticidad
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entre las suparficies de cabeza superﬁueéfas;‘antes de la su-
perposicidn se puede aplicar un agente de empacuetadura ade-
cuado, por ejemplo, una capa de limaduras de grafito., Luego,
el molde rrepsrado psara ia colada se sumerge en ¢l bafio de
bronce al plomo fundido ce¢on las qorrespondientes medldas de
precaucién, empezando por sumergirlo a tal profundidad que se
asegure el calentamiento previc del molde y del cojinete mon-
tado. Tan pronto como,el calentemiento previo llega al grado
deseado, tiene lugar una nueva inmersién con precauciones en
la fusién, cubierta_adeéuadamente con una canpa de un agente
reductor, por ejemplo, una capa de bdrax, y esto sumergiendo

primerc el molde en la fundicién a tal profundidad que la su-

. perficie del bafio de fusidn se encuentre precisamente debajo

de 12 hilera inferior de corificios y ﬁnicamentg‘el sgente re-

‘ductor pueda entrar en la céAmars hueca del molde, y luego,

despuds de un calentamiento seguro de todo el molde a la tem~
peratura del bafic de fusidn v desoxidacidn del cojinete de
acero, tiene lugar una rdépida inmersidén profunda del molde,
hasta que la superficie del bafio de fusidn se encuentre entre
1a hilera superior e inferior de orificios. De este modo se
consigue lé soldadura absolutamente segura de la superficie
del cojinete accesible al metal de fusidn con el metal de re-
vestimiento, sin que exista la mepnor posibilidad de entrade
de aire a la superficie de coiinete que se emplea para la co-

1ada. ZEn este brocedimiento sl agente reductor sale por la

- hilera de orificios superior 19'.

#s también importante dirigir el vroces» de ernfria-
miento de tal manera que los componentes del nroducto dotados

de distintos coeficientes de dilatacidn y de distintas velo-
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ddades de enfriamiento lleguen a enfriarse conservando la sol-

dadura de unidn y evitando cualesquiera tensioﬁes o grietas.
Esto se consigue segin el invento de manera segurs rodeando
toda la fundicién por todes partes de una proteccidn térmica
eficaz, a excepcidén del extremo inferior del'cojinete que es
accesible a ung&efrigeracién exterior intenéa,vy esto en la
cdmara en que estéd limitado por los collares anulsres 4 y 5.
En este espacio anular se inyectan desde fuera, con preferen-
cia con un dispositivo de inyeccidn rotativo, uno o més cho-
rros de agu&, con lo cual la parte inferior del cojinete se
enfria répidamente y por completo y uniformemente en todo el
per{metrc. Este enfriamiento se continda lentamente hacia
arriba, al propio tiempo gue incesantemente del interiorysl
exterior se conduce a las dos capas metdlicas cada vez mds ca-
lor desde el nidcleo 6 y la camisa‘exterior 16 gque sirven co- A
mo depdsito de calor. De este modo es posible enfriar prime-
ramente el revestimiento de bronce en la proximidad del coji-
nete de acero y producir con esto una capa metdlica eficaz y
précticamente irreprochable. .

Esta solicitud, que corresponde a la pfesenfada en
Alemania, el 4 de Noviembre de 1943, bajo el Numero M. 158,937
VIa/3lc, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del Estatu-

to vigente sobre Propiedad Industrial,

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para gue sean objeto de esta Patente de Invencién en

Espafia, son los siguientes:
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l2. Mejores introducidas en los moldes para colar
metal de revestimiento, por ejemplo, bronce al plomo, en el
perimetro interior y exterior de casouillos de acerc para co-
jinetes con refrigeracidn exterior, y un macho hecho de una
sustancia no metdlica, pricticamente exenta de dilatacidn tér-
mica y que no cede a la presidn de encogiﬁiento del metal fun-
dido, por ejemplo, carbdén de electrodos, masas de grarfito cal-
cinada y similares; caracterizadas por una camisa exterior de
prpteccién térhica que adecuadamente es de una sustencla igusal
o semejante a la del macho, y juntamente con éste constituye
un molde de colada que rodea el cojinete por dentro y por fue-
ra y una proteccidn de calor que abarca lsa fundicién por to-
das partes, y que Unicamente deja con acceso 1ibré un borde
inferior del cojinete para una refrigeracidn exterior. |

2¢, Méjoras introducidas en los moldes segin se
reivindica en el punto 12.,, caracterizsdas por que la camisa
exterior que encierra la cédmara de colada exterior sze ensan-
cha por dentro hecia arriba cénicamente y el macho se adélga-
za hacla arriba,

3¢, Hejoras jintroducidas en los moldes segin se
reivindica eﬁ los puntos 12, o 2¢,, caracterizadas por que
el cojinete de acero tigne en el extremo inferior dos super-
ficies de apoyo, con la inferior de las cuales se apoya en uns
superficie de empaguetadura del macho, y en cuya superficie
superior se apoya herméticamente la camisa exterior.

4¢, Mejoras introducidas en los moldes segin se
reivindica en el punto 3¢., caracterizadas pof que el coji-
nete de acero tieme en la parte inferior dos collares anula-

res superpuestos, el inferior de los cuales se apoya herméti-~
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camente en una superficie de adaptacidn del macho, y el supe-
rior forma la base de empaquetadura de la camisa.exterior, y
entre los cuales queda una cémara refrigeradora a humedecer
con un agente refrigerante exterior, por ejemplo, agua.

59; Me joras introducidas en los moldes segin se
reivindica en cualquiera de los puntos 1¢. a 49./ caracteri-
zadas por que la camisa exterior contiene un manguito inte-
rior gue pueds quitarsé ¥ cuya dnima interior se ensancha de
abajo arriba,

62, Mejoras introducidas en los moldes segin se
reivindica en el punto 5°,, caracterizadas por que el héngui—
to interior es de dos o més pilezas. -

7¢, Mejoras introducidas en los moldes segin se
reivindica en cualquiera de los puntos 12, a'62., céracteriza—
das por que en el manguito de apoyo de acero ée disponen co-
llares de centracidén por medio de los cuales se realiza la cen~-
tracidn con respecto a las partes del molde.

8¢, Mejoras introducidas en los moldes para colar
metal de revestimiento en el perimetro interior y exterior de
casquillos de acero para cojinetes.

Tal y como se ha deserito en ls Memoria que antece-
de, ilustrado en el dibujo que se acdmpaﬁa ¥ para los fines que
se han especificado; T

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas~a méqﬁina
pof_una gola cara, | , |

Madrid a ‘%? 41JUN-1944

P. A
Alberto de Elzaburu
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