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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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DPara une patente de Invencidn, por veinte efios, Dor: = Procedimiento
pere le obtencidn de un materisl de fibras orgdnicas enfieltrebles, pre-
ferentemente de fibras de madera = a favor de la r. s. Dynamit - A0_
tien - Gesellschaft vormals Alfred Nobel & Co., residente en Troisdorf
(Bez. K¥ln) Alemania =

El invento se refiere a un procedimiento para la obtencidn de
un material que posee propiedades snaloges a la madera y permite traba-
jerse de cualquier forma. Se compone de fibras orgdnicas enfieltrables,
preferentemente de fibres de madera, como las que se obtienen por ejem .
plo por desfibresdo, molturacidn, coccidn o esmeriledo, o como las que
se obtienen también como material del vibrador, como la llameda col
adobade o lombarda, ete., cuando se preparan las f;bras.

En lugar de fibras de madera propiamente tales pueden tembién
empl earse fibras lignificadas de otras clases, por ejemplo fibras de
cafias o0 juncos, de paja y fibras lignificadas y desperdicios de otras
plant es anueles.

Se hen propuesto ya procedimientos (véanse las solicitudes ante-

‘riores de patentes D 91075 Iﬁc/sgb y D 91639 IVae/39b), segin los cus -

les de serrfn, virutas y desperdicios similares, sin desfibracién, in -
corporando muc{lago acuoso de fibras como aglutinente y por subsiguien-
te moldeado y secado, dedo el caso empleando calor y presidn, se obtle-
nen planchas y piezas moldesdas con un peso entre 200 y 1.400 ka/mso

Ahora bien, se ha descublerto que la conglutinacién o trabazdn
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propuests en los anteriores métodos cuando gse trate de materigles de
partide en forms de serrin o virutas mediante mnnilagos acuosos de £fi -
bres, puede tembién aﬁlicarse de modo 1gualmenfe ventajoso cuandobse
trate de mgteriales de partida compuestos por fib:as enfieltrables, pér
ejemplo cuando se trate de fibras de maders obﬁenidas por desribrapién,
molturacidn, coceidn o esmerilado o de otras fibras engloges,

les losas o0 plenchas de fibra se obtenfan de las fibras enriel‘-
trables heste ahore mezolando las Tibras con much{sime sgus de maners
queAnaﬁasen en éste y luego la pépilla‘tluida de fibras as{ obtenidas ‘
se sometfa a la aspiracidn en bases Dermeables. Pero este método eono -
cido‘reqniare grandfsimss cantidedes de agua, pues Por una parte de fi.
bre sece se emplean por lo menos cien partes de sgum. A consecuencia
de ests fuerte &ilucién al formar las planches o pledras moldeadas de
las fibras enfieltradas se deben evacuar de la susperisisn fluida de
las fibras correspondiente@ente grandisimas cantidades de agus, método
gue necesite un gasto considereble de aparatos y de energfa y obliga
e medidas ceres, como son la purificacién de las aguas de desecho o
le recu@eraoién y circulacidn de grandes cantidades de aéua.

Estos inconvenientes se eviten con el invento gresiss a que las
fibras enfieltrables, secas o himedas segdn se las obtenza, se mezelan
inmediatemente en uns méquina mezcledoras con muciiago o suspensién 8 o
ouose de fibras para dar une masa himede espércible gue tiene por ejem.
plo un contenido sélido de por lo menos 20 4 y cuande mds de 60. %. Por
consiguiente nosotros evitemos la suspensidn diluida en sgua, en la
cual flotan las fibras y en lugar de ells utilizemos inmedistamente e~
re el moldeado el compuesfo de fibras y‘hncilago fibroso con poca agua,

'o
Este mezcle pldstice himeda posee sélo una cantidad relativemente pe.

~ quefia de aguas, la cuel dnicemente bajo presidén puede exprimirse par .

cislmente. E1 compuesto esparéible puede introducirse sin més entre
placas celentades en moldes célentados, siendo preferentemente segin

otrs carscteristice del pro¢édimiehto del invento, una de les caras
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de la place o dglimolde rermeable al =gua, por ejemplo posee'ﬁn tamiz

0 se provee snperficiahnente.de un mgter izl perforedo © poroso,

Pl moldeado y secado de la mezcla se realize segdn el invento
con preferencla & presgiones entre 1 y 50 kg/cmz‘y a temperaturas de
100-2002 ¢, pudiendo la presidn y temperaturs aplicarse simultanesmente
o sucesivamente en la sucesidn que se gquiera. la preparaci&n de las
sustencias de muc{lago fibroso empleadas como ligazdn se efectda por
molturecidn himede con efecto preferentemente machacador, por é;emplo
entre piedirass lisses en unas calandra, Como material;s de pertide pera
log mucilagos pueden servir to&ds los productos posibles conteniendo
celulosa, por ejemplo la misma medera, las mas diversas celulosas..pe -
ro tembién el junco o cafia y todas las otras susﬁaﬁcias basicas* que
en fome mds o menos pura contienen celulosa y sustancias endlogaes.

Jas pleces. ¥y plezas moldeadas obtenidas por el nuevo procedimien
to, que segin las presiones aplicadas presentan un peso entre 300 ¥

1400 kg/ms, poseen buenos coeficientes de resistencia y ante todo unsa
buena resistencie al égrietado o hendidura, pues frente a las fabrica -
das eon muche mgua por los métddos conocidos, no poseen estructura es -
tratiiicada pronunciada, pues al introducir la mesa espercible las fi -
bras se encuentran en el material précticamente en todeas les tres 4i -
mensiones.

A base de estas buenas propiedades el material obtenido por el
método del presente invento ée presta excelentemente para le febrics -
cidn de suelds, paredes, cublertas de techos ¥ tejadbe, pare la fabri -
ceoibn e puertes, marcos para_puertas, cercos pare ventanas y marces
pere cuadros., Finalmente pueden también del material febricarse musbles;
armerios frigorificos, dep6sitds,de embalaje y otros cuerpos huscoS,
Siempre que sesa necesario pueden aplicarse 1aqu6imns 0 chapgadoa.

‘Algnnas de las miltiples variaciones del procedimiento del in -
vento se 1lustran mediante los siguientes ejemplos:

Ejemplo 1/ 2000 g de fibra de madera pQSada en seco y prepafa -

da por desfibracidn de trozos de meders, se traten en unsa mezcladers
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con 100 g de mucilago de fibra y celulosa calculedos en seco, empleén.
dose este mueflago en forme de une suspensidén scuosa al 3,5 %, mezclén-
dolog durante 10 minutos, sgregando més sgua se ajusta la mezola & un
contenido sdlido de 20 %. I& masa himeds esparcible se lleva luego para
obtener una plencha, entre las dos capas calentades de una prensa, dis -
poniendo debajo de la masa un tamiz. Ias cepas se calientan a 1702 C

¥y se mueven sobre la masa con una presién de 4 kg/cmz. Se produceAuna
planche oon las dimensiones de 500 x 500 x 10 mm, gue después de 40 mi.
nutos se gquita de la prensa. El material producido tiene un peso de

770 kg/m5 y una resistencia e la flexién de 88 kg/om® medids segun Din
7701,

Ia obtencidn del muc{lago acuoso de fibra y celulosa se realizé
del siguiente modo.

En una caslendra de 200 litros con mecénismo moiturador de grés
se molieron 15 kg. de celulose a la sosa caistica con‘mucha agna duran-
te 13 horas. El mucilago originado yue tenia una consistencia casi de
gelatina, se ajusté a un contenido sélido de unos 3,5 4.

_ Ejemplo 2/ Por el método exsctemente del ejemplo 1/ se elabora -
rén 2;000 g de fibras del vibrador con 200 g de muc{lego de fibra y
celulosa, calculados en seco, obtenliendo una plancha con una compresidn
de 10 kg/em®, Las constantes de la misme fuerdn

Peso: 823 kg/ms.

Resistencie a la flexidn: 144 kg/emZ.

Resistencia a le presidn: 133 k'g/cm2 (enseyado en direccidn de
la placa).

Egemglo 3/ Exactamente por el mismo método del ejemplo 1/ se
trabajerén en une plancha c¢on una compresién de 20 kg/oma, 2000 g de
le llemade col adobade o lombarda, gue es una sustancig de desperdicio
de la preperscidn de la fibra, con 200 g de mucilagb de £ibra y celulo-
ga, calculzdos en seco. Ies constantes logredes fueron las siguientes:

Peso: ‘ 850 kg/m3

Resistencia a la flexidn: 116 xg/em®



10

v+ 15

20

1864275/

Resistencie a lea presidén: 103 kg/cm® (ensaysdo en direccidn
de la planchsa).

En luger del muc{lago fibroso empleado en los amnteriores ejem -
plos de celulosa & la sosa caistice, puede también emplearse un muc{la-
go de fibra de madera. Este se prepara por ejemplo como'sigue;

En una calandre de 200 litros con mecanismo molturedor de grés
se muelen durantevle hores con mucha agus 20 kg de desperdicios de pla.
ces de chapesdo de medera de haye. El mucflago formedo se ajusta a un
contenido sdlido de 6,5 % préximamente. Ios resultsdos obtenidos con
este mucilago son completamente parecidos a los explicedos en loe ante.

riores ejemplos,

N 4] T 4

Ia presente patente, consta de las sigﬁientes reivindiceciones:

1. . Procedimiento pare la obtencidn de un meterial de £Ibras
enfieltrables, preferentemente de fibras de madera 0 andlogas & la ma -
dera, caracterizado porque se mezclan con un muc{lego acuoso de fibra,
por ejemplo con mucilego de fibre de madera o con muc{lago de fibra y
celuloss, bara former une mase himeds esparcible con un contenide 881i-
do de por lo menos 20 % y cuendo més de 60 %, luego se moldee esta ma -
sa y se seca y esto con preferencia empleando simultdnes o suces ivamen.
te presidn y celor o celor ¥ presidn.

2. = Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, carac .

terizedo porque se emplean presiones del drden de 1 4 50 kg/cmz y tem-

peraturas de 100-2002 C.

3. - Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 ¥ 2,
caracterizado porque se emplesn moldes, en los que por lo menos un lg-
do es permeable al agua, DPOr ejemplo gracias a aplicer un temiz o una
chape perforsde u otra base permeable.

4., . Procedimiento para le obtencidn de un materisl de fibras

orgénicas enfieltrables, preferentemente de fibras de madera -



Segin se describe y reivindica en esta memoria déacripti#a, le
cual conste de seis hojas, foliades y escrites e méquina por una sola

de gus cares.

, Madrid, a 7 ¢€ Junio de 1944. $

/

-



	Bibliographic data
	Description
	Claims



